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>>> Wersja specjalna - na zagdanie. <<<
Spezynujace elementy dociskowe sprawdzane sg specjalnie pod katem drogi sprezynowania i sity sprezynujace;j.

Materiat:
Tuleja: e Stal automatowa, oksydowana Sworzeh: e Stal automatowa, hartowana, Sprezyna: e Stal nierdzewna
e Stal nierdzewna 1.4305 oksydowana
(ASTM-A-582) ® Stal nierdzewna 1.4305
(ASTM-A-582)
Oznakowanie: E ) E )
Wykonanie standardowa sita sprezyny = bez oznaczenia
Wykonanie wzmocniona sita sprezyny = 2 oznaczenia podtuzne Standardowa sita sprezyny Wzmochniona sita sprezyn)
Wskazoéwka:

Do blokowania oraz jako trzpien wciskajgcy i dociskajgcy, do pozycjonowania, przetgczania, ryglowania, zamykania oraz do
innych, podobnych zastosowan.

W przypadku wersji bez zabezpieczenia gwintu stosowanie w zakresie temperatur do maks. 482°F.

Zabezpieczenie gwintu: powtoka plamista poliamidowa (szczegoty na ten temat znajdg Panstwo w zatgczniku technicznym).
Klasa gwintu: 2A - UNC / UNF

Prosze zwr6cié takze uwage na wskazéwki techniczne zatgczone do niniejszych stron z produktami.

Nr zamoéw. Sita Sita

Nr zaméw. z zabezpie- sprezyny sprezyny

bez zabezpie- czeniem F4 Fa o
czenia gwintu gwintu Wersja dq* I* s* dy* funt=** funt=** oz
2B020.0033 2B020.0233 stal automatowa, UNC 6-32 3/8 .063 .046 0.5 1.5 0.021
2B020.0036 2B020.0236 standardowa sita UNC 8-32 7/16 .052 .070 0.8 1.5 0.032
2B020.0038 2B020.0238 sprezynujaca UNF 8-36 7/16 .052 .070 0.8 1.5 0.032
2B020.0040 2B020.0240 UNF 10-32 15/32 .065 .093 1.0 25 0.042
2B020.0042 2B020.0242 UNC 1/4-20 17/32 .078 .119 1.1 3.5 0.074
2B020.0046 2B020.0246 UNC 5/16-18 37/64 .084 .135 1.0 40 0123
2B020.0048 2B020.0248 UNC 3/8-16 5/8 .110 .186 15 45 0.187
2B020.0050 2B020.0250 UNC 1/2-13 3/4 151 .248 1.8 55 0.377
2B020.0052 2B020.0252 UNC 5/8-11 1 1/16 .215 .310 2.0 85 0.885
2B020.0063 2B020.0263 stal automatowa, UNC 6-32 3/8 .063 .046 0.5 25 0.018
2B020.0066 2B020.0266 duza sita sprezynujgca UNC  8-32  7/16 .052 .070 1.8 46 0.032
2B020.0068 2B020.0268 UNF 8-36 7/16 .052 .070 1.8 4.6 0.032
2B020.0070 2B020.0270 UNF 10-32 15/32 .065 .093 2.6 6.3 0.042
2B020.0072 2B020.0272 UNC 1/4-20 17/32 .078 .119 3.0 9.7 0.074
2B020.0076 2B020.0276 UNC 5/16-18 37/64 .084 .135 3.8 13.0 0.123
2B020.0078 2B020.0278 UNC 3/8-16 5/8 .110 .186 45 16.0 0.190
2B020.0080 2B020.0280 UNC 1/2-13 3/4 151 .248 5.0 224 0.384
2B020.0082 2B020.0282 UNC 5/8-11 1 1/16 .215 .310 7.0 435 0.907

* Wszystkie wymiary podano w calach.
** Statystyczna warto$¢ $rednia

Kontynuacja na nastepnej stronie



Kontynuacja poprzedniej strony

Nr zaméw.
Nr zaméw. z zabezpie-
bez zabezpie- czeniem
czenia gwintu gwintu Wersja
2B020.0133 2B020.0333 stal nierdzewna,
2B020.0136 2B020.0336 standardowa sita
2B020.0138 2B020.0338 sprezynujgca
2B020.0140 2B020.0340
2B020.0142 2B020.0342
2B020.0146 2B020.0346
2B020.0148 2B020.0348
2B020.0150 2B020.0350
2B020.0152 2B020.0352
2B020.0163 2B020.0363 stal nierdzewna,
2B020.0166 2B020.0366 duza sita sprezynujgca
2B020.0168 2B020.0368
2B020.0170 2B020.0370
2B020.0172 2B020.0372
2B020.0176 2B020.0376
2B020.0178 2B020.0378
2B020.0180 2B020.0380
2B020.0182 2B020.0382

* Wszystkie wymiary podano w calach.
** Statystyczna warto$¢ srednia

dq*

UNC 6-32
UNC  8-32
UNF 8-36
UNF 10-32
UNC 1/4-20
UNC 5/16-18
UNC 3/8-16
UNC 1/2-13
UNC 5/8-11

UNC
UNC
UNF
UNF
UNC

6-32
8-32
8-36
10-32
1/4-20

UNC 5/16-18
UNC 3/8-16
UNC 1/2-13
UNC 5/8-11

I*

3/8
7/16
7/16

15/32
17/32
37/64
5/8
3/4
11/16

3/8
7/16
7/16

15/32
17/32
37/64
5/8
3/4
11/16

s*

.063
.052
.052
.065
.078
.084
110
151
215

.063
.052
.052
.065
.078
.084
110
151
215

dy*

.046
.070
.070
.093
119
135
.186
.248
.310

.046
.070
.070
.093
119
135
.186
.248
310
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Sita Sita Elementy
SPrEyny. sprayny dociskowe
funt=** funt=** oz sprezynujgce
05 558 [0:02i Ze sworzniem
0.8 1.5 0.032 i nacieciem
0.8 1.5 0.032 UNC / UNF
1.0 25 0.042
1.1 3.5 0.074
1.0 40 0.123
1.5 45 0.190
1.8 55 0.388
2.0 8.5 0.892
0.5 25 0.014
1.8 46 0.032
1.8 46 0.032
2.6 6.3 0.042
3.0 9.7 0.071
3.8 13.0 0.123
4.5 16.0 0.194
5.0 224  0.399
7.0 43.5 0914
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>>> Wersja specjalna - na zgdanie. <<<

Spezynujace elementy dociskowe sprawdzane sg specjalnie pod katem drogi sprezynowania i sity sprezynujace;j.

Materiat:

Tuleja: e Stal automatowa,
oksydowana
o Stal nierdzewna 1.4305
(ASTM-A-582)

Oznakowanie:

Wskazdowka:

Sworzen:

Wykonanie standardowa sita sprezyny = bez oznaczenia
Wykonanie wzmocniona sita sprezyny = 2 oznaczenia podtuzne

o Stal automatowa,

hartowana, oksydowana

(ASTM-A-582)

3

Standardowa sita sprezyny

® Stal nierdzewna 1.4305

Sprezyna:

® Stal nierdzewna

> =P

Wzmocniona sita sprezyny

Do blokowania oraz jako trzpien wciskajgcy i dociskajgcy, do pozycjonowania, przetgczania, ryglowania, zamykania oraz do

innych, podobnych zastosowan.

W przypadku wersji bez zabezpieczenia gwintu stosowanie w zakresie temperatur do maks. 482°F.
Zabezpieczenie gwintu: powtoka plamista poliamidowa (szczegoty na ten temat znajdg Panstwo w zataczniku technicznym).

Klasa gwintu: 2A - UNC / UNF

Prosze zwr6ci¢ takze uwage na wskazéwki techniczne zatgczone do niniejszych stron z produktami.

Nr zaméw.
Nr zaméw. z zabezpie-
bez zabezpie- czeniem gwin-

czenia gwintu tu Wersja

2B030.0033 2B030.0233 stal automatowa,
2B030.0036 2B030.0236 standardowa sita
2B030.0040 2B030.0240 sprezynujgca

2B030.0042 2B030.0242
2B030.0044 2B030.0244
2B030.0046 2B030.0246
2B030.0048 2B030.0248
2B030.0050 2B030.0250
2B030.0052 2B030.0252
2B030.0053 2B030.0253
2B030.0054 2B030.0254

2B030.0063 2B030.0263 stal automatowa,

2B030.0066 2B030.0266 duza sita

2B030.0070 2B030.0270 sprezynujgca

2B030.0072 2B030.0272
2B030.0074 2B030.0274
2B030.0076 2B030.0276
2B030.0078 2B030.0278
2B030.0080 2B030.0280
2B030.0082 2B030.0282
2B030.0083 2B030.0283
2B030.0084 2B030.0284

* Wszystkie wymiary podano w calach.
** Statystyczna warto$¢ srednia
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d*

UNC 6-32
UNC 8-32
UNF 10-32
UNC 1/4-20
UNF 1/4-28
UNC 5/16-18
UNC 3/8-16
UNC 1/2-13
UNC 5/8-11
UNC 3/4-10
UNC 1-8

UNC 6-32
UNC 8-32
UNF 10-32
UNC 1/4-20
UNF 1/4-28
UNC 5/16-18
UNC 3 /8-16
UNC 1/2-13
UNC 5/8-11
UNC 3/4-10

17/32
5/8
3/4

1

1

1

11/8
11/4
11/2
13/4

2 13/32

17/32
5/8
3/4

1
1
1
11/8
11/4
11/2
13/4

.063
.094
125
.188
.188
.188
.188
.250
313
313
.50

.063
.094
125
.188
.188
.188
.188
.250
313
313

UNC 1-8 2 13/32 .50

)
do* SW* funt=**

.046 1/16
.070 5/64
.093 3/32
119 1/8
119 1/8
135 5/32
.186 3/16
.248 1/4
.310 5/16
374 3/8
499 3/8

.046 1/16
.070 5/64
.093 3/32
119 1/8
119 1/8
135 5/32
.186 3/16
248 1/4
.310 5/16
374 3/8
499 3/8

Sita

sprezyny sprezyny
F

0.5
0.8
1.4
1.0
1.0
1.5
27
27
3.5
5.5
4.0

1.5
2.6
3.2
3.1
3.1
3.0
515
6.6
10.5
6.7
16.0

Sita

F2
funt =**

1.5
23
27
4.0
4.0
4.5
7.2
9.3
10.6
14.5
31.0

34

6.6

9.0
10.1
10.1
15.0
12.7
16.0
22.2
33.0
60.0

0zZ.

0.025
0.042
0.063
0.134
0.145
0.205
0.335
0.656
1.242
2.152
5.443

0.026
0.042
0.067
0.134
0.145
0.207
0.335
0.649
1.245
2.187
5.538



<NHALDER

NORM+TECHNIK

Kontynuacja poprzedniej strony < EH 2B030.
N 5 Nr zgmévit. Sita Sita E|ementy
rzamow. z zabezpie- sprezyny sprezyn .

bez zabezpie- czenierrr gwin- p?:1y Y pezy Y a dociskowe
czenia gwintu tu Wersja d* I s* d SW* funt="* funt=" oz sprezynujgce
2B030.0133 2B030.0333 stal nierdzewna, UNC 6-32 17/32 .063 .046 1/16 0.5 1.5 0.018 . .
2B030.0136 2B030.0336  standardowasia  UNC  8-32 58094 070564 08 23 0039 2o SWOrZDemIBrba
2B030.0140 2B030.0340 sprezynujaca UNF 10-32 3/4 125 .093 3/32 1.4 2.7 0.063 UNC / UNF
2B030.0142 2B030.0342 UNC 1/4-20 1.188 .119 1/8 1.0 40 0.131

2B030.0144 2B030.0344 UNF 1/4-28 1.188 .119 1/8 1.0 40 0.141

2B030.0146 2B030.0346 UNC 5/16-18 1.188 .135 5/32 1.5 45 0.208

2B030.0148 2B030.0348 UNC 3/8-16 1 1/8 .188 .186 3/16 2.7 7.2 0.328

2B030.0150 2B030.0350 UNC 1/2-13 1 1/4 250 .248 1/4 2.7 9.3 0.653

2B030.0152 2B030.0352 UNC 5/8-11 11/2 .313 .310 5/16 3.5 106  1.242

2B030.0153 2B030.0353 UNC 3/4-10 1 3/4 .313 .374 3/8 5.5 145 2.180

2B030.0154 2B030.0354 UNC 1-8 213/32 .50 499 3/8 4.0 31.0 5474

2B030.0163 2B030.0363 stal nierdzewna, UNC 6-32 17/32 .063 .046 1/16 1.5 3.4 0.025

2B030.0166 2B030.0366 duza sita UNC 8-32 5/8 .094 .070 5/64 2.6 6.6 0.042

2B030.0170 2B030.0370 sprezynujgca UNF 10-32 3/4 .125 .093 3/32 3.2 9.0 0.063

2B030.0172 2B030.0372 UNC 1/4-20 1.188 .119 1/8 3.1 10.1  0.131

2B030.0174 2B030.0374 UNF 1/4-28 1.188 .119 1/8 3.1 10.1  0.145

2B030.0176 2B030.0376 UNC 5/16-18 1 .188 .135 5/32 3.0 15.0 0.212

2B030.0178 2B030.0378 UNC 3/8-16 1 1/8 .188 .186 3/16 515 12.7 0.339

2B030.0180 2B030.0380 UNC 1/2-13 1 1/4 .250 .248 1/4 6.6 16.0 0.653

2B030.0182 2B030.0382 UNC 5/8-11 11/2 313 .310 5/16  10.5 222 1.252

2B030.0183 2B030.0383 UNC 3/4-10 1 3/4 .313 .374 3/8 6.7 33.0 2198

2B030.0184 2B030.0384 UNC 1-8 2 13/32 .50 .499 3/8 16.0 60.0 5.524

* Wszystkie wymiary podano w calach.
** Statystyczna wartos$¢ $rednia
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>>> \Wersja specjalna - na zadanie. <<<
Spezynujace elementy dociskowe sprawdzane sg specjalnie pod katem drogi sprezynowania i sity sprezynujace;j.

Materiat:

Tuleja: e Stal automatowa, oksydowana  Kulka: e Stal nierdzewna, utwardzana Sprezyna: e Stal nierdzewna

o Stal nierdzewna 1.4305
(ASTM-A-582)

) D =)

Standardowa sita sprezyny

Oznakowanie:
Wykonanie mata sita sprezyny = 1 oznaczenie podtuzne Mata sita sprezyny
Wykonanie standardowa sita sprezyny = brak oznaczenia

Wykonanie wzmocniona sita sprezyny = 2 oznaczenia podtuzne

Wzmocniona sita sprezyny

Wskazéwka:

Do blokowania oraz jako trzpien wciskajgcy i dociskajacy, do pozycjonowania, przetgczania, ryglowania, zamykania oraz do
innych, podobnych zastosowan.

W przypadku wersji bez zabezpieczenia gwintu stosowanie w zakresie temperatur do maks. 482°F.

Zabezpieczenie gwintu: powtoka plamista poliamidowa (szczegoty na ten temat znajdg Panstwo w zataczniku technicznym).
Klasa gwintu: 2A - UNC/UNF

Prosze zwrécié takze uwage na wskazoéwki techniczne zatagczone do niniejszych stron z produktami.

Sita Sita

Nr zaméw. Nr zaméw. sprezyny sprezyny

bez zabezpie- z zabezpie- F4 Fy o

czenia gwintu czeniem gwintu Wersja d* I* s* dy* funt=** funt=** oz

2B050.0010 2B050.0210 stal automatowa, UNF 10-32 33/64 .025 3/32 0.9 1.5 0.049
2B050.0012 2B050.0212 lekka sita UNC 1/4-20 17/32 .035 1/8 21 40 0.074
2B050.0016 2B050.0216 sprezynujgca UNC 5/16-18 37/64 .040 5/32 2.0 46 0.123
2B050.0018 2B050.0218 UNC 3/8-16 5/8 .048 3/16 2.5 50 0.193
2B050.0020 2B050.0220 UNC 1/2-13 3/4 .072 9/32 3.0 6.0 0.397
2B050.0022 2B050.0222 UNC 5/8-11 63/64 .096 3/8 4.5 9.0 0.787
2B050.0031 2B050.0231 stal automatowa, UNF 4-48 3/16 .020 1/16 0.1 0.5 0.008
2B050.0032 2B050.0232 standardowa sita UNC 5-40 1/4 .020 1/16 0.3 0.8 0.016
2B050.0033 2B050.0233 sprezynujgca UNC 6-32 5/16 .023 5/64 0.5 1.0 0.020
2B050.0035 2B050.0235 UNF 6-40 5/16 .023 5/64 0.5 1.0 0.020
2B050.0036 2B050.0236 UNC 8-32 11/32 .025 3/32 0.8 1.3 0.026
2B050.0038 2B050.0238 UNF 8-36 11/32 .025 3/32 0.8 1.3 0.026
2B050.0040 2B050.0240 UNF 10-32 33/64 .025 3/32 2.0 3.1 0.049
2B050.0042 2B050.0242 UNC 1/4-20 17/32 .035 1/8 3.8 6.8 0.073
2B050.0046 2B050.0246 UNC 5/16-18 37/64 .040 5/32 4.0 84 0.123
2B050.0048 2B050.0248 UNC 3/8-16 5/8 .048 3/16 5.0 10.3  0.198
2B050.0050 2B050.0250 UNC 1/2-13 3/4 .072 9/32 6.0 12.0 0.406
2B050.0052 2B050.0252 UNC 5/8-11 63/64 .096 3/8 9.0 18.0 0.811
2B050.0070 2B050.0270 stal automatowa, UNF 10-32 33/64 .025 3/32 3.3 48 0.049
2B050.0072 2B050.0272 duza sita UNC 1/4-20 17/32 .035 1/8 5.6 8.6 0.073
2B050.0076 2B050.0276 sprezynujgca UNC 5/16-18 37/64 .040 5/32 6.0 111 0.122
2B050.0078 2B050.0278 UNC 3/8-16 5/8 .048 3/16 7.5 15.1 0.196
2B050.0080 2B050.0280 UNC 1/2-13 3/4 .072 9/32 6.0 24.0 0.408
2B050.0082 2B050.0282 UNC 5/8-11 63/64 .096 3/8 7.0 40.0 0.825

* Wszystkie wymiary podano w calach.
** Statystyczna warto$¢ srednia

Kontynuacja na nastepnej stronie



Kontynuacja poprzedniej strony

Nr zaméw.
bez zabezpie-
czenia gwintu

2B050.0110
2B050.0112
2B050.0116
2B050.0118
2B050.0120
2B050.0122

2B050.0131
2B050.0132
2B050.0133
2B050.0135
2B050.0136
2B050.0138
2B050.0140
2B050.0142
2B050.0146
2B050.0148
2B050.0150
2B050.0152

2B050.0170
2B050.0172
2B050.0176
2B050.0178
2B050.0180
2B050.0182

Nr zaméw.
z zabezpie-

czeniem gwintu Wersja

2B050.0310
2B050.0312
2B050.0316
2B050.0318
2B050.0320
2B050.0322

2B050.0331
2B050.0332
2B050.0333
2B050.0335
2B050.0336
2B050.0338
2B050.0340
2B050.0342
2B050.0346
2B050.0348
2B050.0350
2B050.0352

2B050.0370
2B050.0372
2B050.0376
2B050.0378
2B050.0380
2B050.0382

stal nierdzewna,
lekka sita
sprezynujaca

stal nierdzewna,

standardowa sita

sprezynujaca

stal nierdzewna,
duza sita
sprezynujaca

* Wszystkie wymiary podano w calach.

** Statystyczna wartos$¢ $rednia

i

UNF 10-32
UNC 1/4-20
UNC 5/16-18
UNC 3/8-16
UNC 1/2-13
UNC 5/8-11

UNF
UNC
UNC
UNF
UNC
UNF
UNF 10-32
UNC 1/4-20
UNC 5/16-18
UNC 3/8-16
UNC 1/2-13
UNC 5/8-11

4-48
5-40
6-32
6-40
8-32
8-36

UNF 10-32

UNC 1/4-20
UNC 5/16-18
UNC 3/8-16
UNC 1/2-13
UNC 5/8-11

I*

33/64
17/32
37/64
5/8
3/4
63/64

3/16
1/4
5/16
5/16
11/32
11/32
33/64
17/32
37/64
5/8
3/4
63/64

33/64
17/32
37/64
5/8
3/4
63/64

*

S

.025
.035
.040
.048
.072
.096

.020
.020
.023
.023
.025
.025
.025
.035
.040
.048
.072
.096

.025
.035
.040
.048
.072
.096

dy*

3/32
1/8
5/32
3/16
9/32
3/8

116
116
5/64
5/64
3/32
3/32
3/32

1/8
5/32
3/16
9/32

3/8

3/32
1/8
5/32
3/16
9/32
3/8

Sita Sita
sprezyny sprezyny
F1 F2
funt=** funt=**
0.9 1.5
2.1 4.0
2.0 4.6
2.5 5.0
3.0 6.0
4.5 9.0
0.1 0.5
0.3 0.8
0.5 1.0
0.5 1.0
0.8 1.3
0.8 1.3
2.0 3.1
3.8 6.8
4.0 8.4
5.0 10.3
6.0 12.0
9.0 18.0
3.3 4.8
5.6 8.6
6.0 11.1
7.5 15.1
6.0 24.0
7.0 40.0

0ozZ.

0.048
0.071
0.123
0.190
0.397
0.790

0.005
0.015
0.018
0.019
0.026
0.026
0.049
0.072
0.123
0.198
0.396
0.813

0.046
0.074
0.123
0.197
0.409
0.825

<NHALDER

NORM+TECHNIK

{ EH 2Bo50.

Elementy
dociskowe
sprezynujgce

z gatka i nacigciem
UNC /UNF
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Tabela zamian

Jednostki
cala (in)
milimatry (mmj
Waga/Sia

uncla (oz)

gramy (g)

furty (fbs)

kiloararmy (la)
ldlogramy (kg)
MNewtarmy (N]
Temperatura

slopnie Fahrenheita (°F)
slopnie Celspusza (°C)
Maoment

funtb-stopy (H-lbs]

MNewtonomatry (Nm)

Sily sprezyny F1, F2 oraz zakres r sa
testowane,

Wysoka jakosc | minimalne otarcia
dzieki uzyciu hartowane] kulki.

Catkowicie bezpieczna funkcjonalnosé
dzigki jednoczesciowemu korpusowi.

Jasne, standardowe i widoczne
oznaczenie dzigki stalermu znakowaniu
korpusu.

Siandardowa sHa Mata sila
spregyny sprezyny

w milimetrach (mm)
W calzch (in)
W gramach g
W unelaanh (o)
W kilogramach (kg)
] funtach (Ibs)
W Newdonsch (N)
w kllegramach (kg)
W stopniach Celsjusza ("C)
w slopniach Fahrenheda °F)
W Newdpnometrach (Nm)
W funio-stopach (fi-lbs)

Wamocniona sita

spregyny

in %254 =mm

rm % 0,03937 =iy

aix28=g

Q% 0,0357 =02
|bs x 0,4538 = kg
kg x2,205 = Ibs
kgx981 =N
N/9B1 =kg

('F-32x 58 ="C

CaQm+32="F

filbs & 1,38 = Nm

Nm % 0,74 = ftilbs



