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>>> \Wersja specjalna - na zgdanie. <<<

Materiat:
Korpus:

® Stal automatowa,

91 | Rysunek 1

oksydowana

Wskazéwka:

Przestrzega¢ wymiaru zabudowy |3.

Stosowane do pozycjonowania lub przyciskania.

Nr zamoéw.

22140.0008
22140.0010
22140.0012
22140.0014

22140.0108
22140.0110
22140.0112
22140.0114

22140.0410
22140.0412
22140.0414

22140.0616
22140.0618
22140.0622

Wersja

kulka ze stali
nierdzewnej,
standardowa sita
sprezynujaca,
jednostronna
(rysunek 1)

gatka z tworzywa
sztucznego,
standardowa sita
sprezynujaca,
jednostronna
(rysunek 1)

kulka ze stali na
tozyska kulkowe,
wzmochniona sita
sprezynujaca,
jednostronna
(rysunek 2)

kulka ze stali na
tozyska kulkowe,
wzmocniona sita
sprezynujaca,
obustronna
(rysunek 3)

* Statystyczna warto$¢ $rednia

l | Radetkowanie

Kulka:

® Stal na tozyska kulkowe, hartowana Sprezyna:
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® Stal nierdzewna, utwardzana
® Termoplast, biaty (POM)
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6 32
7 40
9 50
10 54

6 32
7 40
9 50
0 54

8 45
9 55

11 15,0
12 17,0
15 21,0
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Rysunek 3

® Stal nierdzewna

® Tworzywo sztuczne (PU)

Sita Sita
sprezyny sprezyny
Fy Fa
N=* N=*

2,5 6,5
4,5 9,0
6,5 13,0
8,0 18,0
25 6,5
4,5 9,0
6,5 13,0
8,0 18,0
600  170,0
80,0  260,0
120,0  480,0
1100  220,0
120,0  330,0
130,0  540,0

maks.
°C
-30/+50
-30/+50
-30/+50
-30/+50

-30/+50
-30/+50
-30/+50
-30/+50

-40/+80
-40/+80
-40/+80

-40/+80
-40/+80
-40/+80
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9,0
17,0
29,0
43,0

9,0
17,0
28,0
42,0

9,0
14,0
20,0

21,0
29,0
45,0

HALDER

NORM+TECHNIK

EH 22140.

Boczne
elementy
dociskowe

sprezynujace
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