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Sprzegto elastyczne HADEFLEX

ELASTYCZNE SPRZEGLO HADEFLEX

Rodzaje wykonan:
e standardowe 2-czgsSciowe z pakietami - FW
e standardowe 3-czgSciowe z pakietami - FNW
o standardowe (bez tulei Taper) z wkladka - XW
e wykonanie z tulejg Taper i z wktadka - TX

Elastyczne sprze¢gla HADEFLEX

Ogolnie

Elastyczne sprzggta Hadeflex firmy DESCH sa to
sprzegla ktowe z elastyczng wkladka wewnatrz
stuzace do polaczenia dwoch watow. Elastyczne
elementy (wktadki) charakteryzuja si¢
odpornoscia na $cieranie, olej, ozon i starzenie.
Moga pracowaé w zakresie temperatur -20°C do
+80°C. Dzigki elastycznosci wktadki sprzegto
thumi uderzenia, drgania obrotowe oraz odglosy
pracy. Elastyczna wktadka dobrana jest w ten

sposob, aby wyrownywaé przemieszczenia
osiowe, promieniowe 1 katowe pomigdzy
potaczonymi  piastami  sprzggla.  Sprzeglo

montowane jest przez nalozenie na czopy watow i
nie stawia ono wysokich wymagan dotyczacych
doktadnosci  ustawienia. Jako$¢ wywazenia
odpowiada normie DIN ISO 1940 w klasie jakosci
G16. Sprzegta Hadeflex firmy DESCH znajduja
szerokie zastosowanie w budowie maszyn,
wszegdzie tam, gdzie wymagane jest niezawodne
potaczenie dwoch watow pomiedzy silnikiem a
maszyng robocza.

Rodzaj XW
Sprzggla Habix wykonane s3 z zeliwa i
zapewniaja do momentu zlamania kiow

przenoszacych naped najwyzsze bezpieczenstwo
eksploatacji. Wktadki elastyczne wykonana moga
by¢ z tworzywa sztucznego o twardosci 92 Shore
A (kolor miodowy) lub 98 Shore (niebieski).
Dzig¢ki statemu zamocowaniu wktadki dozwolone
jest odksztalcanie si¢ jej w kierunku osiowym, co

przy zmieniajagcym si¢ momencie obrotowym nie
wywoluje  oddzialywania  szkodliwych  sit
osiowych na tozyska maszyny.

Rodzaj TX z tulejg stozkowo-rozpre¢zng Taper
Sprzegto typu TX taczy w sobie zalety sprzggla
elastycznego z zaletami systemu tulei rozpr¢zno-
zaciskowych typu TAPER, umozliwiajacych
szybkie, proste i elastyczne polaczenie dwdch
watow z jednoczesnym wyréwnaniem btedow
niewspotosiowosci taczonych waldw. Rodzaj
wykonania TX z tuleja Taper ma ta zalete, ze przy
duzych tolerancjach walu zapewnione jest
bezluzowe i jednocze$nie osiowe mocowanie na
wale. Mozliwa jest rowniez regulacja sprzggla w
kierunku osiowym. Wymiana wktadki elastycznej
mozliwa jest poprzez tatwe odsuniecie jednej
czgsSci sprzegta bez koniecznosci demontazu
przylaczonej maszyny (wykonanie TX4, nie ma w
tym katalogu).

Rodzaj F

Sprzegto Hadeflex w wykonaniu F produkowane
jest w wersji dwu 1 trzyczesciowej. Sprzegto
dwuczgsciowe  (typoszereg FW) umozliwia
montaz pakietbw po osiowym odsunigciu
maszyny napedzajacej lub napedzane;.
Trzyczesciowe wykonanie (typoszereg FNW)
umozliwia montaz pakietéw bez koniecznosci
osiowego przesuwania maszyny napgdzajacej lub
nape¢dzane;j.
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Wykonanie XW1

Wykonanie z otworem

N\
T=7777

wstepnym, bez tulei j N
stozkowo- rozpreznej \ -
Taper, z wktadkag
elastyczng . | N I =
Dv =
s [
2N
L s L,
I
‘.fi'il D Dy@7)” | da || 1 | h ks ragl.;ze, Cigzar ? x:wg:;
otwor malne nosci
wstepny masyz)
min | maks
mm mm mm mm | mm | mm mm | mm | mm [obr/min] [kg] [kgmz]
24%* - - 24| 55| 55 66 24 - 18 12 500 0,55 | 0,0002
28%* - - 28 | 62| 62 76 28 - 20 11 100 0,76 | 0,0004
32 - - 321 70| 52 86 32 | 22 | 22 9 800 1,09 | 0,0006
38 14 16 38| 84 | 60 | 100 | 38 | 27 | 24 8 100 1,76 | 0,0014
42 14 16 42 | 92| 68 110 | 42 | 31 | 26 7 400 2,38 | 0,0024
48 17 19 48 [ 105 | 76 | 124 | 48 | 36 | 28 6 500 3,38 | 0,0042
55 17 19 551120 | 88 140 | 55 | 43 | 30 5700 4,89 | 0,008
60 22 24 60 | 130 | 96 | 152 | 60 | 47 | 32 5200 6,29 | 0,012
65 24 26 65| 142 | 104 | 165 | 65 | 51 | 35 4 800 8,15 0,018
75 30 32 75 | 165 | 120 | 190 | 75 | 59 | 40 4100 12,6 | 0,038
85 40 42 85 | 185 | 136 | 214 | 85 | 68 | 44 3700 17,9 | 0,068
100 58 60 100 | 220 | 160 | 250 | 100 | 80 | 50 3100 29,3 | 0,156
110 68 70 110 [ 240 | 176 | 275 | 110 | 88 | 55 2 800 38,5 | 0,246
125 68 70 125 | 275 | 200 | 310 | 125 | 100 | 60 2 500 56,7 | 0,47
140 78 80 140 | 310 | 224 | 345 | 140 | 113 | 65 2200 79,0 | 0,824
160 88 90 160 | 360 | 255 | 395 | 160 | 130 | 75 1 900 119,4 | 1,654

1))

maksymalnym otworem ;

material piast sprzggta: EN-GJL-250 (zeliwo GG-25) wedlug normy DIN EN 1561

wzglednie aluminium (oznaczono *)

otwory w tolerancji H7 i z rowkiem wpustowym JS9 wedlug normy DIN 6885/ 1,
$rubka po przeciwnej stronie rowka;
2 dane dotyczace ciezaréw i momentéw bezwladnosci masy podano dla sprzegiet z
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Sprzegtlo elastyczne HADEFLEX

Dane techniczne sprzegiel XW1

r’i‘?',' Moment obrotowy " Sztywnos$é dynamiczna sprezyny Cgyn
osc [Nm/ rad]
e M 920 | 92 | 920 | 920 | 98> | oge 98° 98°
Glen BT Shore | Shore | Shore Shore Shore | Shore Shore Shore
miodowy | niebieski | maksy-
nomin nomin malny | zmienny 2)
Ten : Te : S . 1/4 Tygn| 1/2 Tgn |3/4 Tin| U1 Ty | 1/4 Tyn| 172 Tw | 3/4 Ty | 1/1 Ty
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
24 40 52 120 15 2150 3300 4200 4800] 5550 8 650 16 600 29 400
28 63 80 190 25 2850 4300| 6050 81001 7000| 10750 19 650 33 300
32 100 120 300 35 3700 6000 8500 11100 8300| 12850 23 800 40 500
38 160 200 480 60 5 800 8 800| 12600 16 800 11 600| 17 600 31 850 55 800
42 220 280 660 80 8100 11600 17400| 25200] 14250 22500 42 000 75 400
48 320 400 960 120 10400| 16800 24800 34700] 16400| 28 700 49 950 79 200
55 450 600 1350 180 13250 23500 34000 44550] 20650| 39700 69 600| 109 400
60 630 800 1900 230 17600| 32600 46800 55900] 24900| 50800 90 250| 140 700
65 900 1 000 2700 300 29200| 46800| 66400 85600 35500 72500| 120400| 174800
75 1250 1 500 3750 450 42250 69200| 95650| 124200| 46800 97400| 165600 238600
85 1 800 2250 5400 675 55900 94450|135450| 177000] 61100|120400| 222300| 350300
100 3000 3 800 9000 1125 J110600|166 100|220400| 268 900] 96 600|192 500| 330 000| 482 600
110 4 000 5000( 12000f 1500 J120100{220100|309500| 386900]130500|251000| 439500 641 000
125 5600 70001 16800 2200 [220500|331 700|446 000| 548 600229 700|358 000| 616 500| 821 000
140 8 000 10000| 24000| 3000 []292200|430100|602400| 723 500]255200|465100| 7852001 192 600
160 | 12 500 15000| 37500 4500 }319000| 547 000|847 500 (1273000|364 000|640 000|1018000|1 500000
Wl?l,' Maks. przesuniecie walow 3
kos¢ S :
promieniowe | osiowe | katowe
AK, AK, A I°<W D moment obrotowy podano dla osadzenia sprzegla z
[mm] [mm] [°] wpustem
24 0,3 1,2 0,7
38 0,3 1L 0,7 2 dopuszczalne zmienne momenty obrotowe do f = 10
32 0,3 1,2 0,7 Hz
38 0.4 1.5 0.7 3 podane wartosci obowiazuja dla predkosci n = 600
92 0’ 4 1’ 5 0’7 obr/min 1 moga wystgpowaé tylko pojedynczo. W
2 2 2 przypadku ztozonego przemieszczenia watu lub przy
48 0,4 1,5 0,7 wyzszych obrotach dokona¢ nalezy redukcji (patrz
55 0,5 1,8 0,7 strona 46)
60 0,5 1,8 0,7 .
65 0.5 1.8 0.7 ) dane dotyczace cigzard6w i masowych momentow
75 0’ 6 2’1 0’7 bezwladnosci podano dla sprzegiet z maksymalnym
2 2 2 otworem; material piast sprzegta EN-GJL-250
85 0,7 2,1 0,7 (zeliwo GG-25) wedtug normy DIN EN 1561
100 0,8 2.4 0,7
110 0,9 2,4 0,7
125 1,0 3,0 0,7
140 1,1 3,0 0,7
160 12 3,0 0,7
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Wykonanie TX 03

Wykonanie z \ |
tulejg stozkowo-
rozprezna —£ }ﬁ?s
Taper, z wktadkg
elastyczng H |
© S I -
o ()
£ )
|
|
I,I S I1
I
Wiel- Nr D, d, 1 L S Obroty Cigiar") Moment Maks. przesunigcie walu %)
kosé¢ | tulei maks bezwl. promieniowe | osiowe | katowe
min | maks masy ¥ AK, AK, AK,,
[mm] | [mm] [min] [ke] [kgm?] [mm] [mm] [°]
28 1108 10 28 71 66 | 23| 20 9900 1,26 0,0004 0,3 0,5 0,7
42 1610 | 14 42 | 100 | 77 | 26| 25 7 000 2,92 0,002 0,4 1,0 0,7
60 2517 16 60 | 147 | 120 45 | 30 4700 10,5 0,0158 0,5 1,0 0,7
75 3020 | 25 75 | 181 | 142 | 51 | 40 3 800 18,9 0,0437 0,6 1,0 0,7
90 3535 | 35 90 | 217 | 224 | 89 | 46 3200 44,0 0,144 0,7 1,0 0,7
110 | 4545 | 55 110 | 271 | 284 | 115 | 54 2 500 88,1 0,45 0,9 1,0 0,7
Wiel- Moment obrotowy Y Sztywnos$¢ dynamiczna sprezyny Cqyp
kosé
[Nm/ rad]
= ol 920 | 920 | 920 | 920 | o98° | 98 | 98 | og°
B sl Shore Shore Shore | Shore Shore | Shore Shore | Shore
czarny | czerwony| maksy-
. . malny | zmienny 2
L 1/4 Tgn| 1/2 Tkw |3/4 Tiw| 1/1 T | 1/4 Ty | 1/2 Tw | 3/4 Tiw | 1/1 Tiy
TKN TKN TK maks TKW
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
28 63 80 190 25 2450 2950| 3900 5350 3100| 4450 7350 11750
42 220 280 660 80 7900| 9850| 13550| 18750 10450| 15550| 26400| 41600
60 630 800 1900 230 22600 28400| 38300| 50000] 30350| 44450| 73300]| 108 300
75 1250 1 500 3 750 450 44950 62850( 81500 99350] 58050| 80 600|123 750|178 500
90 2 500 3000 7 500 825 90 100| 130 000| 176 500|223 500] 117900 173 800| 353 300| 355 900
110 4 000 5000| 12000 1500 J175700]|223400|279 200|337 400|190 600|254 100|348 500|477 500
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Sprzegto elastyczne HADEFLEX

Tuleje stozkowo-rozpre¢zne Taper z rowkiem wg DIN 6885/1 - dost¢gpne otwory

Pole tolerancji JS9 dla rowka wpustowego

I;XI;E;tulel Srednica otworéw dostepnych tulei stozkowo-rozpreznych typu Taper

1108 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 | 28*

1610 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
38 40 | 42*

2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38
40 42 45 48 50 55 60

3020 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 | 50 55
60 65 70 75

3535 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
80 85 90

4545 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 | 105 | 110

* oznaczone gwiazdka otwory wykonano z rowkiem ptytkim wedtug normy DIN 6885 / 3

)
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Wykonanie FW

Wykonanie dwucze$ciowe z

otworem wstepnym,
z pakietami, bez tulei stozkowo-
rozpreznej Taper

-
mg:&- D Dy (H7)1) da | & ! h e Is S r(:laal';z;)( Ciezar 2 l:nezwg:jt-
otwor malne nosci
wstepny masyz)
min | maks
mm mm mm mm | mm | mm mm | mm | mm | mm [obr/min] [kg] [kgmz]
1 - - 15 75| 35 78 38 | 30 8| 2 9700 1,08 0,00065
2 - - 18 | 80| 45 82 40 | 30 10| 2 9 000 1,44 0,00098
3 - - 28| 90| 50 88 43 31 10| 2 7300 1,78 0,00164
4 - - 30 | 100 | 60 92 45 | 32 10| 2 6 600 2,45 0,0026
5 11 13 38 | 120 | 65 102 50 35 12| 2 5500 3,56 0,0058
6 16 18 42 | 150 | 70 122 | 60 | 42 12| 2 4200 6,07 0,0147
7 19 21 50| 170 | 90 143 70 | 44 141 3 3900 9,35 0,029
8 24 26 65 | 210 | 110 | 163 80 | 53 16 | 3 3100 16,3 0,078
9 32 34 80 | 250 | 140 | 223 | 110 | 55 18| 3 2700 30,0 0,191
9a 38 40 90 | 290 | 160 | 223 | 110 | 66 21| 3 2 400 40,1 0,331
10 43 45 105 | 300 | 180 | 263 | 130 | 68 221 3 2 100 52,3 0,488
10a 53 55 110 | 340 | 200 | 303 | 150 | 70 241 3 1 950 77,8 0,892
11 58 60 125 | 370 | 215 | 323 | 160 | 72 251 3 1 800 93,9 1,286
12 68 70 140 | 440 | 245 | 364 | 180 | 96 28 | 4 1 600 149.,4 2,94
13 88 90 160 | 500 | 280 | 404 | 200 | 100 33| 4 1350 216,0 5,43

D

) dane dotyczace cigzaréw i masowych momentéw bezwladnosci podano dla sprzegiet z maksymalnym otworem ;

materiat piast sprzggta EN-GJL-250 (zeliwo GG-25) wedtug normy DIN EN 1561

otwory w tolerancji H7 i z rowkiem wpustowym JS9 wedlug normy DIN 6885 / 1 ; wykonanie ze srubka ustalajaca na rowku
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Sprzegto elastyczne HADEFLEX

Wykonanie FNW

Wykonanie
trzycze$ciowe z
otworem wstepnym,
z pakietami, bez tulei
stozkowo- rozpreznej
Taper

:Vi(’el'- D, (H7)1) D, (H7)” d, | d | d; 1 I L Iz 14 S Obroty L Moment
os¢ maksy- | Ciezar bezwtad-
malne nosci
masyz)
min | maks | min | maks
mm | mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm [ mm [obr/min] [kg] [kgmz]
6 18 42 18 351150 75| 65 | 142 60| 80| 42| 28 2 4200 6,57 0,0149
7 21 50 21 45 170 | 90 | 72 | 163 70 | 90 | 44| 35 3 3900 9,66 0,029
8 26 65 26 551210 | 110 | 97| 183 80 | 100 | 53| 35 3 3100 17,1 0,078
9 34 80 34 751250 | 140 | 126 | 223 | 110 | 110 | 55 | 42 3 2 700 29,6 0,186
9a 40 90 40 80 | 280 | 160 | 130 | 243 | 110 | 130 | 66 | 49 3 2400 39,5 0,316
10 45 105 50 90 | 300 | 180 | 150 | 263 | 130 | 130 | 68 | 48 3 2100 50,0 0,456
10a 55 110 55 100 | 340 | 200 | 180 | 303 | 150 | 150 | 70 | 49 3 1950 75,3 0,843
11 60 125 60 120 | 370 | 215 | 205 | 323 | 160 | 160 | 72 | 58 3 1 800 95.4 1,294
12 70 140 70 130 | 440 | 245 | 230 | 364 | 180 | 180 | 96 | 64 4 1 600 1514 2,93
13 90 160 90 160 | 500 | 280 | 280 | 404 | 200 | 200 | 100 | 70 4 1350 222.,6 5,54
14 100 180 | 100 180 | 560 | 310 | 310 | 444 | 220 | 220 | 102 | 75 4 1100 289.,9 9,26
15 130 200 | 130 200 | 620 | 340 | 340 | 524 | 260 | 260 | 105 | 86 4 1100 402,6 15,23
16 - 220 - 220 | 710 | 375 | 375 | 566 | 280 | 280 | 130 | 93 6 900 560,5 27,9

1y

) dane dotyczace ciezarow i masowych momentow bezwtadnosci podano dla sprzegiel z maksymalnym otworem ;
material piast sprzegta EN-GJL-250 (zeliwo GG-25) wedlug normy DIN EN 1561

otwory w tolerancji H7 i z rowkiem wpustowym JS9 wedlug normy DIN 6885/ 1 ; wykonanie ze $rubka ustalajaca na rowku.
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Dane techniczne sprzegiel typu FW i FNW

Moment obrotowy Sztywnos¢ dynamiczna skretna Cgyn Maksymalne
Wielkosé Perbunan A e przesunigcie watow
twardo$¢ wktadki 80°Shore "
nominalny | maksymalny | zmienny ? promie- | osiowe | katowe
niowe
TkN Tk max Tkw 1/4 Txn 172 Tkn 3/4 Txn 1/1 Txn AK, AK, AKy
[Nm] (Nm] [INETY et [mm] mm]
1 12 18 3 900 1100 1250 1450 | 03 1
2 16 24 4 1150 1450 1750 2150 | 03 1
3 24 36 6 1 600 2 050 2550 3100 | 0,3 3
4 30 45 7 2 050 2550 3150 3700 | 04 3
5 50 75 12 3550 4400 5350 6400 | 04 3
6 110 165 27 7 700 9 700 11 800 13900 | 0,4 3
7 150 225 37 10 550 13 250 16 100 19100 | 0,5 3
8 310 465 77 21 750 27 150 32900 39350 | 0,5 4
9 480 720 120 26 400 34 950 43 800 52550 | 0,5 4 03
9a 860 1290 215 39100 54 400 67 500 82650 | 0,5 4 ’
10 1220 1 830 305 44 400 64 450 85300 108 350 | 0,6 5
10a 1760 2 640 440 76 100 91 600 116 200 150650 | 0,6 5
11 2 480 3720 620 76 900 92 500 131 950 188500 | 0,7 5
12 3830 5 745 957 114 550 168 100 245 150 338900 | 0.8 6
13 5730 8595 1432 171 250 242 050 346 850 483950 | 0,9 6
14 9550 14 325 2 387 275 600 394 150 567 500 799 450 1,0 6
15 12 880 19 320 3220 370 750 529 850 766 250 | 1090 700 1,1 6
16 20 000 30 000 5000 566 800 809 650 | 1178450 | 1671 850 1,2 6

1)

moment obrotowy podano dla osadzenia sprzggla z wpustem.

? dopuszczalne zmienne momenty obrotowe do f= 10 Hz.

% podane warto$ci obowiazuja dla predkosci n = 600 obr/min i moga wystepowaé tylko pojedynczo. W przypadku ztozonego
przemieszczenia watu lub przy wyzszych obrotach dokona¢ nalezy redukcji (patrz strona 46).
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Sprzegto elastyczne HADEFLEX

Dopuszczalne przesunigcie walow

'
[

Przesunigcie promieniowe Przesunigcie osiowe Przesunigcie katowe
A K, AK, A Ky

W przypadku ztozonego przemieszczenia watu lub przy wyzszych obrotach obowiazuje wspotczynnik zmniejszajacy:

AW, AW, AW,
+ +
AK  AK O AK,

IIA
-
N

BN

obowiazuje dla obrotoéw 600 obr/min

0,8 dla 601 — 1000 obr/min
0,65 dla 1001 — 1500 obr/min
0,5 dla 1501 — 3000 obr/min

INIA TN

AK;:/AK,/AKy - dopuszczalne przemieszczenie promieniowe, osiowe i katowe taczonych
watow wzglednie piast sprzggla

AW,/ AW, AW, -zmierzone przemieszczenie promieniowe, osiowe i katowe taczonych
waldéw wzglednie piast sprzegta

46
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Dobor

Obliczenie momentu obrotowego

Nominalny moment obrotowy urzadzenia Ty
obliczany jest wedtug wzoru:

Ten moment obrotowy Tny pomnozony przez
zalezny od przypadku zastosowania wspotczynnik

bezpieczenstwa fg 1 wspdtczynnik temperatury fr

f)siln ika [kW]

n

Ty, [Nm] = 9550 -
sprzegla [mln ]

Przypisanie wielkoSci sprzegiel do wielkosci silnika

(podane w tabeli na stronie 50) daje wymagany
nominalny moment obrotowy sprzegta Txn:
Tkn > f° fr- Tau

Wielkosci (moce) silnikow IEC i przypisane im wielkosci sprze¢giel Hadeflex Czop walu
Silnik pradu Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Wykonanie wg
trojfazowego 3 000 obr/min 1 500 obr/min 1 000 obr/min 750 obr/min DIN 748 czgs¢ 3
— wielkos¢ d x 1 [mm]
przy obrotach
Moc | Wielkos¢ Moc Wielkos¢ | Moc Wielkos¢ | Moc | Wielkos¢ | 3000 1500
silnika | sprzeglta | silnika | sprzeglta | silnika | sprzegla | silnika | sprzegla | obr/min | obr/min
[kW] DESCH [kW] DESCH [kW] DESCH [kW] DESCH i mniej
0,09 24 0,06 24 0,037 24 - -
56 0,12 24 0,09 24 0,045 24 9x20
0,18 24 0,12 24 0,06 24 - -
63 0.25 24 0,18 24 0,09 24 11x23
0,37 24 0,25 24 0,18 24 0,09 24
n 0,55 24 0,37 24 0,25 24 0,12 24 14x30
0,75 24 0,55 24 0,37 24 0,18 24
80 11 24 0,75 24 0,55 24 0.25 24 19x40
90 S 1,5 24 1,1 24 0,75 24 0,37 24 24 x50
90 L 2,2 24 1,5 24 1,1 24 0,55 24 24 x 50
3 28 2,2 28 1,5 28 0,75 28
100 L - i 3 28 i ) 11 73 28 x 60
112 M 4 28 4 28 2,2 28 1,5 28 28 x 60
5,5 38 5,5 38 3 38 2,2 38
1328 75 38 ’ ’ ” ’ ; ’ 38 x 80
- - 7,5 38 4 38 3 38
132 M i i 55 33 i i 38 x 80
11 42 11 42 7,5 42 4 42
160 M s P ) - ’ - 5.5 P 42x110
160 L 18,5 42 15 42 11 42 7,5 42 42 x 110
180 M 22 48 18,5 48 - - - - 48x 110
180 L - - 22 48 15 48 11 48 48x 110
30 55 30 55 18,5 55 15 55
200 L o e ) - 5 s : - 55x 110
225 S - - 37 60 - - 18,5 60 55x 110 {60 x 140
225 M 45 55 45 60 30 60 22 60 55x 110 |60 x 140
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Sprzegto elastyczne HADEFLEX

250 M 55 60 53 65 37 65 30 65 |60x 140 |65 x 140

280 S 75 65 75 75 45 75 37 75 |65x140 |75 x 140

280 M 90 65 9 75 55 75 45 75 |65x 140 |75 x 140

3158 110 65 110 85 75 85 55 85 |65x140 [80x 170

315M 132 65 132 85 90 85 75 85 | 65x 140 [80x 170

st | 0 | 75 | a0 | a0 | i3 | w0 | ito | o [SSx140[sox1m0
250 85 250 | 100 [ 160 | 100 | 132 [ 110

3551 315 85 35 | 110 | 200 | 110 | 160 | 110 |75x140 |95 170
. i i i 250 | 125 | 200 | 125

400 L pPou BT ot SR I 1251 201 M0 Hggx 170 | 100x210

Dane w powyzszej tabeli dla silnikow trojfazowych
chtodzonych powierzchniowo z wirnikiem klatkowym
dobrano wedtug normy DIN 42673 ark. 1 (natomiast
dla silnikéw 56, 63, 71, 80, 315 L, 355 L. 400 L
wedlug katalogu Siemensa). To zestawienie stuzy¢ ma

Dobér wedlug programu

Jesli znaczace obciazenia uderzeniowe i zmienne
wystepuja czgsciej, zaleca si¢ sprawdzenie wedtug
normy DIN 740. Do tego celu stuzy odpowiedni
program obliczeniowy. Celem przeprowadzenia
tych obliczen niezbgdne sa ponizsze dane:

1. rodzaj maszyny napgdowej

2. rodzaj maszyny roboczej

3. moc maszyny napg¢dzajacej i napgdzane]

jako pierwszy dobor sprzeglta przy normalnych
warunkach pracy.

W przypadku wystgpowania obciazen uderzeniowych i
zmiennych powyzszy dobdr wymaga sprawdzenia
zgodnie z ponizszym postgpowaniem.

predkos¢ obrotowa robocza

momenty uderzeniowe

momenty wzbudzania

momenty bezwladno$ci masy po stronie
obcigzenia i napedowe;j

ilo$¢ rozruchdéw na godzine

9. temperatura otoczenia

Nowv e

o

Przyklad doboru dla silnika znormalizowanego IEC

Dane urzadzenia:

Maszyna robocza
- silnik pradu tréjfazowego 315 L
- moc silnika P= 110 kW
- obroty n =1 000 obr/min

Maszyna robocza:  mieszalnik
- temperatura otoczenia +35°

Dobér sprzegla:

Ty, = 9550-L".Wi1 =1051Nm

Oin

Ten= 1,75-1,2- 1051 Nm = 2207 Nm

Wybrano:
- sprzegto XW 1 wielkos¢ 100

wktadke elastyczna 92° Shore A
Tkn = 3 000 Nm

- sprzggto TX 03 wielko$¢ 90
wktadke elastyczna 92° Shore A
Tgn = 2 500 Nm

- sprzegto FW wielkos¢ 11
Txgn =2 480 Nm

- sprzegto FNW wielkos¢ 11
Txn =2 480 Nm
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polczynnik pracy

Przypisanie parametrow obciazenia (G, M, S) do rodzaju maszyny roboczej

KOPARKI MASZYNY DO PRZEROBKI GUMY |POMPY
S |Koparki wieloczerpakowe tancuch. S | Wytlaczarka slimakowa S |Pompy tlokowe
S [Mechanizmy jazdy (na gasienicy) M |Kalandry G | Pompy obwodowe (rzadki ptyn)
M |Mechanizmy jazdy (na szynie) S | Wygniatarki M | Pompy obwodowe (lepki ptyn)
M | Windy manewrujace M | Mieszalniki S |Pompy nurnikowe
M | Pompy ssace S | Walcarki S |Pompy tloczace
S |Kota wirnikowe
S | Glowice tnace poglebiarki
M | Zurawie obrotowe MASZYNY DO OBROBKI DREWNA | KAMIENIE, ZIEMIA
MASZYNY BUDOWLANE S | Korowarki bgbnowe S |Lamacze
— M | Strugarki S | Piece obrotowe
M Wyc1afg1 Sz ybowe G |Maszyny do obrobki drewna S |Mlyny udarowe
M | Betoniarki Ki bi S | Mivny kulowe
M |Maszyny do budowy drdg S | Traki pionowe yy
S | Mtyny rurowe
PRZEMYSLE CHEMICZNY URZADZENIE SUWNICOWE S | Miyny udarowe
S | Prasy ceglane
M |Bgbny chlodzace G |Mechanizmy wysiggu
M | Mieszalniki S |Mechanizmy jazdy
G |Mieszadta (rzadki ptyn) G |Mechanizmy podnoszenia MASZYN“Y TEKSTYLNE
M |Mieszadla (Iepki ptyn) M | Mechanizmy obrotu zurawia M | Nawijarki o
M |Be¢bny suszarnicze M | Mechanizmy wypadowe M | Maszyny drukarsko-farbiarskie
G | Wirowki (lekkie) M Zbiorniki. farbiarskie
M | Wiréwki (cigzkie) MASZYNY DO PRZEROBKI M | Szarparki .
TWORZYW SZTUCZNYCH M | Krosna tkackie
WYDOBYWANIE ROPY NAFT. M | Wyttaczarka slimakowa
M [Pompy do rurociagdw M | Kalandry SPREZARKI, KOMPRESORY
S | Urzadzenia do wiercenia M | Mieszahniki ‘
M | Rozdrabniarki S |Sprezarki ttokowe
M | Turbosprezarki
PRZENOSNIKI MASZYNY DO OBROBKI METALU | WALCOWNIE
M |Kotowroty wyciagowe M | Gigtarki do blach S |Nozyce do blach
S | Wciagarki S | Prostownice blach M | Nawrotniki blach
M | Przenosniki cztonowe S |Mioty S | Wypycharki wlewkow
G |Przenosniki pasowe (towar sypki) S | Strugarki S | Walcownia kesisk kwadrat. i plask.
M | Przenosniki pasowe (towar staty) S |Prasy S | Urzadzenia transportu wlewek
M |Pasowe przenosniki kubetkowe M |Nozyce M |Ciagarki drutu
M |Kolejki szynowe fanicuchowe S |Prasy kuznicze S |Maszyny do usuwania zgorzeliny
M |Przenosniki okrezne S | Wykrojniki S | Walcownia blachy cienkiej
M |Dzwigi towarowe G |Przekl. odboczk., uktady walow S | Walcownia blachy grubej
G | Przenosniki kubetkowe maczki M |Napedy gléwne obrabiarek M | Zwijarki (pasm i drutow)
M | Dzwigi osobowe G | Napedy pomocnicze obrabiarek S | Walcownie na zimno
M |Przenos$niki ptytkowe M | Przesuwacze fancuchowe
M | Przenosniki §limakowe MASZYNY SPOZYWCZE S [Nozyce do kesow
M Przepos’piki kubetkowe tlucznia G |Napeniarki M | Chtodnie wyroboéw walcowni
S | Wyciagi pochyte M | Wveniatarki M | Przesuwacze poprzeczne
. ygniatarki .
M | Przenosniki z taSma stalowa M | Mieszadta cukrownicze M | Przenosniki rolkowe (lekkie)
M | Przenosniki korytowe tancuchowe G |Maszyny pakujace S Przenos’niki. ro!kowe (cigzkie)
M |Rozdrabniarki trzciny cukrowej M Prostowgrkl wielo rolkowe
M | Krajarki do trzciny cukrowej S Spa.warkl do ur- )
S |Miyny do trzciny cukrowe; M Nogyce do 0bc¥nan¥a brz’egrow
M | Krajarka do burakdw cukrowych S | Nozyce d9 obcinania k?““?w
M | Myjki do burakéw cukrowych S Urzatdzema do odlewar.1.1a 01qglego
M | Urzadzenia do regulacji walcow
S |Urzadzenia do przesuwania
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Sprzegto elastyczne HADEFLEX

DMUCHAWY, WENTYLATORY

MASZYNY PAPIERNICZE MASZYNY PRALNICZE
M | Dmuchawy z obrotowymi ttokami S | Wyzymarki M | Suszarnie bebnowe
G |Dmuchawy (osiowe lub prom.) S | Cylindry potyskowe M | Pralnice mechaniczne
M | Wentylatory chtodni kominowych M | Holendry
M | Dmuchawy wyciagowe S | Scieraki UZDATNIANIE WODY
G | Turbodmuchawy S |Kalandry : :
M |Prasy mokre M Agrator.y powierzchniowe
S | Szarparki M |Slimaki wodne
S | Prasy ssace
S | Walce ssace
S | Cylindry suszace
PRADNICE, PRZETWORNICE
S | Przemienniki czgstotliwos$ci
G |Pradnice
S |Pradnice spawalnicze
Wspolczynnik pracy fg
Maszyna napedowa Parametr obciazenia maszyny roboczej
G M S
Ellnlkl e':lektryczne, turbiny, silniki 1 1.25 1,75
ydrauliczne
Maszyny ttokowe 4-6 cylindréw, stopien
nierownomiernosci 1,25 1,5 2
1:100 — 1:200
Maszyny ttokowe 1-3 cylindréw, stopien
nierdwnomierno$ci 1,5 2 2,5
do 1:100

Wspolezynnik temperatury fy

Temperatura fr
otoczenia [°C]
-20 do +30 1,0
+ 30 do +40 1,2
+ 40 do +60 1,5
+ 60 do +80 1,8
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