Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - sygnalizujgce przecigzenie
z pojedynczymi rolkami

Typ SL
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normalna praca wystgpienie przecigzenia

Zasada dziatania

normalna praca wystgpienie przecigzenia

Sygnalizacja przecigzenia

Zalety

e Rowniez w przypadku wystgpienia
przecigzenia nastepuje petne prze-
kazywanie napedu — przecigzenie
sygnalizowane jest przez czujnik
graniczny

¢ Wbudowana podpora stata

e Promieniowy rowek zabierakowy w
kotnierzu przytgczeniowym

e Precyzyjna regulacja momentu ob-
rotowego wg skali, rébwniez w sta-
nie zabudowanym

e Korzystny cenowo

Zasada dzialania pojedynczych
rolek

Moment obrotowy przenoszony jest
przez rolki dociskane sprezynami tale-
rzowymi do rowkow/gniazd. W chwili
osiggniecia nastawionego, granicz-
nego momentu obrotowego pierécien
z rowkami obraca sie, jednak z uwagi
na swoj ksztatt konstrukcyjny nie do-
chodzi do dalszego przemieszczenia.
Nie ma réwniez rozigczenia czesci
napedowej od napedzane;.

Sposob dziatania

e W chwili osiggniecia nastawio-
nego, granicznego momentu obro-
towego SIKUMAT SL sygnalizuje
przecigzenie, ale nie rozlgcza na-
pedu.

e Nie nastepuje przerwanie przeka-
zywania momentu obrotowego
pomiedzy czescig napedowg od
napedzana.
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z pojedynczymi rolkami

Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - sygnalizujgce przecigzenie I} EE

Dostepne wykonania

Typ SL - wykonanie podstawowe z kotnierzem
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Typ SLG - z dlugq piasta
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Wskazowki
Regulacja momentu obrot.

Ustawienie granicznego mo-
mentu obrotowego odbywa sie
na zyczenie klienta w fabryce.
Regulacja bgdz zmiana tego
momentu mozliwa jest rowniez
do wykonania przez klienta.
Szczegoéty podano w instrukcji
obstugi sprzegta SIKUMAT SL.

Wylacznik graniczny

Wytacznik graniczny sygnalizu-
je wystgpienie przecigzenia w
sposob bezdotykowy za pomo-
cq indukcyjnego czujnika zbli-
zeniowego wzglednie czujnika
mechanicznego. Szczegodty
podano na stronach 62 i 63.

Do zabudowy két fancuchowych, kot pa-
sowych, zebatych itp.
tozyskowanie czesci przytgczeniowej na
wale wykonuje klient.

Strona 58

Z krotkg tozyskowang tocznie piastg prze-
znaczong do zabudowy waskich czesci

Strona 59

Z dtugg piastg przeznaczong do zabudo-
wy szerokich czesci. tozyskowanie czesci
przytgczeniowej wykonuje klient tozyskami
tocznymi lub Slizgowymi.

Strona 60

Do elastycznego potaczenia dwéch wa-
tébw. Elementy elastyczne sg odporne na
dziatanie oleju.

Strona 61
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - sygnalizujgce przecigzenie
z pojedynczymi rolkami

Typ SL — wykonanie podstawowe z kotnierzem
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Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. [ konc.] moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.
obrot. , obrot. ; obrot. ,
[Nm] [min”] [Nm] [min"] [Nm] [min”]
SL 32.x |4470.020.xxx 5-10 | 4000 | 701 10- 20 | 4000 | 702 20- 40 | 3000 | 703
SL 40.x |4470.025.xxx] 12- 25 | 3900 | 701 25 - 50 | 3900 | 702 50-100 | 2900 | 703
SL 55.x |4470.035.xxx|] 25- 50 | 3300 | 701 50 -100 | 3300 | 702 | 100-200 | 2400 | 703
SL 65.x |4470.045.xxx] 50-100 | 2800 | 701 | 100-200 | 2800 | 702 | 200-450 | 2000 | 703
SL 80.x |4470.055.xxx|] 100-200 | 2300 | 701 | 200-400 | 2300 | 702 | 400-800 | 1600 | 703
SL 90.x |4470.065.xxx| 170-450 | 1800 | 701 | 350-900 | 1800 | 702 | 600 -1800| 1400 | 703
Wymiary
otwérd|p | F|pr |G |H| g |K|[K|L|L|N|N|T]|x]|Y]z]progd
Typ Nrart. |min|maks zat.
[mm]| [mm] |[mm]|[mm]|[mm] [mm] | [mm] [[mm]|[mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm] [mm]
SL 32.x |4470.020.xxx| 7 | 20 55| 41| 50 |M5|6,5| 3 9 (13,5| 35 (385 6 |3,1| 48(38,5 5 |6| 0,6
SL 40.x |4470.025.xxx| 10 | 25 82| 60|72,5|M5| 8 6 9 |14,5| 48 | 52 6|131| 70|54 | 6 |6| 0,8
SL 55.x |4470.035.xxx| 14 | 35 |100| 78|90,5M6| 10 | 6 9 | 15| 56 | 61 8136|8970 6 |6 11
SL 65.x |4470.045.xxx| 18 | 45 [120(90,5/112|M8| 12 | 8,5| 10 (22,5| 72 | 78 | 10 {4,1|105(84 | 6 |6 | 1,2
SL 80.x |4470.055.xxx| 24 | 55 [146|105|140|M10| 15 | 11 9 | 256 |93,5| 100| 12 (4,1 125|108 7 |6 | 1,2
SL 90.x |4470.065.xxx| 30 | 70" |176 20,5/ 170 |M12| 17 | 12 | 9 | 30 | 107 [113,5] 14 4,6 |155|129| 10 |6 | 1,6
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szeroko$ci rowka JS9
Y rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przykitad zaméwienia
Przy zamawianiu nalez’){ Typ Nr art. Graniczny mom.ent' otwoér d Zwyiqcznlklem_gra-
podac: obrot. do nastawienia nicznym (opcja)
SL 32.1 4470.020.701 9 Nm 14 mm patrz str. 62 i 63
wykonanie momentu obrotowego numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - sygnalizujgce przecigzenie

z pojedynczymi rolkami

Typ SLR - wykonanie z krotka piasta i tozyskiem tocznym
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Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. [konc.] moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.
obrot. ; obrot. ; obrot. ;
[Nm] [min"] [Nm] [min"] [Nm] [min"]
SLR 32.x |4470.920.xxx 5-10 | 4000 | 701 10- 20 | 4000 | 702 | 20- 40 | 3000 | 703
SLR 40.x [4470.925.xxx] 12- 25 | 3900 | 701 25- 50 | 3900 | 702 | 50-100 | 2900 | 703
SLR 55.x [4470.935.xxx| 25- 50 | 3300 | 701 50-100 | 3300 | 702 | 100-200 | 2400 | 703
SLR 65.x [4470.945.xxx| 50-100 | 2800 | 701 | 100-200 | 2800 | 702 | 200-450 | 2000 | 703
SLR 80.x [4470.955.xxx| 100-200 | 2300 | 701 | 200-400 | 2300 | 702 | 400-800 | 1600 | 703
SLR 90.x |4470.965.xxx| 170-450 | 1800 | 701 | 350-900 | 1800 | 702 | 600 - 1800 1400 | 703
Wymiary
Otwér d [ ds | p | Fy | Fs| G |Hy | o | kK |Ki|Ly|Qi|R|T]|x]Y]|2z]Drogd
Typ Nrart. |min|maks zat.
[mm]| [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm] [mm]| [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm]|[mm]|[mm]|[mm] [mm]
SLR 32.x [4470.920.xxx| 7| 20 |21 | 55| 38| 50 |[M5|11,5| 3 9 [13,5(51,5| 8 | 15| 48|38,5| 5 |6 | 0,6
SLR 40.x |4470.925.xxx| 10 | 25 | 26 | 82| 50(|72,5|M5| 16 | 6 9 [145({ 70 | 10 (20| 70| 54 | 6 (6| 0,8
SLR 55.x [4470.935.xxx| 14 | 35 | 36 [100| 60(90,5M6| 15 | 6 9 (15|78 |12 25| 89|70| 6 |6 1,1
SLR 65.x (4470.945.xxx| 18 | 45 | 46 (120 80(112|M8| 18 | 8,5 | 10 |22,5| 96 | 12 | 30 |[105({ 84 | 6 |6 | 1,2
SLR 80.x [4470.955.xxx| 24 | 55 | 56 [146|100 | 140 |M10|23,5| 11 9 | 25 1245/ 16 | 30 |125|108| 7 |6 | 1,2
SLR 90.x |4470.965.xxx| 30 | 70" | 66 [176|120|170 |M12 255012 | 9 | 30 (140 18 | 30 |155|129| 10 |6 | 1,6
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Y rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przykilad zaméwienia
Przy zamawianiu naler Typ Nr art. Graniczny mom_ent_ otwér d Zwquczmklem_gra-
podac: obrot. do nastawienia nicznym (opcja)
SLR 32.1 4470.920.701 9 Nm 18 mm patrz str. 62 i 63
wykonanie momentu obrotowego numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - sygnalizujgce przecigzenie

z pojedynczymi ro

Ikami

Typ SLG — wykonanie z diuga piasta
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Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. [ konc.] moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.
obrot. , obrot. ; obrot. ,
[Nm] [min”] [Nm] [min"] [Nm] [min”]
SLG 32.x |4470.120.xxx 5-10 | 4000 | 701 10- 20 | 4000 | 702 | 20- 40 | 3000 | 703
SLG 40.x |4470.125.xxx] 12- 25 | 3900 | 701 25- 50 | 3900 | 702 | 50-100 | 2900 | 703
SLG 55.x |4470.135.xxx] 25- 50 | 3300 | 701 50-100 | 3300 | 702 | 100-200 | 2400 | 703
SLG 65.x |4470.145.xxx] 50-100 | 2800 | 701 | 100-200 | 2800 | 702 | 200-450 | 2000 | 703
SLG 80.x |4470.155.xxx| 100-200 | 2300 | 701 | 200-400 | 2300 | 702 | 400-800 | 1600 | 703
SLG 90.x |4470.165.xxx| 170-450 | 1800 | 701 | 350-900 | 1800 | 702 | 600 - 1800 1400 | 703
Wymiary
Otwor J
d |ds B/ D|F Fi|F3/ G H|J|K K |L|Q|R|T]|X|y|z]|Drog
Typ Nr art. min [max zal.
[mm] |[mm] | mm|[mm] |[mm] |[mm] |[mm] |[mm] mm | mm mm|[mm] |[mm] | [mm] {[mm]|[mm]|[mm]{mm [mm]
SLG 32.x |4470.120.xxx| 7 | 20 |21| 4 55|41 |28 |50 |M5|6,5| 3 | 9/13,5| 66 (27,5(25,5| 48|38,5/ 5/6 | 0,6
SLG 40.x |4470.125.xxx| 10 | 25 (26| 4 | 82| 60 | 38 |72,5/M5| 8 | 6 | 9|14,5/ 83 | 33 |35 | 70| 54 | 6|6 | 0,8
SLG 55.x |4470.135.xxx| 14 | 35 (36| 5 |100| 78 | 52 |90,5|M6|{10| 6 | 9| 15 |{100| 39 |45 | 89|70 | 6|6 | 1,1
SLG 65.x |4470.145.xxx| 18 | 45 |46| 5 [120(90,5| 65 [112|M 8| 12|8,5|10(22,5|125| 47 | 59 (105| 84 | 6|6 | 1,2
SLG 80.x |4470.155.xxx| 24 | 55 |56| 6,5 | 146|105| 78 | 140 |[M10{ 15|11 | 9| 25 (152,5/52,5| 60 (125|108 | 7|6 | 1,2
SLG 90.x |4470.165.xxx| 30 |70"|66 6,5 (176 |120,5 90 (170 |M12|{ 17 | 12| 9| 30 | 171 |57,5| 60 |155|129(10| 6 | 1,6
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przykitad zaméwienia
Przy zamawianiu nalez’){ Typ Nr art. Graniczny mom.ent' otwér d Zw_qucznlklem'gra-
podac: obrot. do nastawienia nicznym (opcja)
SLG 32.1 4470.120.701 9 Nm 14 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - sygnalizujgce przecigzenie
z pojedynczymi rolkami

Typ SLE - wykonanie z elastycznym sprzegtem do watéw
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Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.
obrot. obrot. obrot.
INm] | [min™] INm] | [min™] INm] | [min™]
SLE 32.x | 4470.620.xxx 5-10 | 4000 | 701 10- 20 | 4000 | 702 | 20- 40 | 3000 | 703
SLE 40.x | 4470.625.xxx 12- 25 | 3900 | 701 | 25- 50 | 3900 | 702 | 50-100 | 2900 | 703
SLE 55.x | 4470.635.xxx | 25- 50 | 3300 | 701 50-100 | 3300 | 702 | 100-200 | 2400 | 703
SLE 65.x | 4470.645.xxx | 50-100 | 2800 | 701 | 100-200 | 2800 | 702 | 200-450 | 2000 | 703
SLE 80.x | 4470.655.xxx | 100-200 | 2300 | 701 | 200-400 | 2300 | 702 | 400-800 | 1600 | 703
SLE 90.x | 4470.665.xxx | 170-450 | 1800 | 701 | 350-900 | 1800 | 702 | 600-1800| 1400 | 703
Wymiary
Otwér di |d, A|E|D|F;|J | K|K|L| O |[u|x]|Y]|Z Drogd
Typ Nr art. min | maks zat.
[mm] | [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]| [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm]| [mm]
SLE 32.x | 4470.620.xxx 7 20 | 30| 67| 46| 55| 50 | 3 9 |135/ 35| 86 |15 (385 5 | 28 | 0,6
SLE 40.x | 4470.625.xxx | 10 25 |50 |112| 79| 82|72,5| 6 9 (14,5| 48 | 1375|138 |54 | 6 | 58 | 0,8
SLE 55.x | 4470.635.xxx | 14 35 | 50 |112| 79|100(90,5| 6 9 | 15|56 | 147 |38 |70 | 6 | 58 | 1,1
SLE 65.x | 4470.645.xxx | 18 45 |60 |128| 90(120|112|8,5| 10 [22,5| 72 |176,5| 45 |84 | 6 | 67 | 1,2
SLE 80.x | 4470.655.xxx | 24 55 | 60 |148| 90|146|140| 11 | 9 | 25 |93,5/211,5 |45 (108 7 | 67 | 1,2
SLE 90.x | 4470.665.xxx | 30 | 70" | 70 [177]107|176|170| 12 | 9 | 30 |107|242,5| 52 [129]| 10 | 75 | 1,6
SLE 90.3 | 4470.665xxx | 30 | 70" | 90 |198|140|176|170| 12 | 9 | 30 [107| 272 |52 [129]| 10 | 75 | 3,0
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
" rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zaméwienia
Przy zamawianiu nalezy Graniczny moment Otwor | Otwor Z wytacznikiem
e Typ Nr art. L . "
podac: obrot. do nastawienia dq d2 granicznym (opcja)
SLE 32.1 | 4470.620.701 8 Nm 11 mm | 21 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotoweganumer konc. J
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