Prowadnice z szyna profilowa
Seria MG

1.2 Prowadnica z szyna profilowa -
seria miniaturowa MG

1.2.1 Szczegdlne wtasciwosci serii MGN

1. Mata, lekka, nadajaca sie do matych urzadzen 4. Stalowe kulki zabezpieczone sa w wozku
drutem trzymajacym
2. Szyny i wozek z nierdzewnej stali
5. Modele wymienialne dostepne sa
3. Gotycki profil biezni przenosi obciazenia w okreslonych klasach doktadnosci
we wszystkich kierunkach i zapewnia wysoka
sztywnos¢ i doktadnosc

1.2.2 Budowa serii MGN

Uszczelka zamykajaca

Smarownica

Szyna profilowa

Uszczelka dolna

Drut trzymajacy

O System obiegowy: wozek, szyna profilowa,
system przekierowania i drut trzymajacy

O Uktad smarowania: smarownica dostepna dla
MGN15, mozna stosowac praske smarowa

O labezpieczenie przeciwpytowe: uszczelka
zamykajaca, uszczelka dolna (opcjonalnie dla
wielkosci 12,15), zaslepka
(dla wielkosci12,15)
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1.2.3 Wtasciwosci serii MGW
Do wtasciwosci miniaturowych, szerokich szyn profilowych MGW naleza:

1. Szeroki ksztatt polepsza przejmowanie momentu obciazeniowego

2. Gotycki profil biezni zapewnia wysoka sztywnos¢ we wszystkich
kierunkach

3. Kulki stalowe prowadzone sa w minikoszyczku i nie wypadaja,
jezeli wozek zdejmowany jest z szyny profilowej

k. Wszystkie elementy metalowe wykonane sa ze stali nierdzewnej

Szyna profilowa

1.2.4 Budowa serii MgW

O System ohiegowy: wozek, szyna profilowa, system przekierowania i drut
trzymajacy

O Uktad smarowania: smarownica dostepna jest dla MGW15, mozna
stosowac rowniez praske smarowa

O abezpieczenie przeciwpytowe: uszczelka zamykajaca, uszczelka dolna
(opcjonalnie dla wielkosci 12,15), zaslepka (dla wielkosci 12,15)

Lineartechnologie

1.2.5 Zastosowanie

Serig MGN/MGW mozna stosowac w roznych branzach, np. w przemysle
potprzewodnikowym, przy wyposazaniu ptytek obwodu drukowanego, w
technice medycznej, w robotach, urzadzeniach pomiarowych, w automatyce
biurowej i in., wszedzie tam, gdzie wymagane sa miniaturowe prowadnice.

1.2.6 Numery artykutow serii MgN/MgW

Prowadnice z szyna profilowana dziela sie na modele wymienialne i nie-
wymienialne. Wymiary obu modeli sa jednakowe. Modele wymienialne sg
wygodniejsze, poniewaz mozna dowolnie wymieniac wozek i szyne profilowa.
Ich doktadnosc jest jednakze nizsza niz w wypadku modeli niewymienialnych.
W zwiazku z surowa kontrola doktadnosci wymiarowej modele wymienialne
najlepiej nadaja sie dla klientow, ktorzy nie stosuja prowadnic z szyng
profilowa parami na jednej osi. Numery artykutow serii obejmuja wymiary,
model klase doktadnosci, naprezenie wstepne itd.
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria MG

1. Modele niewymienialne

& -

Seria MGN/MGW

Wielkosc 7, 9, 12, 15

Wykonanie

C: Wozek standardowy

H: Wozek przeznaczony do duzych
obciazen

Liczha wozkow
na szyna

ZZ1“M U

—

Opcja: dolna uszczelka!

Liczba szyn na 0s?

M: stal nierdzewna

Klasa doktadnosci: C,H,P

I
Dtugosc¢ szyny (mm)

2. Modele wymienialne
O Numer artykutu wozka MG

!iliil 12
Seria MGN/MGW
Wielkos¢ 7, 9, 12, 15

Wykonanie
C: Wozek standardowy

\

Oznaczenie naprezenia
wstepnego:

IR 10,21

Opcja: dolna uszczelka!

M: stal nierdzewna

Klasa doktadnosci: C,H,P

H: Wozek przeznaczony do duzych Oznaczenie naprezenia

obciazen

O Numer artykutu szyny profilowej MG

J R
Seria MGN/MGW

Szyna profilowa

T R1000 M

wstepnego:
IR 10,11

M: stal nierdzewna

Klasa doktadnosci: C,H,P

[
Wielkos¢ 7, 9, 12, 15

Uwaga: "
2

|
dtugos¢ szyny (mm)

Dolna uszczelka dostepna jest dla MGN i MGW wielkosci 12, 15
Cyfra 2 oznacza réwniez ilos¢, tzn. jedna sztuka wyzej podanego

artykutu sktada sie z pary szyn. W wypadku pojedynczych szyn

nie podaje sie zadnej cyfry.
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Lineartechnologie

1.2.7 Klasy doktadnosci 2. Modele wymienialne

Ie wzgledu na doktadnosc seria MG podzielona Tolerancja wysokosci przy wielu zestawach par
zostata ma trzy klasy: klasa normalna (C), klasa 0 wykazuje roznice migdzy modelami wymienialnymi
wysokiej doktadnosci (H) i klasa precyzyjna(P). i modelami niewymienialnymi.

Odpowiednia szyne profilowa mozna dobrac w 3. Tolerancja rownolegtosci

zaleznosci od potrzeb maszyny,w ktorej taka Rownolegtosc C do A i D do B zalezy od

szyna bedzie stosowana. dtugosci szyny profilowej.

1. Modele niewymienialne

Wskazniki odnosza sie do wielkosci Srednich,

ktore wyznaczane sa wedtug Srodkowej czesci
kazdego hloku.

Tabela 1.20: Wskazniki doktadnosci dla modeli niewymienialnych

Klasa doktadnosci Klasa normalna (C) Klasa o wysokiej doktadnosci (H) Klasa precyzyjna (P)
Tolerancja wysokosci dla H1) +0,04 +0,02 0,01

Tolerancja szerokosci dla N1) +0,04 +0,025 +0,015

Wariancja wysokosci dla Hz) 0,03 0,015 0,007

Wariancja szerokosci dla NZ) 0,03 0,02 0,01

Rownolegtosc powierzchni wozka zgodnie z tab. 1.22

C do powierzchni A

Rownolegtosc powierzchni wozka zgodnie z tah. 1.22

DdoB

Jednostka: [mm]
Tabela 1.21: Wskazniki doktadnosci dla modeli wymienialnych

Klasa doktadnosci Klasa normalna (C) Klasa o wysokiej doktadnosci (H) Klasa precyzyjna (P)
Tolerancja wysokosci dla H1) +0,04 0,02 0,01

Tolerancja szerokosci dla N, +0,04 +0,025 +0,015

Wariancja wysokosci dla Hz) 0,03 0,015 0,007

Wariancja szerokosci dla Nz) 0,03 0,02 0,01

Wariancja wysokosci H3) (wiele

zestawow)zestawow)zestawow) 0,07 0,04 0,02

Héhenvaria

Rownolegtosc powierzchni wozka sgotis z tab. 1.22

CdoA
Rownolegto$¢ powierzchni wozka .
gloscp zgodnie z tab. 1.22
DdoB
1 Wartos¢ tolerancji dla dowolnego wozka na dowolnej szynie Jednostka: [mm]

2 Dopuszczalne wahania wymiaru bezwzglednego pomiedzy kilkoma wozkami, ktére przyporzadkowane sg wszystkie jednej pojedyncze]
szynie lub podzielone na pare szyn.
% Dopuszczalne bezwzgledne odchytki miedzy kilkoma parami szyn

Tabela 1.22: Tolerancja rownolegtosci pomigdzy wozkiem a szyna profilowa

Dtugosc szyny [mm] Klasa doktadnosci Dtugosc szyny [mm] Klasa doktadnosci

C H P C H P
-50 12 b 2 315-400 18 11 6
50-80 13 7 3 400-500 19 12 6
80-125 14 8 35 500-630 2 13 7
125-200 15 9 4 630-800 12 14 8
200-250 16 10 b 800-1000 23 16 9
250-300 17 1 § 1000-1200 26 18 1

Jednostka: [pm] 27



Prowadnice z szyna profilowa
Seria MG

1.2.8 Naprezenie wstepne
Seria MGN/MGW oferuje trzy klasy naprezenia wstepnego dla roznych zastosowan.

Tabela 1.23: Klasy naprezenia wstepnego

Oznaczenie Naprezenie wstepne Klasa doktadnosci
ZF 4-10 ym lekki luz CH
20 0 bardzo lekkie naprezenie C-P
Al 0,02 C,, lekkie naprezenie c-P

1.2.9 Wyposazenie przeciwpytowe

Uszczelki zamykajace znajduja sie w modelach standardowych na obu

koncach wozka i zapobiegaja przedostawaniu sig pytu, co zapewnia

doktadnosc i wysoka zywotnosc. Dolne uszczelki umieszczane sa po bokach l
wozka, co zapohiega przedostawaniu sie zanieczyszczen. Dolne uszczelki =S ‘
mozna zamowi¢ podajac oznaczenie ,,.+U“ razem z numerem artykutu modelu. ‘
Dolne uszczelki sa dostepne opcjonalnie dla wielkosci 12 i 15, nie nadaja

sie one do montazu dla wielkosci 7 i 9 w zwiazku z ograniczona przestrzenia

montazowa H1 . W wypadku montazu dolnej uszczelki boczna powierzchnia

montazu szyny profilowej nie moze przekroczy¢ wartosci H1 .

Tabela 1.24: Przestrzen montazowa H1

Seria/ Wielkos¢ Uszczelka dolna H1 Seria/ Wielkosc Uszczelka dolna
MGN 7 = = MGW 7 >

MGN 9 = = MGW 9 >

MGN12 . 2 MGW12 .

MGN15 . 3 MGW15 .
Jednostka: [mm]

1.2.10 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenie krawedzi v .

/
‘ ',
/ [ £
!
r‘ ﬂ
Tabela 1.25: Wysokosc odsadzenia i zaokraglenie krawedzi
Seria/ max promien zaokraglenia Wysokos¢ Wysokos¢ Seria/ max promien zaokraglenia
Wielkos¢ krawedzi odsadzenia  odsadzenia  Wielkos¢ krawedzi
rl r2 H1 H2 rl r2

MGN 7 0,2 0,2 1,2 3 MGW 7 0,2 0,2

MGN 9 0,2 0,3 1,1 3 MGW 9 0,3 0,3

MGN12 0,3 0,4 1,1 4 MGW12 0,4 0,4

MGN15 0,5 0,5 25 5 MGW15 0,4 0,8

Jednostka: [mm]
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1.2.11 Maksymalne dtugosci prowadnic z szyna profilowa

Aby unikna¢ niestabilnosci konca szyny profilowej w wypadku niestan-
dardowych dtugosci, wartosc E nie powinna przekroczyc potowy odstepu
pomigdzy otworami montazowymi (P). Jednoczesnie wartosc E, , nie powinna
by¢ nizsza niz E, , min i nie wyzsza niz E, ,; w ten sposdb zapobiega sig
rozsadzeniu otworu montazowego.

n
(F—V o f—
/iM Lot SN
, i I -
Ei _| P | =
L
Wazor 1.3 L=(n-1)-P+E+E,

L: Catkowita dtugos¢ szyny [mm]

n: Liczba otworow montazowych

P: Odstep pomigedzy dwoma otworami montazowymi [mm]

E, - Odstep mierzony od $rodka ostatniego otworu montazowego
do konca szyny profilowej [mm]

Tabela 1.26:
Szyna/wielkos¢ MGNR MGNR MGNR MGNR MGWR MGWR
1 9 12 15 I 9
Podziat otwordw (P) 15 20 25 40 30 30
E1/2 min 5 5 5 6 6 6
E1/2 max 10 15 20 34 24 24
Dtugosc max (bez taczenia) 600 1000 1000 1000 600 1200
Jednostka: [mm]
Uwaga: 1. Tolerancja wynosi dla szyn standardowych od - 0,5 do +0,5 mm, przy taczeniu czotowym od 0 do -0,3 mm
2. Typ ,,M“ wykonany jest ze stali nierdzewnej
3. Jezeli nie zostaty podane wymiary E1/2, wykonujemy maksymalna liczhe otworow montazowych

uwzgledniajac E1/2min.

Lineartechnologie

MGWR
12

40

32
1200

MGWR
15

40

32
1000
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria MG

1.2.12 Wymiary dla serii HIWIN MGN/MGW

1. MGN-C / MGN-H
O MGN7, MGN9, MGN12

O MGN15

Model

MGN7C
MGN7H

MGN9C
MGN9H

MGN12C
MGN12H

MGN15C
MGN15H

Wymiar
montazowy
[mm]

H HI N
8§ 15 5§
0 2 55
1 3 15
16 4 85

Wymiary wozka

[mm]

17 12

21 20

*patrz str. 29, tab. 1.26

30

2,5

25

35

35

L1

13,5
21,8
18,9
29,9
2,7
32,4
26,7
43,4

L

22,5
30,8
28,9
39,9
34,7
45,4
42,1
58,8

G Gn
0.8
0.8
0.8

45 GN3S

Mxl H2
M2x 15
2,5

M3 1.8
x3

M3x 25
35

M3 3
X4

Wymiary szyny profilowej
[mm]

HR
48

6,5

35

4,5

4,5

20

25

40

Sruba dla

S
& szyny [mm]

=
w
><

=)

M3x8

M3x10

[kN]

dyn

Dynamiczna
nosnosc C

—
=
=)
=

1400
1900
2600
2900
3800
4700
6500

Statyczna nosnosc

¢, IN]

Moment statyczny

M0
[Nm]

48
78
12
20
26
39
46
75

MX
[Nm]

29
49
15
19
14
37
22
59

My

o B
9 9
Waga
My Wozek
[Nm]  [q]
2,9 10
49 15
1.5 16
19 26
14 34
37 54
22 59
59 92

Szyna:
[kg/m]

0,22

0,38

0,65

1,06



HIWIN.

Lineartechnologie

2. MGW-C/MGW-H
O MGW7, MGW9, MGW12

W L
L1
ixL ___|Bs B ——Ga e ‘ Mo
-M x
Lk ® ! —
g aY s 2 7 = 7 | * | e
| I = ‘
_INT We ‘ 2d
P
O MGW1b
G L
w L
B+ B ‘ e c M,
4-M x ¢—— " fﬁf
/ 2D
e ‘ ] & %
T T i | i Y VA4 ==
T g L = )| &
H ‘ R S
N We od
Wh E P
Model Wymiar Wymiary wozka Wymiary szyny profilowej Moment statyczny Waga
montazowy [mm] [mm] = 2
(mm] = 2
<E Eo g
=5 £33 § E T E =
H H N W B B C L L G G Mxl H, W, W, H D h d P E ==z §Ee 2z =2 = = 3 g E
0 S > = < — = =< = S — 2D
@ ¥ &8 Ho = = = == 3=
MGW7C 9 19 55 25 19 3 10 21 312 - 09 M3x3 185 14 - 52 6 32 35 30 * M3xé 1400 2100 16 73 13 20 0.51
MGWTH 19 308 & 1800 3200 239 158 158 29
MGW9C 12 29 6 30 21 45 12 215 399 - 1,0 M3x3 24 18 - 7 6 45 35 30 * M8 2800 4200 409 193 193 40 0.91
MGWIH o B 3500 6000 55.6 347 347 57
MGW12C 14 34 8 40 28 6 15 313 461 - 1.8  M3x 28 2% - 85 8 45 45 40 *  M4x8 4000 5700 7 283 283 T 1.49
MGW12H 28 45.6 60.4 3.6

5200 8400 1047 585 585 103
MGW1SC 16 34 9 60 45 75 20 38 548 5.2 GN3S Mhx 32 42 23 95 8 45 A5 40 *  M4x10 6900 9400 2032 57.8 57.8 143 286

MEW1SH % 57 738 b2 9100 14100 3048 125 125 215

*patrz str. 29, tab. 1.26

CNCa&l AND

Swiat skiada sie z czesci
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