Prowadnica miniaturowa SRS

Pierwsza prowadnica miniaturowa z fancuchem kulkowym
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Ptyta koricowa

Uszczelnienie koncowe

Uszczelnienie boczne

Kulki

Koszyk kulkowy

Wdzek waski Wdzek szeroki
SRS-M SRS-WM

Rys. 1 Przekrdj poprzeczny prowadnicy miniaturowej

W prowadnicy miniaturowej SRS kulki krgzg w dwdch rzedach, w profilu gotyckim jezdni
pomiedzy wozkiem i szyng. Kompaktowa budowa tej prowadnicy umozliwia przejmowanie
obcigzen ze wszystkich kierunkdw. Poza tym prowadnica SRS moze by¢ stosowana
w miejscach o matej ilosci miejsca do montazu oraz w miejscach gdzie wystepujg duze
momenty. Oryginalny koszyk kulkowy TR zapobiega tarciu kulek o siebie, zapewnia
ruch z niewielkimi szumami, dopuszcza duze predkosci ruchowe oraz dtugie okresy
bezobstugowe. To wszystko dzieje sie przy bardzo niewielkiej emisji czgsteczek metalu.
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Niewielka emisja czgteczek metalu

Koszyk kulkowy zapobiega tarciu kulek o siebie. Z tego powodu zmniejsza
sie zuzycie kulek i przedtuza sie zywotnos¢ Srodka smarnego. Taka sytuacja
jest takze powodem niewielkiej emisji czgsteczek metalu. Poza tym nierdzew-
na stal zapobiega rdzewieniu cze$ci prowadnicy.

Réwne obcigzenia we wszystkich kierunkach

Obydwa rzedu kulek ustawione sg pod katem 45° czym zapewniaja
przenoszenie takich samych obcigzen w kierunku radialnym, odrywajgcym i bocz-
nym. Dlatego typ prowadnicy SRS mozna stosowaé w wielu urzgdzeniach i za-
budowywac w kazdej pozyciji.

Niewielkie wymiary

Z powodu niewielkiego przekroju szyny oraz matych wymiaréw wodzka,
z dwoma rzedami kulek prowadnice SRS mozna stosowaé w miejscach
o niewielkiej przestrzeni montazowe;j.

Niewielki ciezar prowadnicy

Prowadzenia zwrotne kulek wykonane sg z tworzywa sztucznego, metodag
napylania na metal. Dlatego cata prowadnica ma niewielki ciezar i matg
bezwtadnosc.
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B Pomiar oporéw ruchowych

tancuch kulkowy prowadzi kulki w rzedzie, w sposéb kontrolowany. Przy przechodzeniu z strefy obcigzenia do
strefy bez obcigzenia kulki nie tworzg zatoréw, co powoduje doskonate wtasnosci ruchowe, ze statym oporem
ruchowym, w kazdej pozycji montazowe;.
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B Pomiar szumow

W waézku prowadnicy kanaly prowadzace kulki sa pokryte tworzywem sztucznym, co powoduije iz w trakcie zwrotnego
ruchu kulek w wozku nie powstajg zadne szumy. Dodatkowo taricuch kulkowy utrzymuje statg odlegtos$c
pomiedzy kulkami. To zapobiega tarciu kulek o siebie ale takze zderzaniu sig kulek ze sobg. Wszystko to zapobiega
powstawaniu szumow i nie dopuszcza do powstawania namiernego wydzielania sie ciepta.
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Rys. 4. Poziom szumdéw dla typéw SRS12M i Rys. 5. Poziom szumdéw dla typéw SRS12M
RSR12VM i RSR12VM (predkos$¢: 100m/min)

B Pomiar emisji czgsteczek

tancuch kulkowy utrzymuje Srodek smarny bezposrednio przy kulkach. Efektem tego jest optymalne smarowanie
czesci tocznych i szczegdlnie niska emisja czesteczek.
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Przeglad typow

Prowadnica miniaturowa z wézkiem standardowym.

Obliczanie zywotnosSci

Zywotnoséé prowadnicy typu SRS jest obliczana wedtug
Wzoru:

3
fr x f
Lz(uxﬁ) % 50
fw

L : nominalna zywotno$¢ (km)
Nominalna zywotno$¢ jest zdefiniowana statystycznie
jako droga ktorg przebywa 90% wdzkdw, w takich
samych warunkach pracy, zanim wystgpig pierwsze
oznaki zmeczenia materiafu.

C : obcigzenie dynamiczne (N)

P : obliczone obcigzenie (N)

fr : wspdtczynnik temperatury

fc : wspotczynnik ruchowy

fyy : wspotczynnik obcigzenia

Z obliczonej zywotnosci nominalnej mozna obliczyé
zywotnos$¢ godzinowg L, wedfug nastgpujgcego wzoru:

L L x 108

N~ 2 x¢gxng x 60
Ly, : zywotnos$¢ godzinowa (h)
€ : diugosc skoku (mm)
n; : liczba cykli na min (min-T)

Typ wézkiem dtugim i szerokim dla duzych obcigzen i mo-
mentow.

Warianty noSnosci

Nosnos¢

Prowadnice typy SRS mozna obcigza¢ we wszystkich
kierunkach (promieniowym, odrywajacym i bocznym). W
tabelach, w dalszej czesci rozdziatu podane sa no$nosci
kierunku osiowego dla wszystkich typéw. Nosnosci dla
kierunku odrywajacego i bocznego nalezy oblicza¢
uzywajac tabeli 1.

Odrywajacy Osiowy
C : ' lC

Rys. 8

Tab. 1 No$nosci dla réznych kierunkéw obcigzenia.

Nos$nos¢ Nos$nosé
dynamiczna statyczna
Osiowa C Co
Odrywajgca C =C CoL =Cq
Boczna (9, 9W, 20) C;=1,19C |Cor=1,19C,
Boczna (12,12W,15,15W,25) |C+ =C Cor =Cy
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Obciazenie réwnowazne Klasy doktadnosci

Obcigzenie rownowazne wodzka typu SRS przy
jednoczesnym obcigzeniu z kierunku osiowego lub Prowadnice miniaturowe typu SRS sg produkowane w
odrywajgcego i bocznego obliczana jest jak nastepuje: nastepujacych klasach doktadnosci: normalna (bez

symbolu), klasa H (H) i klasie precyzyjnej (P).
Pe =X x Pg(P) +Y x Pq

Tab. 10 Klasy doktadnosci Jednostka: mm
Pg: = obcigzenie rownowazne (N)
. Klasa dokfadnosci
O(Sjlowe- Tolerancje normalna | doktadna | precyzyjna
- odrywajace H b
- boczne . —
. i a S ani ; Roéwnolegtosc powierz.
s Pr: = obcigzenie osiowe (N) wézka do powierzchni [A] AC (p. rys. 9)
g; P : = obcigzenie odrywajgce (N) Réwnoleglosc powierz. [D] 20 (b, 1y5. 9
E% P;: = obcigzenie boczne (N) wozka do powierzchni B] s
= X, Y: wspotczynniki rownowazne (p. tab. 2) Tolerancja wymiaru wys. M | + 0,04 +0,02 +0,01
= Odchytka wysysokosci M
é E Tab. 2 pomiedzy parg wozkéw 0,03 0,015 0,007
%ﬁ an. Toleranacia wymiaru szer. W, |  + 0,04 +0,025 | +0,015
cO Podzi P 5 Odchytk kosci W.
v odziat E Typ wozka X Y chytka szerokosci W,
- N — pomiedzy parg wozkow 0,03 0,02 0,01
b P Obciazenie 7,7W,9,9W,20 |1 |0839
= rownowazne . ;. . ,
ROTTT Osiowvgiové,ywajace 1212W,15,15W.25 |1 |1 Uwaga: powyzsze wartosci odnoszg sie do $rodka
. wozka lub do Sredniej pomiarowej w obszarze
Obciazenie 9, 9W, 20 1,192 1 . .
PRy / P<t e srodka wozka
12,12W,15,15W,25 | 1 1
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Naprezenie wstepne

W tabeli 12 zawarte sg klasy naprezenia wstgpnego z od-
powiednim luzem promieniowym. Systemy prowadnic
Z naprezeniem wstepnym oznaczono za pomoca zna-

ku ,-".

Tab. 4. Naprezenie wstepne

Jednostka: m

Typ wézka Naprezenie wstepne
Normal C1
SRS7 +2~-2 0~-3
SRS9 +2~-2 0~-4
SRS12 +3~-3 0~-6
SRS15 +5~-5 0~-10
SRS20 +5~-5 0~-10
SRS25 +7~-7 0~-14

Uwaga: Klasa naprezenia wstepnego ,Normalne” nie
podaje sie w numerze zamdéwieniowym.

Rys. 11. Pomiar luzu promieniowego
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Dla optymalnego zastosowania prowadnicy TR oferuje cata game dodatkdw.

Dodatki
—— 1. Uszczelnienia

—— 2. Smarowniczka

— 3. Zaslepki otworéw szyny

—— 4. System smarowania QZ

1. Uszczelnienia

Uszczelnienia koncowe
Uszczelnienia korncowe montowane sg standardowo
na obydwu koricach wézka.

Uszczelnienie koncowe

Sruby mocujgce
uszczelnienie

Rys. 12

Lamelowy zgarniacz kontaktowy LaCS

W przeciwienstwie do zgarniacza metalowego kontak-
towy zgarniacz LaCS przylega $cisle do szyny i chroni
wnetrze wozka przed najdrobniejszymi czgstkami bru-
du (dopuszczalna temp. zastosowania —20 do 80°C).

koncowe
i: boczne
LaCS dla wielk. 20 i 25

Uszczelnienia boczne

Uszczelnienia boczne zapobiega dostawaniu sie
zabrudzen do wewnatrz wézka od dotu.

Uszczelnienia
boczne

Rys. 13

Oznaczenie uszczelnien

Podczas zamawiania nalezy poda¢ doktadne oznaczenie
uszczelnienia.

Tab. 6. Catkowita dfugo$¢ wozka z uszczelnieniem

Tab. 5. Op6r ruchowy z LaCS" Jednostki: N Jednostka: mm
Typ Opdr ruchowy Typ bez uu SS SSHH
SRS20M 5,2 SRS 7™M 21 23,4 23,4 —
SRS25M 7,8 SRS 7WM 28,6 31 31 =
1) Opdr ruchowy odnosi sie do jednego wézka z obu- SRS _9M 27,8 30,8 30,8 —
stronnie zamontowanym LaCS. SRS _9WM 36 39 39 —
O predkosci maks. prosimy pytaé firme T=IK lub SRS _12M 31.4 34.4 34.4 —
Hennlich. SRS 12WM 41,5 44,5 445 —
SRS 15M 40 43 43 —
SRS 15WM 52,5 55,5 55,5 =
SRS 20M 47 50 50 67,2
SRS 25M 73 77 77 95,2
Tab. 7 Oznaczenie
Symbol Opis
uu uszczel. obydwu koricéw wézka
SS uszczel. koncowe i boczne
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Opory uszczelnien

W tabeli 8 podano opory uszczelnienia typ SS (uszczel-
nienie koricowe i boczne) dla wézka SRS. Wartosci te
odnoszg sie do przypadku kiedy na uszczelnieniu istnie-
je cienki film $rodka smarnego.

Tab. 8 Oznaczenie Jednostka: N

Typ wozka Opodr uszczelnienia
SRS 7M 0,08
SRS 7WM 0,12
SRS 9M 0,20
SRS 9WM 1,00
SRS 12M 0,60
SRS 12WM 1,30
SRS 15M 1,00
SRS 15WM 1,60
SRS 20M 1,30
SRS 25M 1,60

. 2. Smarowniczka
i otwor smarowniczy

Prowadnica miniaturowa SRS produkowana jest w ta-
ki sposdb aby nie byto koniecznosci dodatkowego sma-
rowania wozka, podczas standardowych warunkéw za-
stosowania. W warunkach ciezkich zastosowan mozna
dodatkowo zabudowaé system smarowania QZ i system
zbierania zanieczyszczen LaCS". Poza tym wézki mo-
ga by¢ dodatkowo smarowane poprzez otwory smarow-
nicze lub smarowniczki?.

Zwracamy uwage, iz te systemy sg montowane podczas
produkciji i nalezy je uwzgledni¢ podczas zamawiania.

1

Patrz rozdz. QZ i LaCS

2 Zamontowanie smarowniczki w typach SRS9M,
12M i 12WM nie jest mozliwe. Typy te wyposazane
$g, ha zamowienie w otwory samrownicze.

Otwory smarownicze moga by¢ uzywane tylko do
smarowania wozkow

Nie montuje sie smarowniczek do wozkdéw z zabudo-
wanym systemem QZ.

3

4

Tab. 9 Wymiary smarowniczek i otworow

Typ E Sma}rownliczka
1 otwor
SRS 7M — & otwor 1,2
SRS _7WM — & otwor 1,2
SRS 9M — J otwor 1,5
SRS 9WM G & otwér 1,6
SRS 12M G & otwér 2,0
SRS 12WM = & otwér 2,0
SRS 15M 4,0 (5,0) PB107
SRS 15WM 4,0 (5,0) PB107
SRS 20M 3,5 (5,0) PB107
SRS 25M 4,0 (5,5) PB1021B

Uwaga: Bez uszczelnienia koricowego patrz wartosci

w ().

TR

E L
Uszcz. koricowe Uszcz. koricowe
— % =
— — =
— —
f 1
Rys. 14

3. Zatyczki ochronne otworéw
szynowych

Zatyczki typu C
Opitki i inne zanieczyszczenia moga zbierac sig w otwo-
rach montazowych szyny i tym samym wnika¢ do wne-
trza wozka. Aby temu zapobiec nalezy w otworach szy-
nowych zamontowa¢ zatyczki ochronne.
Zatyczki ochronne typu C produkowane sg z tworzywa
sztucznego, odpornego na Scieranie i dziatanie olejow.
Sa one dostarczalne z magazynu (p. tabela 10.).
Zatyczki nalezy montowac w otworach szynowych w ta-
ki sposdb aby tworzyty jedna powierzchnie z gérna po-
wierzchnia szyny. (p. rys. 15).

Tab. 10
Wymiary

Typ prowad. [Typ zatycz.| Sruba D H
SRS9M — = = =
SRS9WM C3 M3 6,3 1,2
SRS12M C3 M3 6,3 1,2
SRS12WM — — — —
SRS15M C3 M3 6,3 1,2
SRS15WM — — — —
SRS20M C5 M5 9,8 2,4
SRS25M Cé6 M6 11,4 2,7

F%w
[

Rys. 15
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4. System smarowania QZ dla prowadnicy SRS

Patrz rozdziat ,,System smarowania QZ.

System
smarowania QZ tancuch
kulkowy

Podajnik oleju

Uszczelnienie
koricowe

Rezerwuar oleju
Regulator ilosci

podawanego oleju

Rys. 16
Tab.11 Oznaczenie
Typ Opis

QzUU Obustronne uszczel. koncowe i QZ

QZSS Obustronne uszczel. koncowe, boczne i QZ
Obustronne uszczel. koricowe, boczne

ZSSHH , ’

B QZilLaCS

Tab. 12. Catkowita dtugo$¢ wézka z odpowiednim uszczelnieniem i QZ

Jednostka: mm

Typ Qzuu QZSs QZSSHH
SRS 7M 33,4 33,4 —
SRS 7WM 41 41 =
SRS 9M 40,8 40,8 —
SRS 9wWM 49 49 —
SRS 12M 44,4 44,4 —
SRS 12WM 54,5 54,5 —
SRS 15M 55 55 —
SRS 15WM 67,5 67,5 —
SRS 20M 66 66 83,2
SRS 25M 97 97 115,2
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Wysokos¢ wystepu i zaokraglenia

Da doktadnego i szybkiego montazu, powierzchnie przylegajgce powinny posiada¢ wystepy do ktérych mozna doci-
sna¢ wozek i szyne. W tabeli 13 podano odpowiednie wysokosci tychze wystepdéw. Zaokraglenia wystepdw musza
by¢ wykonane tak, by zapobiec stykaniu sie tychze z powierzchniami wdzkdéw i szyn. Promienie zaokraglen musza
by¢ mniejsze niz podane w tabeli 13.

=

w >

==
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E E 53
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H1 r E g

N

Wystep dla szyny Wystep dla wézka
Rys. 17
Tab.13 Wysokosci wystepdw i zaokraglenia
Promien Promien Wysokosé Wysokos¢
Typ zaokraglenia zaokraglenia wystepu wystepu
ry(max.) rp(max.) Hy H, E

SRS7M 0,1 0,2 0,9 3,3 1,3
SRS7WM 0,1 0,1 1,4 3,8 1,8
SRS9M 0,1 0,3 0,5 4,9 0,9
SRS9WM 0,1 0,5 2,5 4,9 2,9
SRS12M 0,3 0,2 1,5 5,7 2,0
SRS12WM 0,3 0,3 2,5 57 3,0
SRS15M 0,3 0,4 2,2 6,5 2,7
SRS15WM 0,3 0,3 2,2 6,5 2,7
SRS20M 03 0,5 3,0 8,7 3,4
SRS25M 0,5 0,5 4,5 10,5 5,0

Dopuszczalne tolerancje powierzchni montazowych

Dopuszczalna tolerancja rownolegtosci Tab. 14. Dopuszczalna tolerancja réwnolegtosci
Jednostka: ym

P Jezdnia gotycka
Typ C1 Normal
7 — 3
9 3 4
12 5 9
15 6 10
20 8 13
Rys. 18 Dopuszczalna tolerancja réwnolegtosci P 25 10 15
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Dopuszczalna tolerancja wysokosci
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Rys. 19. Dopuszczalna tolerancja wysokosci S

Ptasko$¢ powierzchni montazowej dla wozka
i szyny

Wartosci w tabeli odnosza sie do systeméw prowadze-
nia o normalnym naprezeniu wstepnym. W systemach
z réwnolegtym ukfadem szyn i naprezeniem C1 zaleca
sie ptasko$¢ o wartosci 50% podanych w tabeli liczb. Pro-
wadnica SRS wyposazona jest w jezdnie o profilu go-
tyckim. Moga one kompensowac¢ tylko w niewielkim
stopniu nieréwnosci powierzchni montazowych. Dlate-
go zaleca sie bardzo doktadna obrébke powierzchni
montazowych.

Tab. 16. Ptasko$¢ powierzchni montazowych dla wozka

Tab. 15. Dopuszczalna tolerancja wysokosci i szyny Jednostki: mm
— : . Jednostki: um Typ Ptasko$¢é
wstepnego ezdnia gotycka SRS7M 0,025/200

Ty Ct Normal SRS7WM 0,025/200
; = gg SRS9M 0,035/200

) 12 50 SRS9WM 0,035/200

15 20 60 SRS12M 0,050/200
20 30 70 SRS12WM 0,050/200

25 40 80 SRS15M 0,060/200
SRS15WM 0,060/200

SRS20M 0,070/200

SRS25M 0,070/200
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Standardowe i maksymalne dtugosci szyn

W tabeli 17 podano standardowe i maksymalne dfugo-
$ci szyn prowadnicy liniowej typu SRS. W trakcie zama-
wiania dfugosci niestandardowych nalezy wzig¢ pod
uwage wymiar G. Jezeli wielkos¢ ta jest wieksza niz po-
dano w tabeli koniec szyny, po zamontowaniu wykazu-
je niestabilno$¢, co w konsekwencji moze prowadzi¢ do

niedoktadnosci koncowki szyny. Jezeli jednak koniecz-
nym jest, by wielko$¢é G byta inna niz podano w tabeli,
nalezy jg poda¢ podczas zamawiania. W przypadku
koniecznosci zamdwienia diuzszej szyny, niz maksymal-
ne dtugosci podane w tabeli prosimy o zwrdcenie sig do
TR lub Hennlich sp. z o.0.

A\ 1 1 1

\ ] [} [

Y
/ -

|
|
[

|

I
\ . .
@ III I;l

G

I
F ’
1 |

Rys. 20

Tab.17 Diugosci standardowe i maksymalne szyn

Jednostka: mm

SRS SRS SRS SRS

SRS SRS SRS SRS SRS SRS

85 140 115 140
100 170 135 170
Standardowe 115 200 155 200

Typ 7™ 7WM oM 9WM | 12M | 12WM | 15M | 15WM | 20M 25M
40 50 55 50 70 70 70 110 220 220
55 80 75 80 95 110 110 150 280 280
70 110 95 110 120 150 150 190 340 340

145 190 190 230 460 460
170 230 230 270 640 640
195 270 270 310 880 880

diugosci 130 260 175 260 220 310 310 430 1000 1000
szyny 290 195 290 245 390 350 550
275 320 270 470 390 670
375 320 550 430 790
370 470
470 550
570 670
870
F 15 15 20 30 25 40 40 40 60 60
G 5 10 7,5 10 10 15 15 15 20 20

Maksymalna df. 300 400 1000 1000

1340 1430 1800 1430 1800 1800
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Woézek kompaktowy

Typ SRS-M w wykonaniu ze stali nierdzewnej

w E W
gg 4-SxI
> X .
53 B
w X
es
22
<>
Eg | N | |
S CpE—-)
M — j LY
W, Wy
Wymiary Wymiary wézka
Typ"2
Wys. Szer. Dt.
M W L B C Sx¢ L, T K N
SRS7M 8 17 23,4 12 8 M2x2,3 13,4 3,3 6,7 1,6
SRS9M 10 20 30,8 15 10 M3x2,8 19,8 49 9,1 2,4
SRS12M 13 27 34,4 20 15 M3x3,2 20,6 5,7 11 3
SRS15M 16 32 43 25 20 M3x3,5 25,7 6,5 13,3 3
SRS20M 20 40 50 30 25 M4x6 34 9 16,6 4
SRS25M 25 48 77 35 35 M6x7 56 11 20 5

Budowa numeru zaméwieniowego

2 SRS20M QZ SS C1 +220L P M-I
B f H @ H B HOBH

Liczba wézkéw na szynie Symbol uszczelnienial) Klasa doktadnosci
ﬂ Szyna ze stali nierdzewnej

“d Typ i wielko$é )| Klasanaprezenia wstepnego
. s . pre epneg E Liczba szyn réwnolegtych w jednej

Snia 3
Z systemem QZ ﬁ Dtugos¢ szyny (mm) ) ptaszczyznie 3

150 THIK
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Jednostka: mm

Wymiary szyny? Nos$noscé Dopuszczalne momenty statyczne? Ciezar
Ma Mg Mc

Szer. Wys. | Podziat C | Co |1wozek|2wozki |1 wozek | 2 wozki | 1 wozek | WOzek | szyna
W, W, | My | F dixdz2xh [kN] | [kN] | [NmI | INm] | [Nm] | [Nm] | [Nm] | [kg] | [kg/m]
7 _%,02 5 47| 15 |2,4x4,2 x2,3| 1,51| 1,29 3,09 — 3,69 — 5,02| 0,009 | 0,25
9 %02| 55| 55| 20 | 35x6x33 | 269| 231| 782 439| 903 508| 10,6 | 0,016 | 0,32
12 _%,02 75| 75| 25 | 3,5X6X45 | 4 3,63| 12 78,5 | 12 78,5| 23,1 | 0,027 | 0,65
15 —%,02 85| 95| 40 | 3,5x6 X456 | 6,66 570| 26,2 | 154 26,2 | 154 40,4 | 0,047 | 0,96
20 903 | 10 11 60 6% 9,5 X8 7,75| 9,77| 54,3 | 296 62,4 | 341 104 0,11 1,68

23 003 | 12,5 | 15 60 7X11 X9 |16,5 (20,2 |177 932 (177 932 | 248 0,24 2,6

1 Zestawienie numeru zamoéwieniowego patrz strona 150.

2) Dtugosci standardowe szyn p. tabela 17.
%) Jezeli wézki majg mie¢ otwory smarujgce lub smarowniczki prosimy podac ten fakt w zamdwieniu.
4 1 wozek: dopuszczalny statyczny moment dla jednego wdzka.

2 Wozki: dopuszczalny statyczny moment dla dwéch obok siebie pracujgcych wézkéw.

Nosnosci SRS-G

Typ C[kN] Co [kN]
SRS9MG 2,07 2,32
SRS12MG 3,36 3,55
SRS15MG 5,59 5,72
SRS20MG 5,95 9,4
SRS25MG 13,3 22,3

Typ SRS-G jest w poréwnaniu do typu SRS bez ko-
szyka kulkowego. Dlatego wartosci nosnosci dyna-
micznych sa nizsze niz w typie z koszykiem kulko-
wym.
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Wykonanie szerokie

Typ SRS-WM w wykonaniu ze stali nierdzewnej

SRS7WM, SRS9WM, SRS12WM

=
w>
==
8¢
=
=]
ws
Os
=z
<
<>
=N
28
™
N

T \‘:‘:z —+ i
w R 2

W
W2 W1
SRS15WM
Wymiary Wymiary wézka
Typ?
Wys. Szer. Dt.
M W L B C Sx¢ Ly T K N
SRS7WM 9 25 31 19 10 M3x2,8 20,4 3,8 7,2 1,8
SRS9WM 12 30 39 21 12 M3x2,8 27 4,9 9,1 2,3
SRS12WM 14 40 445 28 15 M3x3,5 30,9 5,7 11 3
SRS15WM 16 60 55,5 45 20 M4 x4,5 38,9 6,5 13,3 3

Budowa numeru zamdéwieniowego

2 SRS12WM SS C1 +110L P M-II
] B H 0 H OHO

Liczba wézkéw na szynie Klasa naprezenia wstepnego Szyna ze stali nierdzewnej

- - . E Liczba réwnolegtych szyn w jednej
Typ i wielkos¢ Dtugo$¢ szyny? ptaszczyznied
Symbol uszczelnienia 1) [ Kiasa doktadnosci
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E
Jednostka: mm
Wymiary szyny? Nos$nosé Dopuszczalne momenty statyczne? Ciezar
Ma Ms Mc
Szer Wys. Podzi C | Co |1 wozek | 2wézki |1 wézek | 2 wozki | 1 wozek | WOZek | szyna
Wi | Wo | Wo | My | F | dixdaxh | [kN] | [kN] | [Nml | [Nm] | [Nm] | [Nm] | [Nm] | [kg] | [kg/m]
14 —002| 5,5| — | 5,2 | 30 |3,5X6 x3,2| 2,01 | 1,94 | 6,47 — 7,71 — | 14,33| 0,018 | 0,56
18_%,02 6 — | 7,5 | 30 |3,5%X6Xx4,5/329|3,34| 14 78,6 | 16,2 91 31,5 | 0,031 | 1,01
24 _%,og 8 — [ 85| 40 [4,5X8X4,5/548|53 | 264 | 143 26,4 143 | 66,5 | 0,055 | 1,52
42-%,02 9 23 | 9,5 | 40 |4,5X8Xx4,5/9,12|8,55| 51,2 | 290 51,2 290 (176 0,13 2,87

Jezeli wozki majg mieé otwory smarujgce lub smarowniczki prosimy poda¢ ten fakt w zamowieniu.
Dtugosci standardowe szyn p. tabela 17.
Znak Il oznacza planowany motaz dwdch réwnolegle przebiegajacych szyn.
1 wézek: dopuszczalny statyczny moment dla jednego wézka

2 Wozki: dopuszczalny statyczny moment dla dwdéch obok siebie pracujgcych wézkéw.

Nosnosci SRS-G

Typ C [kN] Cy [kN]
SRS9WMG 2,67 3,35
SRS12WMG 4,46 5,32
SRS15WMG 7,43 8,59

Typ SRS-G jest w poréwnaniu do typu SRS bez ko-
szyka kulkowego. Dlatego wartosci nosnosci dyna-
micznych sa mniejsze niz w typie z koszykiem kulko-
wym.
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Standardowe prowadnice liniowe z dodatkami

1
»ﬁ—}«
t

|
»@4—
1

* Typ radialny z duzg komensacja * Prowadnice z wymiarami wedfug * Bardzo sztywna prowadnica
niedoktadnosci DIN 645 * Wielko$¢: 25 ~ 100

* Wielko$¢: 15 ~ 150 * Wielko$¢: 8 ~ 150 * Dyn. No$nos$¢: 25,9 ~ 599kN

* Dyn. Nosnos$¢: 5,39 ~ 411kN * Dyn. No$nos$¢: 1,0 ~ 518kN

&/ ‘
-5 Gdm — 57|12 - - 3|3
e Szeroka prowadnica o niskim * Prowadnica szeroka z duza kom- * Prowadnica o ekstremalnie
przekroju pensacja btedéw montazowych pfaskiej budowie
* Wielko$c¢: 12 ~ 60 * Wielko$¢: 15 ~ 35 * Wielko$¢: 918 ~ 60125
e Dyn. Nosnos&¢: 3,29 ~ 63,8kN * Dyn. No$nos&c¢: 4,31 ~ 25,1kN * Dyn. No$nos$¢: 1,57 ~ 141kN
HCR

|
»@4—
1

* Prowadnica dla ruchu po fuku
i kole

* Wielko$¢: 20 ~ 70

e Dyn. No$no$¢: 9,41 ~ 90,8 kN
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