SENSOR POMIARU DEOGOSCI NARZEDZIA DLA FREZARKI CNC

Sensor przeznaczony jest do automatycznego pomiaru dtugosci narzgdzia dla frezarek
numerycznych. Zautomatyzowanie pomiaru narzedzia pozwala w znacznym stopniu oszczedzi¢
czas konieczny na wymiang narzedzia i jego pomiar. Nie bez znaczenia jest wyeliminowanie
pomylek 1 niedoktadnosci przy recznym ustalaniu punktu zerowego dla zmienianych narzedzi.
Przy zastosowaniu automatycznego pomiaru narzedzia punkt zerowy dla osi Z ustalany jest tylko
raz na poczatku pracy, podczas kolejnych faz obrobki 1 zmiany narzedzi punkt zerowy Z
przeliczany jest automatycznie. Program sterujacy koryguje wspotrzedne w zaleznosci od
wykonanego pomiaru narz¢dzia.

Sensor pomiarowy wyposazony jest w podwojny system czujnikow. Pierwszy stopien pomiarowy
jest wlasciwym czujnikiem pomiarowym, nastgpny jest czujnikiem bezpieczenstwa.

Czujnik bezpieczenstwa moze by¢ wykorzystany do awaryjnego zatrzymywania maszyny w
przypadku niekontrolowanego najazdu na sensor. Sytuacja taka moze mie¢ miejsce kiedy
dokonywany jest pomiar narzedzia dtuzszego od zadeklarowanego obszaru pomiarowego.
Obszar pomiarowy to zakres w ktorym maszyna dojezdza do sensora z pr¢dko$cia pomiarowa.

Sposob wykonywania pomiaru moze by¢ wykonywany na dojazd jak i na odjazd.

Wiasciwa predkos¢ pomiarowa powinna by¢ nie wigksza niz 2mm/sek. (zalecana 1mm./sek)
Predkos¢ pomiarowa to predkos¢ przy ktdrej system nadzorujacy oczekuje na sygnatl z czujnika.
Najefektywniej jest zaprogramowac pomiar na odjazd — glowica z narzedziem zbliza si¢ do sensora
z predkoscig przestawcza, osiggajac obszar pomiarowy predkos$¢ zostaje zmniejszona

do ok. 5 — 10mm./sek. Z ta predkoscig kontynuowany jest ruch w stron¢ sensora do momentu
zadzialania czujnika. Nastepnie z predkoscia Imm./sek. nastgpuje odjazd z czujnika.

Moment przetgczenia czujnika jest momentem rejestracji pomiaru przez system nadzorujacy.
Oczywiscie wszystkie te operacje dotycza przesunie¢ w osi Z.

Sensor zamknigety jest w bryzgoszczelnej metalowej obudowie. Lozyska czesci ruchomych
posiadajg uszczelnienia.

W dolnej czgéci podstawy sensora znajduje si¢ otwdr odpowietrzajacy. Nalezy zamocowaé sensor w
takim miejscu aby podstawa sensora nie byla narazona na zanurzenie w chtodziwie. Konstrukcja
sensora zabezpiecza go przed dzialaniem emulsji chtodzacej. Jednak nie nalezy kierowaé strumieni
emulsji bezposrednio na sensor.

PARAMETRY TECHNICZNE:
Wymiary podstawy: 80x39mm.
Wysoko$¢ od podstawy: ok. 100mm.
Napigcie zasilania: 8§ — 24V

Izolacja galwaniczna wyjs¢

Wyjscia NO (normalnie otwarte)

Kolory przewodow:
zasilanie + kolor czerwony

zasilanie -  kolor czarny

wyjscie pomiar - kolory: pomaranczowy i rozowy
wyjscie alarm — kolory: niebieski 1 zielony

doktadno$¢ pomiaru sensora optycznego +/- 0,0015mm.



