
EH 22030.EH 22030. "
ElementyElementy
dociskowedociskowe
sprężynującesprężynujące
z gałką i śrubąz gałką i śrubą
sześciokątnąsześciokątną
wewnętrznąwewnętrzną

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Zabezpieczenie gwintu na żądanie, patrz załącznik - Dane techniczne.
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal automatowa, oksydowana
l Stal nierdzewna 1.4305

Kulka:Kulka: l Stal na łożyska kulkowe,
hartowana

l Stal nierdzewna, utwardzana

Sprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Oznakowanie:Oznakowanie:
Wykonanie standardowa siła sprężyny = bez oznaczenia
Wykonanie wzmocniona siła sprężyny = 2 oznaczenia podłużne

Wskazówka:Wskazówka:

Do blokowania oraz jako trzpień wciskający i dociskający.
Stosowany w zakresie temperatur do maks. 250�C.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 d2 l s SW

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»* g

22030.000322030.0003 stal automatowa,
standardowa siła
sprężynująca

MM 33 1,5 8 0,4 1,5 3,0 4,5 0,30
22030.000422030.0004 MM 44 2,5 12 0,8 2,0 8,5 14,0 0,70
22030.000522030.0005 MM 55 3,0 14 0,9 2,5 8,0 14,0 1,20
22030.000622030.0006 MM 66 3,5 15 1,0 3,0 11,0 18,0 1,80
22030.000822030.0008 MM 88 4,5 18 1,5 4,0 18,0 31,0 3,90
22030.001022030.0010 MM 1010 6,0 23 2,0 5,0 24,0 45,0 8,10
22030.001222030.0012 MM 1212 8,0 26 2,5 6,0 26,0 49,0 13,00
22030.001622030.0016 MM 1616 10,0 33 3,5 8,0 41,0 86,0 32,00
22030.002022030.0020 MM 2020 12,0 43 4,5 10,0 56,0 111,0 66,00
22030.002422030.0024 MM 2424 15,0 48 5,5 12,0 81,0 151,0 106,00

22030.004522030.0045 stal automatowa,
wzmocniona siła
sprężynująca

MM 55 3,0 14 0,9 2,5 15,0 22,0 1,20
22030.004622030.0046 MM 66 3,5 15 1,0 3,0 19,0 28,0 1,80
22030.004822030.0048 MM 88 4,5 18 1,5 4,0 36,0 62,0 4,10
22030.005022030.0050 MM 1010 6,0 23 2,0 5,0 57,0 104,0 8,20
22030.005222030.0052 MM 1212 8,0 26 2,5 6,0 61,0 110,0 13,00
22030.005622030.0056 MM 1616 10,0 33 3,5 8,0 68,0 142,0 32,00
22030.006022030.0060 MM 2020 12,0 43 4,5 10,0 84,0 166,0 66,00
22030.006422030.0064 MM 2424 15,0 48 5,5 12,0 127,0 237,0 106,00

22030.020322030.0203 stal nierdzewna,
standardowa siła
sprężynująca

MM 33 1,5 8 0,4 1,5 3,0 4,5 0,28
22030.020422030.0204 MM 44 2,5 12 0,8 2,0 8,5 14,0 0,80
22030.020522030.0205 MM 55 3,0 14 0,9 2,5 8,0 14,0 1,30
22030.020622030.0206 MM 66 3,5 15 1,0 3,0 11,0 18,0 1,90
22030.020822030.0208 MM 88 4,5 18 1,5 4,0 18,0 31,0 4,10
22030.021022030.0210 MM 1010 6,0 23 2,0 5,0 24,0 45,0 8,20
22030.021222030.0212 MM 1212 8,0 26 2,5 6,0 26,0 49,0 13,00
22030.021622030.0216 MM 1616 10,0 33 3,5 8,0 41,0 86,0 32,00
22030.022022030.0220 MM 2020 12,0 43 4,5 10,0 56,0 111,0 67,00
22030.022422030.0224 MM 2424 15,0 48 5,5 12,0 81,0 151,0 107,00

22030.024522030.0245 stal nierdzewna,
wzmocniona siła
sprężynująca

MM 55 3,0 14 0,9 2,5 15,0 22,0 1,20
22030.024622030.0246 MM 66 3,5 15 1,0 3,0 19,0 28,0 1,90
22030.024822030.0248 MM 88 4,5 18 1,5 4,0 36,0 62,0 4,20
22030.025022030.0250 MM 1010 6,0 23 2,0 5,0 57,0 104,0 8,20
22030.025222030.0252 MM 1212 8,0 26 2,5 6,0 61,0 110,0 13,00
22030.025622030.0256 MM 1616 10,0 33 3,5 8,0 68,0 142,0 32,00
22030.026022030.0260 MM 2020 12,0 43 4,5 10,0 84,0 166,0 66,00
22030.026422030.0264 MM 2424 15,0 48 5,5 12,0 127,0 237,0 107,00

* Statystyczna wartość średnia
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3 EH 22030.EH 22030.

ElementyElementy
dociskowedociskowe

sprężynującesprężynujące
ze sworzniem i śrubąze sworzniem i śrubą

sześciokątnąsześciokątną

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Zabezpieczenie gwintu na żądanie, patrz załącznik - Dane techniczne.
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal automatowa, oksydowana
l Stal nierdzewna 1.4305

Sworzeń:Sworzeń: l Stal automatowa, hartowana,
oksydowana

l Stal nierdzewna 1.4305

Sprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Oznakowanie:Oznakowanie:
Wykonanie standardowa siła sprężyny = bez oznaczenia
Wykonanie wzmocniona siła sprężyny = 2 oznaczenia podłużne

Wskazówka:Wskazówka:

Do blokowania oraz jako trzpień wciskający i dociskający.
Stosowany w zakresie temperatur do maks. 250�C.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 d2 l s SW

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»* g

22030.010422030.0104 stal automatowa,
standardowa siła
sprężynująca

MM 44 1,8 12 1,5 2,0 4,5 12,5 0,6
22030.010522030.0105 MM 55 2,4 14 2,0 2,5 5,0 13,0 1,3
22030.010622030.0106 MM 66 2,7 15 2,0 3,0 6,0 17,0 1,9
22030.010822030.0108 MM 88 3,8 18 2,0 4,0 16,0 33,0 4,2
22030.011022030.0110 MM 1010 4,5 23 2,5 5,0 19,0 42,0 8,5
22030.011222030.0112 MM 1212 6,2 26 3,5 6,0 22,0 57,0 13,0
22030.011622030.0116 MM 1616 8,5 33 4,5 8,0 38,0 78,0 32,0
22030.012022030.0120 MM 2020 10,0 43 6,5 10,0 39,0 81,0 67,0
22030.012422030.0124 MM 2424 13,0 48 8,0 12,0 72,0 155,0 106,0

22030.014622030.0146 stal automatowa,
wzmocniona siła
sprężynująca

MM 66 2,7 15 2,0 3,0 11,0 25,0 2,0
22030.014822030.0148 MM 88 3,8 18 2,0 4,0 23,0 59,0 4,2
22030.015022030.0150 MM 1010 4,5 23 2,5 5,0 20,0 54,0 8,5
22030.015222030.0152 MM 1212 6,2 26 3,5 6,0 38,0 96,0 13,0
22030.015622030.0156 MM 1616 8,5 33 4,5 8,0 50,0 100,0 32,0
22030.016022030.0160 MM 2020 10,0 43 6,5 10,0 52,0 133,0 67,0
22030.016422030.0164 MM 2424 13,0 48 8,0 12,0 91,0 223,0 106,0

22030.030422030.0304 stal nierdzewna,
standardowa siła
sprężynująca

MM 44 1,8 12 1,5 2,0 4,5 12,5 0,7
22030.030522030.0305 MM 55 2,4 14 2,0 2,5 5,0 13,0 1,2
22030.030622030.0306 MM 66 2,7 15 2,0 3,0 6,0 17,0 2,1
22030.030822030.0308 MM 88 3,8 18 2,0 4,0 16,0 33,0 4,2
22030.031022030.0310 MM 1010 4,5 23 2,5 5,0 19,0 42,0 8,6
22030.031222030.0312 MM 1212 6,2 26 3,5 6,0 22,0 57,0 13,0
22030.031622030.0316 MM 1616 8,5 33 4,5 8,0 38,0 78,0 32,0
22030.032022030.0320 MM 2020 10,0 43 6,5 10,0 39,0 81,0 67,0
22030.032422030.0324 MM 2424 13,0 48 8,0 12,0 72,0 155,0 104,0

22030.034622030.0346 stal nierdzewna,
wzmocniona siła
sprężynująca

MM 66 2,7 15 2,0 3,0 11,0 25,0 1,9
22030.034822030.0348 MM 88 3,8 18 2,0 4,0 23,0 59,0 4,4
22030.035022030.0350 MM 1010 4,5 23 2,5 5,0 20,0 54,0 8,6
22030.035222030.0352 MM 1212 6,2 26 3,5 6,0 38,0 96,0 14,0
22030.035622030.0356 MM 1616 8,5 33 4,5 8,0 50,0 100,0 32,0
22030.036022030.0360 MM 2020 10,0 43 6,5 10,0 52,0 133,0 68,0
22030.036422030.0364 MM 2424 13,0 48 8,0 12,0 91,0 223,0 105,0

* Statystyczna wartość średnia
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EH 22030.EH 22030. "
ElementyElementy
dociskowedociskowe
sprężynującesprężynujące
z gałką, g łowicąz gałką, g łowicą
i śrubą sześciokątnąi śrubą sześciokątną
wewnętrznąwewnętrzną

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Zabezpieczenie gwintu na żądanie, patrz załącznik - Dane techniczne.
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal automatowa, oksydowana
l Stal nierdzewna 1.4305

Kulka:Kulka: l Stal na łożyska kulkowe,
hartowana

l Stal nierdzewna, utwardzana

Sprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Wskazówka:Wskazówka:

Do blokowania oraz jako trzpień wciskający i dociskający. Głowica definiuje głębokość wkręcania (przestrzegać rozmiarów l3
przy M 4 / M 5).
Stosowanie w zakresie temperatur do maks. 250�C.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 d2 d3 l1 l2 l3 s SW

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»* g

22030.093022030.0930 stal automatowa,
standardowa siła
sprężynująca

MM 44 2,5 6 12 9,0 7,5 0,8 2,0 8 14 1,0
22030.093122030.0931 MM 55 3,0 8 14 10,0 8,2 0,9 2,5 8 14 2,3
22030.093222030.0932 MM 66 3,5 10 15 10,0 – 1,0 3,0 11 18 3,9
22030.093322030.0933 MM 88 4,5 13 18 12,5 – 1,5 4,0 18 31 7,7
22030.093422030.0934 MM 1010 6,0 16 23 17,0 – 2,0 5,0 24 45 14,0
22030.093522030.0935 MM 1212 8,0 18 26 19,0 – 2,5 6,0 26 49 21,0

22030.094022030.0940 stal nierdzewna,
standardowa siła
sprężynująca

MM 44 2,5 6 12 9,0 7,5 0,8 2,0 8 14 1,1
22030.094122030.0941 MM 55 3,0 8 14 10,0 8,2 0,9 2,5 8 14 2,3
22030.094222030.0942 MM 66 3,5 10 15 10,0 – 1,0 3,0 11 18 3,9
22030.094322030.0943 MM 88 4,5 13 18 12,5 – 1,5 4,0 18 31 7,8
22030.094422030.0944 MM 1010 6,0 16 23 17,0 – 2,0 5,0 24 45 14,0
22030.094522030.0945 MM 1212 8,0 18 26 19,0 – 2,5 6,0 26 49 21,0

* Statystyczna wartość średnia
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3 EH 22040.EH 22040.

ElementyElementy
dociskowedociskowe

sprężynującesprężynujące
wykonanie z tworzywawykonanie z tworzywa

sztucznegosztucznego
>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Na zapytanie również nakrętka mocująca.
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Termoplast, niebieski (POM) Kulka:Kulka: l Stal nierdzewna, utwardzana
l Termoplast, biały (POM)

Sprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Wskazówka:Wskazówka:

Stosowany do blokowania oraz jako trzpień wciskający i dociskający.
Zakres temperatur od -30�C do +50�C.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 d2 l s n

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»* g

22040.000622040.0006 kulka ze stali nierdzewnej MM 66 3,5 14 0,9 1,0 12 17 0,6
22040.000822040.0008 MM 88 5,0 16 1,5 1,2 20 35 1,3
22040.001022040.0010 MM 1010 6,0 19 1,9 1,5 25 45 2,6

22040.040622040.0406 gałka z tworzywa sztucznego MM 66 3,5 14 0,9 1,0 12 17 0,5
22040.040822040.0408 MM 88 5,0 16 1,5 1,2 20 35 1,0
22040.041022040.0410 MM 1010 6,0 19 1,9 1,5 25 45 1,8

* Statystyczna wartość średnia
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EH 22050.EH 22050. "
ElementyElementy
dociskowedociskowe
sprężynującesprężynujące
z gałką i nacięciemz gałką i nacięciem

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Zabezpieczenie gwintu na żądanie, patrz załącznik - Dane techniczne.
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal automatowa, oksydowana
l Stal nierdzewna 1.4305

Kulka:Kulka: l Stal na łożyska kulkowe,
hartowana

l Stal nierdzewna, utwardzana

Sprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Oznakowanie:Oznakowanie:
Wykonanie standardowa siła sprężyny = bez oznaczenia
Wykonanie wzmocniona siła sprężyny = 2 oznaczenia podłużne

Wskazówka:Wskazówka:

Do blokowania oraz jako trzpień wciskający i dociskający.
Stosowany w zakresie temperatur do maks. 250�C.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 d2 l s n

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»* g

22050.000322050.0003 stal automatowa,
standardowa siła
sprężynująca

MM 33 1,5 7 0,4 0,40 3,0 4,5 0,2
22050.000422050.0004 MM 44 2,5 9 0,8 0,60 8,5 14,0 0,4
22050.000522050.0005 MM 55 3,0 12 0,9 0,80 8,0 14,0 1,0
22050.000622050.0006 MM 66 3,5 14 1,0 1,00 11,0 18,0 1,7
22050.000822050.0008 MM 88 4,5 16 1,5 1,20 18,0 31,0 3,5
22050.001022050.0010 MM 1010 6,0 19 2,0 1,50 24,0 45,0 6,6
22050.001222050.0012 MM 1212 8,0 22 2,5 2,00 26,0 49,0 11,0
22050.001622050.0016 MM 1616 10,0 24 3,5 2,00 41,0 86,0 23,0
22050.002022050.0020 MM 2020 12,0 30 4,5 2,50 56,0 111,0 45,0
22050.002422050.0024 MM 2424 15,0 34 5,5 3,00 81,0 151,0 72,0

22050.020522050.0205 stal automatowa,
wzmocniona siła
sprężynująca

MM 55 3,0 12 0,9 0,80 15,0 22,0 1,0
22050.020622050.0206 MM 66 3,5 14 1,0 1,00 19,0 28,0 1,7
22050.020822050.0208 MM 88 4,5 16 1,5 1,20 36,0 62,0 3,6
22050.021022050.0210 MM 1010 6,0 19 2,0 1,50 57,0 104,0 6,6
22050.021222050.0212 MM 1212 8,0 22 2,5 2,00 61,0 110,0 11,0
22050.021622050.0216 MM 1616 10,0 24 3,5 2,00 68,0 142,0 23,0
22050.022022050.0220 MM 2020 12,0 30 4,5 2,50 84,0 166,0 43,0
22050.022422050.0224 MM 2424 15,0 34 5,5 3,00 127,0 237,0 73,0

22050.040222050.0402 stal nierdzewna,
standardowa siła
sprężynująca

MM 22 1,0 4 0,3 0,25 0,8 1,5 0,1
22050.040322050.0403 MM 33 1,5 7 0,4 0,40 3,0 4,5 0,2
22050.040422050.0404 MM 44 2,5 9 0,8 0,60 8,5 14,0 0,4
22050.040522050.0405 MM 55 3,0 12 0,9 0,80 8,0 14,0 1,0
22050.040622050.0406 MM 66 3,5 14 1,0 1,00 11,0 18,0 1,7
22050.040822050.0408 MM 88 4,5 16 1,5 1,20 18,0 31,0 3,7
22050.041022050.0410 MM 1010 6,0 19 2,0 1,50 24,0 45,0 6,8
22050.041222050.0412 MM 1212 8,0 22 2,5 2,00 26,0 49,0 11,0
22050.041622050.0416 MM 1616 10,0 24 3,5 2,00 41,0 86,0 23,0
22050.042022050.0420 MM 2020 12,0 30 4,5 2,50 56,0 111,0 45,0
22050.042422050.0424 MM 2424 15,0 34 5,5 3,00 81,0 151,0 70,0

22050.060522050.0605 stal nierdzewna,
wzmocniona siła
sprężynująca

MM 55 3,0 12 0,9 0,80 15,0 22,0 1,2
22050.060622050.0606 MM 66 3,5 14 1,0 1,00 19,0 28,0 1,9
22050.060822050.0608 MM 88 4,5 16 1,5 1,20 36,0 62,0 3,6
22050.061022050.0610 MM 1010 6,0 19 2,0 1,50 57,0 104,0 6,7
22050.061222050.0612 MM 1212 8,0 22 2,5 2,00 61,0 110,0 11,0
22050.061622050.0616 MM 1616 10,0 24 3,5 2,00 68,0 142,0 23,0
22050.062022050.0620 MM 2020 12,0 30 4,5 2,50 84,0 166,0 45,0
22050.062422050.0624 MM 2424 15,0 34 5,5 3,00 127,0 237,0 72,0

* Statystyczna wartość średnia
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3 EH 22050.EH 22050.

ElementyElementy
dociskowedociskowe

sprężynującesprężynujące
z ga łką i nacięciemz ga łką i nacięciem

Kontynuacja poprzedniej strony
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EH 22050.EH 22050. "
ElementyElementy
dociskowedociskowe
sprężynującesprężynujące
ze sworzniemze sworzniem
i nacięciemi nacięciem

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Zabezpieczenie gwintu na żądanie, patrz załącznik - Dane techniczne.
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal automatowa, oksydowana
l Stal nierdzewna 1.4305

Sworzeń:Sworzeń: l Stal automatowa,
hartowana, oksydowana

l Stal nierdzewna 1.4305

Sprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Oznakowanie:Oznakowanie:
Wykonanie standardowa siła sprężyny = bez oznaczenia
Wykonanie wzmocniona siła sprężyny = 2 oznaczenia podłużne

Wskazówka:Wskazówka:

Do blokowania oraz jako trzpień wciskający i dociskający.
Stosowany w zakresie temperatur do maks. 250�C.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 d2 l s n

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»* g

22050.010422050.0104 stal automatowa,
standardowa siła
sprężynująca

MM 44 1,8 9 1,5 0,6 4,5 12,5 0,4
22050.010522050.0105 MM 55 2,4 12 2,0 0,8 5,0 13,0 1,1
22050.010622050.0106 MM 66 2,7 14 2,0 1,0 6,0 17,0 1,8
22050.010822050.0108 MM 88 3,8 16 2,0 1,2 16,0 33,0 3,7
22050.011022050.0110 MM 1010 4,5 19 2,5 1,5 19,0 42,0 7,1
22050.011222050.0112 MM 1212 6,2 22 3,5 2,0 22,0 57,0 11,0
22050.011622050.0116 MM 1616 8,5 24 4,5 2,0 38,0 78,0 23,0
22050.012022050.0120 MM 2020 10,0 30 6,5 2,5 39,0 81,0 46,0
22050.012422050.0124 MM 2424 13,0 34 8,0 3,0 72,0 155,0 73,0

22050.030622050.0306 stal automatowa,
wzmocniona siła
sprężynująca

MM 66 2,7 14 2,0 1,0 11,0 25,0 1,8
22050.030822050.0308 MM 88 3,8 16 2,0 1,2 23,0 59,0 3,8
22050.031022050.0310 MM 1010 4,5 19 2,5 1,5 20,0 54,0 7,0
22050.031222050.0312 MM 1212 6,2 22 3,5 2,0 38,0 96,0 11,0
22050.031622050.0316 MM 1616 8,5 24 4,5 2,0 50,0 100,0 23,0
22050.032022050.0320 MM 2020 10,0 30 6,5 2,5 52,0 133,0 46,0
22050.032422050.0324 MM 2424 13,0 34 8,0 3,0 91,0 223,0 74,0

22050.050422050.0504 stal nierdzewna,
standardowa siła
sprężynująca

MM 44 1,8 9 1,5 0,6 4,5 12,5 0,6
22050.050522050.0505 MM 55 2,4 12 2,0 0,8 5,0 13,0 1,3
22050.050622050.0506 MM 66 2,7 14 2,0 1,0 6,0 17,0 2,0
22050.050822050.0508 MM 88 3,8 16 2,0 1,2 16,0 33,0 3,9
22050.051022050.0510 MM 1010 4,5 19 2,5 1,5 19,0 42,0 7,2
22050.051222050.0512 MM 1212 6,2 22 3,5 2,0 22,0 57,0 11,0
22050.051622050.0516 MM 1616 8,5 24 4,5 2,0 38,0 78,0 23,0
22050.052022050.0520 MM 2020 10,0 30 6,5 2,5 39,0 81,0 47,0
22050.052422050.0524 MM 2424 13,0 34 8,0 3,0 72,0 155,0 74,0

22050.070622050.0706 stal nierdzewna,
wzmocniona siła
sprężynująca

MM 66 2,7 14 2,0 1,0 11,0 25,0 2,0
22050.070822050.0708 MM 88 3,8 16 2,0 1,2 23,0 59,0 4,0
22050.071022050.0710 MM 1010 4,5 19 2,5 1,5 20,0 54,0 7,1
22050.071222050.0712 MM 1212 6,2 22 3,5 2,0 38,0 96,0 11,0
22050.071622050.0716 MM 1616 8,5 24 4,5 2,0 50,0 100,0 23,0
22050.072022050.0720 MM 2020 10,0 30 6,5 2,5 52,0 133,0 47,0
22050.072422050.0724 MM 2424 13,0 34 8,0 3,0 91,0 223,0 75,0

* Statystyczna wartość średnia
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3 EH 22050.EH 22050.

ElementyElementy
dociskowedociskowe

sprężynującesprężynujące
z ga łką, głowicąz gałką, głowicą

i nacięciemi nacięciem

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Zabezpieczenie gwintu na żądanie, patrz załącznik - Dane techniczne.
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal automatowa, oksydowana
l Stal nierdzewna 1.4305

Kulka:Kulka: l Stal na łożyska kulkowe,
hartowana

l Stal nierdzewna, utwardzana

Sprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Wskazówka:Wskazówka:

Do blokowania oraz jako trzpień wciskający i dociskający. Głowica definiuje głębokość wkręcania (przestrzegać rozmiarów l3
przy M 4 / M 5).
Stosowanie w zakresie temperatur do maks. 250�C.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 d2 d3 l1 l2 l3 s n

Siła
sprężyny

F1

N»*

Siła
sprężyny

F2

N»* g

22050.093022050.0930 stal automatowa,
standardowa siła
sprężynująca

MM 44 2,5 6 9,5 6,5 5,0 0,8 0,6 8 14 0,92
22050.093122050.0931 MM 55 3,0 8 12,5 8,5 6,7 0,9 0,8 8 14 2,10
22050.093222050.0932 MM 66 3,5 10 14,0 9,0 – 1,0 1,0 11 18 3,70
22050.093322050.0933 MM 88 4,5 13 16,5 11,0 – 1,5 1,2 18 31 7,50
22050.093422050.0934 MM 1010 6,0 16 20,0 14,0 – 2,0 1,5 24 45 14,00
22050.093522050.0935 MM 1212 8,0 18 22,0 15,0 – 2,5 2,0 26 49 19,00

22050.094022050.0940 stal nierdzewna,
standardowa siła
sprężynująca

MM 44 2,5 6 9,5 6,5 5,0 0,8 0,6 8 14 1,20
22050.094122050.0941 MM 55 3,0 8 12,5 8,5 6,7 0,9 0,8 8 14 2,40
22050.094222050.0942 MM 66 3,5 10 14,0 9,0 – 1,0 1,0 11 18 3,90
22050.094322050.0943 MM 88 4,5 13 16,5 11,0 – 1,5 1,2 18 31 7,90
22050.094422050.0944 MM 1010 6,0 16 20,0 14,0 – 2,0 1,5 24 45 14,00
22050.094522050.0945 MM 1212 8,0 18 22,0 15,0 – 2,5 2,0 26 49 20,00

* Statystyczna wartość średnia
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EH 22060.EH 22060. "
ElementyElementy
dociskowedociskowe
sprężynującesprężynujące
ze śrubą sześciokątnąze śrubą sześciokątną
wewnętrznąwewnętrzną

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Zabezpieczenie gwintu na żądanie, patrz załącznik - Dane techniczne.
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal automatowa, oksydowana
l Stal nierdzewna 1.4305

Sworzeń:Sworzeń: l Stal automatowa, hartowana,
oksydowana

l Stal nierdzewna 1.4305
l Termoplast, biały (POM)

Sprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Oznakowanie:Oznakowanie:
Wykonanie standardowa siła sprężyny = bez oznaczenia
Wykonanie wzmocniona siła sprężyny = 2 oznaczenia podłużne

Wskazówka:Wskazówka:

Do blokowania oraz jako trzpień wciskający i dociskający.
Możliwy montaż / demontaż za pomocą śruby sześciokątnej i nacięcia.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 d2 l n s t SW

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»*

maks.
�C g

22060.000322060.0003 stal automatowa,
standardowa siła
sprężynująca

MM 33 1,0 12 0,4 1,0 0,5 0,7 2,0 4,0 +250 0,40
22060.000422060.0004 MM 44 1,5 15 0,6 1,5 0,6 1,3 4,5 16,0 +250 0,93
22060.000522060.0005 MM 55 2,4 18 1,2 2,3 0,8 1,5 6,0 19,0 +250 1,70
22060.000622060.0006 MM 66 2,7 20 1,3 2,5 0,9 2,0 6,0 19,0 +250 2,80
22060.000822060.0008 MM 88 3,5 22 1,5 3,0 1,4 2,5 10,0 39,0 +250 5,80
22060.001022060.0010 MM 1010 4,0 22 1,5 3,0 1,4 3,0 10,0 39,0 +250 9,20
22060.001222060.0012 MM 1212 6,0 28 2,7 4,0 2,0 4,0 12,0 53,0 +250 16,00
22060.001622060.0016 MM 1616 7,5 32 3,2 5,0 2,5 5,0 45,0 100,0 +250 35,00
22060.002022060.0020 MM 2020 10,0 40 3,7 7,0 3,0 6,0 52,0 125,0 +250 68,00
22060.002422060.0024 MM 2424 12,0 52 3,7 10,0 3,0 8,0 70,0 170,0 +250 131,00

22060.010522060.0105 stal automatowa,
wzmocniona siła
sprężynująca

MM 55 2,4 18 1,2 2,3 0,8 1,5 11,0 40,0 +250 1,60
22060.010622060.0106 MM 66 2,7 20 1,3 2,5 0,9 2,0 15,0 43,0 +250 2,80
22060.010822060.0108 MM 88 3,5 22 1,5 3,0 1,4 2,5 20,0 75,0 +250 5,80
22060.011022060.0110 MM 1010 4,0 22 1,5 3,0 1,4 3,0 20,0 75,0 +250 9,30
22060.011222060.0112 MM 1212 6,0 28 2,7 4,0 2,0 4,0 45,0 120,0 +250 16,00
22060.011622060.0116 MM 1616 7,5 32 3,2 5,0 2,5 5,0 64,0 160,0 +250 33,00
22060.012022060.0120 MM 2020 10,0 40 3,7 7,0 3,0 6,0 75,0 195,0 +250 67,00
22060.012422060.0124 MM 2424 12,0 52 3,7 10,0 3,0 8,0 75,0 245,0 +250 129,00

22060.020422060.0204 stal automatowa,
sworznie z tworzywa
sztucznego,
standardowa siła
sprężynująca

MM 44 1,5 15 0,6 1,5 0,6 1,3 4,5 16,0 -30/+50 0,86
22060.020522060.0205 MM 55 2,4 18 1,2 2,3 0,8 1,5 6,0 19,0 -30/+50 1,50
22060.020622060.0206 MM 66 2,7 20 1,3 2,5 0,9 2,0 6,0 19,0 -30/+50 2,30
22060.020822060.0208 MM 88 3,5 22 1,5 3,0 1,4 2,5 10,0 39,0 -30/+50 5,10
22060.021022060.0210 MM 1010 4,0 22 1,5 3,0 1,4 3,0 10,0 39,0 -30/+50 8,10
22060.021222060.0212 MM 1212 6,0 28 2,7 4,0 2,0 4,0 12,0 53,0 -30/+50 14,00
22060.021622060.0216 MM 1616 7,5 32 3,2 5,0 2,5 5,0 45,0 100,0 -30/+50 31,00

* Statystyczna wartość średnia
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3 EH 22060.EH 22060.

ElementyElementy
dociskowedociskowe

sprężynującesprężynujące
ze śrubą sześciokątnąze śrubą sześciokątną

wewnętrznąwewnętrzną

Kontynuacja poprzedniej strony

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 d2 l n s t SW

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»*

maks.
�C g

22060.040422060.0404 stal nierdzewna,
standardowa siła
sprężynująca

MM 44 1,5 15 0,6 1,5 0,6 1,3 4,5 16,0 +250 1,10
22060.040522060.0405 MM 55 2,4 18 1,2 2,3 0,8 1,5 6,0 19,0 +250 1,70
22060.040622060.0406 MM 66 2,7 20 1,3 2,5 0,9 2,0 6,0 19,0 +250 2,80
22060.040822060.0408 MM 88 3,5 22 1,5 3,0 1,4 2,5 10,0 39,0 +250 5,90
22060.041022060.0410 MM 1010 4,0 22 1,5 3,0 1,4 3,0 10,0 39,0 +250 9,50
22060.041222060.0412 MM 1212 6,0 28 2,7 4,0 2,0 4,0 12,0 53,0 +250 17,00
22060.041622060.0416 MM 1616 7,5 32 3,2 5,0 2,5 5,0 45,0 100,0 +250 35,00
22060.042022060.0420 MM 2020 10,0 40 3,7 7,0 3,0 6,0 52,0 125,0 +250 68,00

22060.060422060.0604 stal nierdzewna,
sworznie z tworzywa
sztucznego,
standardowa siła
sprężynująca

MM 44 1,5 15 0,6 1,5 0,6 1,3 4,5 16,0 -30/+50 0,93
22060.060522060.0605 MM 55 2,4 18 1,2 2,3 0,8 1,5 6,0 19,0 -30/+50 1,60
22060.060622060.0606 MM 66 2,7 20 1,3 2,5 0,9 2,0 6,0 19,0 -30/+50 2,50
22060.060822060.0608 MM 88 3,5 22 1,5 3,0 1,4 2,5 10,0 39,0 -30/+50 5,10
22060.061022060.0610 MM 1010 4,0 22 1,5 3,0 1,4 3,0 10,0 39,0 -30/+50 8,50
22060.061222060.0612 MM 1212 6,0 28 2,7 4,0 2,0 4,0 12,0 53,0 -30/+50 14,00
22060.061622060.0616 MM 1616 7,5 32 3,2 5,0 2,5 5,0 45,0 100,0 -30/+50 32,00

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 g

22060.080322060.0803 wkrętak dla następujących wielkości
gwintu

MM 33 – 13
22060.080422060.0804 MM 44 – 29
22060.080522060.0805 MM 55 – 61
22060.080622060.0806 MM 66 – 65
22060.080822060.0808 MM 88 – 108
22060.081022060.0810 MM 1010 rg220600803 124
22060.081222060.0812 MM 1212 – 112
22060.081622060.0816 MM 1616 – 173
22060.082022060.0820 MM 2020 – 226
22070.083822070.0838 MM 2424 – 258

* Statystyczna wartość średnia
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EH 22060.EH 22060. "
ElementyElementy
dociskowedociskowe
sprężynującesprężynujące
ze śrubą sześciokątnąze śrubą sześciokątną
i uszczelnieniemi uszczelnieniem

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Zabezpieczenie gwintu na żądanie, patrz załącznik - Dane techniczne.
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal automatowa, oksydowana
l Stal nierdzewna 1.4305

Sworzeń:Sworzeń: l Stal automatowa, hartowana, oksydowana
l Stal nierdzewna 1.4305

Sprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna UUszczelka:Uszczelka: l NBR

Oznakowanie:Oznakowanie:
Wykonanie standardowa siła sprężyny = bez oznaczenia
Wykonanie wzmocniona siła sprężyny = 2 oznaczenia podłużne

Wskazówka:Wskazówka:

Do blokowania oraz jako trzpień wciskający i dociskający. Uszczelnienie zapobiega wnikaniu cieczy do przycisku. Możliwy
montaż / demontaż za pomocą śruby sześciokątnej i nacięcia.
Stosowanie w zakresie temperatur od - 30�C do + 80�C.
Odchylenia siły sprężyny i odporności na temperaturę przy rozmiarze i w porównaniu z wersją EH 22060. "bez uszczelnie-
nia".

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 d2 l n s t SW

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»* g

22060.004822060.0048 stal automatowa,
standardowa siła
sprężynująca

MM 88 3,8 26 1,5 3,0 1,4 2,5 9 24 6,9
22060.005022060.0050 MM 1010 4,0 28 1,5 3,5 1,4 3,0 15 30 11,0
22060.005222060.0052 MM 1212 6,0 35 2,7 4,0 2,0 4,0 24 50 20,0
22060.005622060.0056 MM 1616 7,5 40 3,2 5,0 2,5 5,0 36 58 43,0

22060.014822060.0148 stal automatowa,
wzmocniona siła
sprężynująca

MM 88 3,8 26 1,5 3,0 1,4 2,5 17 39 6,6
22060.015022060.0150 MM 1010 4,0 28 1,5 3,5 1,4 3,0 22 43 12,0
22060.015222060.0152 MM 1212 6,0 35 2,7 4,0 2,0 4,0 40 80 20,0
22060.015622060.0156 MM 1616 7,5 40 3,2 5,0 2,5 5,0 44 113 45,0

22060.044822060.0448 stal nierdzewna,
standardowa siła
sprężynująca

MM 88 3,8 26 1,5 3,0 1,4 2,5 9 24 7,2
22060.045022060.0450 MM 1010 4,0 28 1,5 3,5 1,4 3,0 15 30 12,0
22060.045222060.0452 MM 1212 6,0 35 2,7 4,0 2,0 4,0 24 50 20,0
22060.045622060.0456 MM 1616 7,5 40 3,2 5,0 2,5 5,0 36 58 44,0

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 g

22060.080822060.0808 wkrętak dla następujących wielkości
gwintu

MM 88 – 108
22060.081022060.0810 MM 1010 rg220600803 124
22060.081222060.0812 MM 1212 – 112
22060.081622060.0816 MM 1616 – 173

* Statystyczna wartość średnia
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3 EH 22070.EH 22070.

ElementyElementy
dociskowedociskowe

sprężynującesprężynujące
wersja gładkawersja g ładka

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal automatowa,
oksydowana

Sworzeń:Sworzeń: l Stal, utwardzana dyspersyjnie,
oksydowana

Sprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Wskazówka:Wskazówka:

Stosowane przy budowie narzędzi jako trzpień odciskowy i ogranicznik z wkładką.
Ani element dociskowy, ani poszczególne części nie mogą wypaść z zamocowania.
Zastosowanie w zakresie temperatur do maks. 250�C.

Nr zamów.Nr zamów.

d1
0

-0,05 d2 d3 l1 l2 l3

s
Droga

sprężynowania

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»* g

22070.000622070.0006 66 2,7 8 20 3,2 6 3,5 10 22 4,2
22070.000822070.0008 88 3,9 10 24 3,2 8 4,5 30 88 7,7
22070.001022070.0010 1010 5,9 13 30 4,0 10 5,5 42 110 16,0
22070.001222070.0012 1212 7,9 16 36 5,0 12 6,5 50 130 27,0

* Statystyczna wartość średnia
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EH 22070.EH 22070. "
ElementyElementy
dociskowedociskowe
sprężynującesprężynujące
wersja d ługawersja długa

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Zabezpieczenie gwintu na żądanie, patrz załącznik - Dane techniczne.
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal automatowa,
oksydowana

l Stal, uszlachetniona,
oksydowana

Sworzeń:Sworzeń: l Stal, utwardzana dyspersyjnie,
oksydowana

Sprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzew-
na

Oznakowanie:Oznakowanie:
Wykonanie standardowa siła sprężyny = bez oznaczenia
Wykonanie wzmocniona siła sprężyny = 2 oznaczenia podłużne

Wskazówka:Wskazówka:

Zastosowanie jako wyrzutnik, trzpień wciskający i dociskający oraz element tłumiący.
Montaż / demontaż za pomocą śruby sześciokątnej i nacięcia.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 s d2 d3 l1 l2 n t SW

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»* g

22070.040822070.0408 tuleja ze stali
automatowej,
standardowa siła
sprężynująca

MM 1010 88 4,0 7,8 35 25 1,5 1,4 3 6,0 16 13
22070.041222070.0412 MM 1212 1010 5,5 9,5 43 35 2,7 2,0 4 4,0 18 22
22070.043022070.0430 MM 1616 1010 8,0 13,4 48 35 3,2 3,0 6 7,0 24 47
22070.043222070.0432 MM 1616 1010 8,0 13,4 58 35 3,2 3,0 6 15,0 42 52
22070.043622070.0436 MM 1616 1515 8,0 13,4 58 35 3,2 3,0 6 9,0 33 54
22070.044022070.0440 MM 1616 2020 8,0 13,4 58 35 3,2 3,0 6 4,0 23 55
22070.044222070.0442 MM 1616 2020 8,0 13,4 83 35 3,2 3,0 6 11,0 43 71
22070.044422070.0444 MM 1616 2525 8,0 13,4 98 35 3,2 3,0 6 13,0 41 81
22070.045022070.0450 MM 1616 3030 8,0 13,4 98 35 3,2 3,0 6 13,0 47 83
22070.045222070.0452 MM 1616 3030 8,0 13,4 118 35 3,2 3,0 6 24,0 110 97
22070.045522070.0455 MM 1616 4040 8,0 13,4 148 35 3,2 3,0 6 13,0 63 117
22070.046022070.0460 MM 1616 5050 8,0 13,4 148 35 3,2 3,0 6 7,0 43 117
22070.048022070.0480 MM 2424 1515 10,0 19,6 60 45 3,7 3,0 8 14,0 87 132

22070.051222070.0512 tuleja ze stali
automatowej,
wzmocniona siła
sprężynująca

MM 1212 1010 5,5 9,5 43 35 2,7 2,0 4 7,0 46 23
22070.053022070.0530 MM 1616 1010 8,0 13,4 48 35 3,2 3,0 6 10,0 43 47
22070.053222070.0532 MM 1616 1010 8,0 13,4 58 35 3,2 3,0 6 14,0 84 54
22070.053622070.0536 MM 1616 1515 8,0 13,4 58 35 3,2 3,0 6 10,0 57 55
22070.054222070.0542 MM 1616 2020 8,0 13,4 83 35 3,2 3,0 6 18,0 72 72
22070.054422070.0544 MM 1616 2525 8,0 13,4 98 35 3,2 3,0 6 20,0 70 82
22070.055022070.0550 MM 1616 3030 8,0 13,4 98 35 3,2 3,0 6 20,0 80 83
22070.055522070.0555 MM 1616 4040 8,0 13,4 148 35 3,2 3,0 6 21,0 113 121
22070.056022070.0560 MM 1616 5050 8,0 13,4 148 35 3,2 3,0 6 13,0 75 121
22070.058022070.0580 MM 2424 1515 10,0 19,6 60 45 3,7 3,0 8 24,0 192 134

22070.061022070.0610 tuleja ze stali do
ulepszania cieplnego,
standardowa siła
sprężynująca, bez
zabezpieczenia gwintu

MM 1616 1111 7,3 13,4 80 35 3,2 3,0 8 17,0 74 69
22070.061222070.0612 MM 1616 2121 7,3 13,4 120 35 3,2 3,0 8 21,0 81 96
22070.061422070.0614 MM 1616 3131 7,3 13,4 150 35 3,2 3,0 8 21,0 89 117
22070.061622070.0616 MM 1616 4141 7,3 13,4 200 35 3,2 3,0 8 16,0 80 149
22070.063022070.0630 MM 2222 2121 9,0 19,0 130 50 3,5 4,0 8 80,0 214 211
22070.063222070.0632 MM 2222 3131 9,0 19,0 168 50 3,5 4,0 8 70,0 210 278
22070.063422070.0634 MM 2222 4141 9,0 19,0 226 50 3,5 4,0 8 76,0 208 358

* Statystyczna wartość średnia
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3 EH 22070.EH 22070.

ElementyElementy
dociskowedociskowe

sprężynującesprężynujące
wersja d ługawersja d ługa

Kontynuacja poprzedniej strony

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1 g

22070.083022070.0830 wkrętak dla następujących wielkości
gwintu

MM 1010 rg220700830 87
22070.083222070.0832 MM 1212 – 88
22070.083422070.0834 MM 1616 – 110
22070.083622070.0836 MM 2222 – 245
22070.083822070.0838 MM 2424 – 258
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EH 22080.EH 22080. "
ElementyElementy
dociskowedociskowe
sprężynującesprężynujące
wersja g ładka,wersja gładka,
z opaskąz opaską
i ga łkąi ga łką

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal nierdzewna 1.4303
l Mosiądz
l Termoplast, niebieski (POM)

Kulka:Kulka: l Stal nierdzewna, utwardzana
l Termoplast, biały (POM)

Sprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Wskazówka:Wskazówka:

Do blokowania oraz jako trzpień wciskający i dociskający,

Nr zamów.Nr zamów. Wersja
d1
+0,1 d2 d3 l1

l2
» s

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»*

maks.
�C g

22080.000322080.0003 tuleja i gałka
ze stali
nierdzewnej

33 2,38 3,5 4,0 0,75 0,70 1,8 3,5 +250 0,20
22080.000422080.0004 44 3,00 4,6 5,0 0,90 1,00 2,5 6,0 +250 0,30
22080.000522080.0005 55 4,00 5,6 6,0 0,90 1,40 3,0 6,5 +250 0,60
22080.000622080.0006 66 5,00 6,5 7,0 1,00 1,80 5,5 11,5 +250 1,00
22080.000822080.0008 88 6,50 8,5 9,0 1,10 2,40 7,0 12,5 +250 2,10
22080.001022080.0010 1010 8,50 11,0 13,0 1,50 3,30 8,5 18,5 +250 4,40
22080.001222080.0012 1212 10,00 13,0 16,0 2,30 4,00 12,0 26,5 +250 7,30

22080.020322080.0203 tuleja z mosiądzu,
gałka ze stali
nierdzewnej

33 2,38 3,6 4,0 0,60 0,60 1,8 3,5 +250 0,20
22080.020422080.0204 44 3,00 4,5 5,0 1,00 0,80 3,0 6,0 +250 0,50
22080.020522080.0205 55 4,00 5,5 6,0 1,00 1,00 4,0 6,5 +250 0,80
22080.020622080.0206 66 5,00 6,5 7,0 1,00 1,60 6,0 11,5 +250 1,30
22080.020822080.0208 88 6,50 8,5 9,0 1,00 1,90 8,0 12,5 +250 2,80

22080.040322080.0403 tuleja z tworzywa
sztucznego,
gałka ze stali
nierdzewnej

33 2,00 3,6 4,0 0,60 0,55 1,7 3,5 -30/+50 0,09
22080.040422080.0404 44 3,00 4,6 5,0 1,00 0,80 3,0 6,5 -30/+50 0,20
22080.040522080.0405 55 4,00 5,6 6,0 1,00 1,00 6,0 9,4 -30/+50 0,40
22080.040622080.0406 66 5,00 6,5 7,0 1,00 1,60 6,2 12,6 -30/+50 0,70
22080.040822080.0408 88 6,50 8,5 9,0 1,00 1,90 10,0 20,4 -30/+50 1,50
22080.041022080.0410 1010 8,00 11,0 13,5 1,50 2,40 11,9 22,3 -30/+50 3,20
22080.041222080.0412 1212 10,00 13,0 16,0 1,50 3,30 14,0 25,0 -30/+50 5,80

22080.060422080.0604 tuleja i gałka
z tworzywa
sztucznego

44 3,00 4,6 5,0 1,00 0,80 2,5 6,5 -30/+50 0,10
22080.060522080.0605 55 4,00 5,6 6,0 1,00 1,00 6,0 9,4 -30/+50 0,20
22080.060622080.0606 66 5,00 6,5 7,0 1,00 1,60 6,5 13,0 -30/+50 0,30
22080.060822080.0608 88 6,50 8,5 9,0 1,00 1,90 8,0 18,0 -30/+50 0,60
22080.061022080.0610 1010 8,00 11,0 13,5 1,50 2,40 12,0 23,0 -30/+50 1,50
22080.061222080.0612 1212 10,00 13,0 16,0 1,50 3,30 13,0 25,0 -30/+50 2,50

* Statystyczna wartość średnia
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3 EH 22080.EH 22080.

ElementyElementy
dociskowedociskowe

sprężynującesprężynujące
wersja gładka,wersja gładka,

z opaskąz opaską
i trzpieniemi trzpieniem

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal nierdzewna 1.4303 Sworzeń:Sworzeń: l Stal nierdzewna 1.4305
l Termoplast, biały (POM)

Sprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Wskazówka:Wskazówka:

Stosowany do pozycjonowania, mocowania, jako podparcie montażowe, również jako odbojnik do hamowania elementów
przesuwanych lub podnoszonych.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja
d1
+0,1 d2 d3 d4

d5
– 0,05 l1

l2
»

l3
»

l4
» s

maks.
�C

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»* g

22080.010422080.0104 korpus i sworzeń ze
stali nierdzewnej

44 2,8 4,6 3,85 4 10,7 0,9 1,8 5,6 2,7 +250 3,0 8,2 0,7
22080.010522080.0105 55 3,8 5,6 4,85 5 12,0 0,9 2,1 6,0 4,0 +250 3,3 9,0 1,2
22080.010622080.0106 66 4,8 6,5 5,85 6 15,0 1,0 2,3 8,2 5,5 +250 6,1 12,0 2,2
22080.010822080.0108 88 6,2 8,5 7,55 8 18,0 1,1 2,9 9,5 6,5 +250 10,7 17,0 4,2
22080.011022080.0110 1010 8,0 11,0 9,55 10 26,0 1,5 3,5 15,0 8,0 +250 16,2 29,0 9,0

22080.012422080.0124 korpus ze stali
nierdzewnej,
sworzeń z tworzywa
sztucznego

44 2,8 4,6 3,85 4 10,7 0,9 1,8 5,6 2,7 -30/+50 3,0 8,2 0,5
22080.012522080.0125 55 3,8 5,6 4,85 5 12,0 0,9 2,1 6,0 4,0 -30/+50 3,3 9,0 0,8
22080.012622080.0126 66 4,8 6,5 5,85 6 15,0 1,0 2,3 8,2 5,5 -30/+50 6,1 12,0 1,3
22080.012822080.0128 88 6,2 8,5 7,55 8 18,0 1,1 2,9 9,5 6,5 -30/+50 10,7 17,0 2,5
22080.013022080.0130 1010 8,0 11,0 9,55 10 26,0 1,5 3,5 15,0 8,0 -30/+50 16,2 29,0 5,0

* Statystyczna wartość średnia

www.halder.comwww.halder.com 31



EH 22080.EH 22080. "
ElementyElementy
dociskowedociskowe
sprężynującesprężynujące
wersja g ładka,wersja gładka,
bez opaskibez opaski

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Stal nierdzewna 1.4305 Kulka:Kulka: l Stal nierdzewna, utwardzana SSprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Wskazówka:Wskazówka:

Stosowany do pozycjonowania, naciągania lub podnoszenia, itd.
Zakres temperatur do 250�C.
Otwory pozycjonujące należy adaptować indywidualnie dla każdego przypadku. Dla złączy zalecany rozmiar F8, dla złączy
do zagniatania H9.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja
d1

– 0,04 d2 l s

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»* g

22080.031022080.0310 tuleja i gałka
ze stali nierdzewnej

3,03,0 2,0 7 0,65 4,5 7,5 0,4
22080.031222080.0312 3,53,5 2,5 9 0,80 6,0 14,5 0,6
22080.031522080.0315 4,04,0 3,0 11 0,90 8,0 14,0 0,8
22080.031722080.0317 4,54,5 3,2 12 0,95 9,5 16,5 1,1
22080.032022080.0320 5,05,0 3,5 13 1,00 11,0 18,0 1,5
22080.032222080.0322 5,55,5 4,0 14 1,20 15,5 25,0 1,9
22080.032522080.0325 6,06,0 4,5 15 1,50 18,0 31,0 2,3

* Statystyczna wartość średnia
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3 EH 22090.EH 22090.

ElementyElementy
dociskowedociskowe

sprężynującesprężynujące
obustronneobustronne

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<
Spężynujące elementy dociskowe sprawdzane są specjalnie pod kątem drogi sprężynowania i siły sprężynującej.

Materia ł:Materiał:

Tuleja:Tuleja: l Mosiądz Kulka:Kulka: l Stal nierdzewna, utwardzana SSprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Wskazówka:Wskazówka:

Do blokowania, zabezpieczania oraz jako elektryczny zderzak sterujący.

Nr zamów.Nr zamów.
d1
h10 d2

d3
+0,05 l1 s

Siła
sprężyny

F1
N»*

Siła
sprężyny

F2
N»* g

22090.002522090.0025 2,52,5 2,0 2,52 5,3 0,65 1,3 2,5 0,22
22090.003022090.0030 3,03,0 2,5 3,02 7,3 0,80 2,0 4,5 0,34
22090.004022090.0040 4,04,0 3,0 4,03 9,0 0,90 2,5 7,5 0,65
22090.005022090.0050 5,05,0 4,0 5,03 10,8 1,20 3,5 8,0 1,27
22090.006022090.0060 6,06,0 5,0 6,03 12,6 1,60 3,5 10,5 1,99
22090.007022090.0070 7,07,0 6,0 7,03 14,0 2,00 4,0 12,0 3,00
22090.008022090.0080 8,08,0 6,5 8,03 18,0 2,10 6,0 15,0 5,10

* Statystyczna wartość średnia
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