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Materiat:
Tuleja: e Aluminium, z pasywacjg na Trzpien: e Stal, utwardzana Sprezyna: e Drut, stal sprezynowa,
srebrno dyspersyjnie, cynkowana chromianowana
galwanicznie
® Termoplast, biaty (POM)
Wskazdwka:

Zastosowanie do pozycjonowania i przyciskania. Montaz poprzez wprasowanie.
Zastosowanie w zakresie temperatur: z trzpieniem stalowym do maks. 250°C; z trzpieniem z tworzywa sztucznego do maks.
80°C.

H”u Wzér do wyliczenia odstepu osi dla wiercen montazowych: Iy = z/2 + w + x

lp = odstep osi, y = wysokosc¢ obrabianego elementu, w = dlugo$¢ obrabianego elementu, x = wymiar rzednych, z = $rednica
ogranicznika

Obliczenie wymiaru x dla elementéw wiekszych niz |, - d>/2: x = dy/2 - s

Obliczenie wymiaru x dla elementéw mniejszych niz |5 - do/2: x = do/2 - s - [(I5 - do/2 - y) x 0,123]

Sita
sprezyny

F maks. |4 S X X X X X X o

Nr zamoéw. Wersja dy dy N=* 1 I +- y=1 y=2 y=3 y=45 y=6 y=8 ¢
22150.0010 trzpien stalowy, 6 3 10 7 40 05 08 10 10 10 1,0 1,0 0,60
22150.0011 bez uszczelnienia 6 3 20 7 40 05 08 10 10 10 1,0 1,0 0,63
22150.0012 6 3 40 7 40 05 08 10 10 10 1,0 1,0 0,66
22150.0020 10 5 20 11 6,7 08 - 15 17 17 1,7 17 260
22150.0021 10 5 50 11 6,7 08 - 15 17 17 17 17 280
22150.0022 10 5 100 11 6,7 08 - 15 17 17 17 1,7 3,00
22150.0025 10 6 40 1 10,7 10 - - - 1,7 19 1,9 340
22150.0026 10 6 75 1 10,7 10 - - - 1,7 19 19 3,60
22150.0027 10 6 150 1 107 10 - - - 1,7 19 19 3,9
22150.0030 12 8 50 13 139 13 - - - - 25 27 6,80
22150.0031 12 8 100 13 139 13 - - - - 25 27 17,30
22150.0032 12 8 200 13 139 13 - - - - 25 27 17,80
22150.0040 16 10 100 17 16,7 16 - - - - - 3,1 14,00
22150.0041 16 10 200 17 16,7 16 - - - - - 3,1 15,00
22150.0042 16 10 300 17 16,7 16 - - - - - 3,1 15,00
22150.0050 trzpien z tworzywa 6 3 10 7 40 05 08 10 10 10 10 10 0,34
22150.0060 sztucznego, 10 5 20 11 6,7 08 - 15 17 1,7 17 1,7 1,30
22150.0062 bez uszczelnienia 10 6 40 11 10,7 10 - - - 1,7 19 19 1,54
22150.0070 12 8 50 13 139 13 - - - - 25 27 29
22150.0080 16 10 100 17 16,7 16 - - - - - 31 6,60

im}

Nr zaméw. Wersja d, g
22150.0830 narzedzia montazowe 6 19
22150.0831 10 49
22150.0832 = 12 65
22150.0833 16 105
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Materiat:

Tuleja: ® Aluminium, z pasywacja na ztoto

Sprezyna: e Drut, stal sprezynowa, chromianowana

Wskazowka:

Trzpienh:

Uszczelka:

p H8

o Stal, utwardzana dyspersyjnie, cynkowana

galwanicznie

® Termoplast, biaty (POM)
e CR

Zastosowanie do pozycjonowania i przyciskania, z uszczelnieniem zabezpieczajacym przed dostaniem sie wiéréw i brudu.

Montaz poprzez wprasowanie.

Stosowane w zakresie temperatur: z trzpieniem stalowym do maks. 110°C; z trzpieniem z tworzywa sztucznego do maks.

80°C.

Wzér do wyliczenia odstepu osi dla wiercen montazowych: lp =z/2 + w + x

lp = odstep osi, y = wysokos¢ obrabianego elementu, w = dlugo$¢ obrabianego elementu, x = wymiar rzednych, z = $rednica

ogranicznika

Obliczenie wymiaru x dla elementéw wiekszych niz |5 - do/2: x =do/2 - s

Obliczenie wymiaru x dla elementéw mniejszych niz I, - do/2: x = dy/2 - s - [(I2 - do/2 - y) x 0,123]

Nr zamow. Wersja

22150.0110
22150.0111
22150.0112
22150.0120
22150.0121
22150.0122
22150.0125
22150.0126
22150.0127
22150.0130
22150.0131
22150.0132
22150.0140
22150.0141
22150.0142

trzpien stalowy, z
uszczelnieniem

22150.0150
22150.0160
22150.0165
22150.0170
22150.0180

trzpien z tworzywa
sztucznego, z
uszczelnieniem

Nr zamoéw.

22150.0830
22150.0831
22150.0832
22150.0833
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Sita
sprezyny
F maks.

N=*

10
20
40
20
50
100
40
75
150
50
100
200
100
200
300

10
20
40
50
100

narzedzia montazowe

1
-1
7
7
7
12
12
12
12
12
12
14
14
14
18
18
18

7
12
12
14
18

S
+/-

0,5
0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,3
1,3
1,3
1,6
1,6
1,6

0,5
1,0

1,3
1,6

X
y=1
0,8
0,8

X

1,0

1,0
1,5

X

y=3 y=4,5 y=6 y=8

1,0

1,0
1,7

X

1,0

1,7

1,0
1,7

X

1,0
1,0
1,0
1,7
1,7
1,7
1,9
1,9
1,9
25
2,5
2,5

1,0
1,7
1,9
2,5

ds

10
12
16

X

1,0
1,0
1,0
1,7
1,7
1,7
1,9
1,9
1,9
2,7
2,7
2,7
3.1
3.1
3.1

1,0
1,7
1,9
2,7
3.1

Q@

0,60
0,60
0,70
2,60
2,90
3,00
3,40
3,60
3,90
6,90
7,50
7,90
15,00
15,00
16,00

0,46
1,40
1,60
2,92
7,30

@p

49
65
105
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Materiat:

Tuleja: e Stal oksydowana

Wskazéwka:

Mimosrod stosowany jest w potaczeniu z EH 22150.: boczne elementy naciskowe, gtadkie, do pozycjonowania lub napreza-

nia elementéw konstrukcyjnych o duzych tolerancjach.

Montaz i ustalenie potozenia przy pomocy zaciskow z trzpieniem gwintowanym.

d, d;
Nr zaméw. H7 h9
22150.0806 6 12
22150.0810 10 16
22150.0812 12 18
22150.0816 16 25

9,9
11,9
13,9
17,9

x
«Q

5,5
9,5
13,0
35,0

WINNDN




Materiat:
Tuleja: e Stal, chromianowana

Wskazéwka:

Zastosowanie do pozycjonowania i przyciskania. Montaz poprzez wkrecenie za pomoca narzedzi montazowych.

L

Trzpieh: e Stal, utwardzana
dyspersyjnie, cynkowana
galwanicznie

Stosowane w zakresie temperatur do maks. 250°C.

Wz6r do wyliczenia odstepu osi dla wiercen montazowych: o = z/2 + w + x

Sprezyna:

® Drut, stal sprezynowa,
chromianowana

lp = odstep osi, y = wysoko$c¢ obrabianego elementu, w = dtugos¢ obrabianego elementu, x = wymiar rzednych, z = Srednica

ogranicznika

Obliczenie wymiaru x dla elementow wiekszych niz |, - dp/2: x =dy/2 - s

Obliczenie wymiaru x dla elementéw mniejszych niz I, - d/2: x = do/2 - s - [(I2 - d2/2 - y) x 0,123]

Nr zaméw. Wersja

22150.0310
22150.0311
22150.0312
22150.0314
22150.0315
22150.0316
22150.0318
22150.0319
22150.0320
22150.0330
22150.0331
22150.0332
22150.0334
22150.0335
22150.0336
22150.0338
22150.0339
22150.0340
22150.0350
22150.0351
22150.0352
22150.0354
22150.0355
22150.0356
22150.0358
22150.0359
22150.0360

Nr zamoéw.

22150.0820
22150.0822

* Statystyczna warto$¢ $rednia

trzpien stalowy, bez
uszczelnienia

Wersja

narzedzia montazowe

ds

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
18x1,5
18x1,5
18x1,5
18x1,5
18x1,5
18x1,5
18x1,5
18x1,5
18x1,5

I
-1,5

11,5
11,5
11,5
19,0
19,0
19,0
26,5
26,5
26,5
11,5
11,5
11,5
19,0
19,0
19,0
26,5
26,5
26,5
18,0
18,0
18,0
31,5
31,56
31,5
45,0
45,0
45,0

Sita

sprezyny
F maks.

N=* ds >
20 5 6,7
50 5 6,7

100 5 6,7
20 5 6,7
50 5 6,7

100 5 6,7
20 5 6,7
50 5 6,7

100 5 6,7
40 6 10,7
75 6 10,7

150 6 10,7
40 6 10,7
75 6 10,7

150 6 10,7
40 6 10,7
75 6 10,7

150 6 10,7

100 10 16,7

200 10 16,7

300 10 16,7

100 10 16,7

200 10 16,7

300 10 16,7

100 10 16,7

200 10 16,7

300 10 16,7

d4
M 12
M 18x 1,5

+-

0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6

a3

4,0
4.1
44
5,9
6,4
6,9
7.9
8,3
9,0
438
49
54
6,6
7.1
7.7
8,6
9,6

10,0

19,0

20,0

21,0

28,0

29,0

30,0

36,0

39,0

40,0

Q@

76
137
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Materiat:
Tuleja: e Stal, chromianowana Trzpiefi: e Termoplast, biaty (POM) Sprezyna: e Drut, stal sprezynowa,
chromianowana
Wskazéwka:

Zastosowanie do pozycjonowania i przyciskania. Montaz poprzez wkrecenie za pomocg narzedzi montazowych.
Stosowane w zakresie temperatur do maks. 80°C.

Wzér do wyliczenia odstepu osi dla wiercen montazowych: lp = z/2 + w + x

lp = odstep osi, y = wysokos¢ obrabianego elementu, w = dlugo$¢ obrabianego elementu, x = wymiar rzednych, z = $rednica
ogranicznika

Obliczenie wymiaru x dla elementéw wiekszych niz |, - do/2: x =do/2 - s

Obliczenie wymiaru x dla elementéw mniejszych niz |5 - do/2: x = do/2 - s - [(I2 - do/2 - y) x 0,123]

Sita
sprezyny
l4 F maks. s o
Nr zamoéw. Wersja dq -1,5 N=* d, I +/- g
22150.0370 trzpien z tworzywa sztucznego, M 12 11,5 20 5 6,7 08 27
22150.0373 bez uszczelnienia M 12 11,5 40 6 10,7 1,0 3.1
22150.0375 M 12 19,0 20 5 6,7 08 456
22150.0380 M 12 19,0 40 6 10,7 10 48
22150.0383 M 12 26,5 20 5 6,7 08 65
22150.0385 M 12 26,5 40 6 10,7 10 68
22150.0390 M 18x 1,5 18,0 100 10 16,7 1,6 120
22150.0393 M 18x 1,5 31,5 100 10 16,7 1,6 20,0
22150.0395 M 18x1,5 45,0 100 10 16,7 1,6 30,0
Il
Nr zaméw. Wersja d. g
22150.0820 narzedzia montazowe M 12 76
22150.0822 M 18x 1,5 137

* Statystyczna warto$¢ $rednia
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Materiat:

Tuleja: e Stal, chromianowana Trzpien: e Stal, utwardzana dyspersyjnie, cynkowana
galwanicznie

Sprezyna: e Drut, stal sprezynowa, chromianowana Uszczelka: e CR

Wskazdwka:

Zastosowanie do pozycjonowania i przyciskania, z uszczelnieniem zabezpieczajacym przed dostaniem sie wiéréw i brudu.
Montaz poprzez wkrecenie za pomocg narzedzi montazowych.
Stosowane w zakresie temperatur do maks. 110°C.

Wzér do wyliczenia odstepu osi dla wiercen montazowych: lp = z/2 + w + X

lp = odstep osi, y = wysoko$c¢ obrabianego elementu, w = dtugo$¢ obrabianego elementu, x = wymiar rzednych, z = Srednica
ogranicznika

Obliczenie wymiaru x dla elementow wiekszych niz |, - do/2: x =dy/2 - s

Obliczenie wymiaru x dla elementéw mniejszych niz I, - do/2: x = dy/2 - s - [(I2 - d2/2 - y) x 0,123]

Sita
sprezyny
4 F maks. ] a
Nr zamoéw. Wersja d4 -1,5 N=* d, | +- g
22150.0410 trzpien stalowy, z M 12 11,5 20 5) 6 08 38
22150.0411 uszczelnieniem M 12 11,5 50 5 6 08 41
22150.0412 M 12 11,5 100 5 6 08 4,2
22150.0414 M 12 19,0 20 5 6 08 56
22150.0415 M 12 19,0 50 5 6 08 63
22150.0416 M 12 19,0 100 5 6 08 6,6
22150.0418 M 12 26,5 20 5 6 08 75
22150.0419 M 12 26,5 50 5 6 08 81
22150.0420 M 12 26,5 100 5 6 08 87
22150.0430 M 12 11,5 40 6 10 1,0 4,7
22150.0431 M 12 11,5 75 6 10 10 48
22150.0432 M 12 11,5 150 6 10 1,0 54
22150.0434 M 12 19,0 40 6 10 10 65
22150.0435 M 12 19,0 75 6 10 10 69
22150.0436 M 12 19,0 150 6 10 10 76
22150.0438 M 12 26,5 40 6 10 10 83
22150.0439 M 12 26,5 75 6 10 1,0 89
22150.0440 M 12 26,5 150 6 10 1,0 10,0
22150.0450 M 18x1,5 18,0 100 10 16 16 20,0
22150.0451 M 18x1,5 18,0 200 10 16 16 20,0
22150.0452 M 18x 1,5 18,0 300 10 16 1,6 20,0
22150.0454 M 18x1,5 31,5 100 10 16 16 28,0
22150.0455 M 18x1,5 31,5 200 10 16 16 29,0
22150.0456 M 18x1,5 31,5 300 10 16 16 29,0
22150.0458 M 18x 1,6 45,0 100 10 16 1,6 36,0
22150.0459 M 18x1,5 45,0 200 10 16 1,6 40,0
22150.0460 M 18x1,5 45,0 300 10 16 16 38,0
3l
Nr zaméw. Wersja d4 g

22150.0820 narzedzia montazowe M 12 76
22150.0822 — M 18x 1,5 137

* Statystyczna wartos¢ $rednia
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Materiat:
Tuleja: ® Stal, chromianowana Trzpien: ® Termoplast, biaty (POM)
Sprezyna: e Drut, stal sprezynowa, chromianowana Uszczelka: e CR
Wskazéwka:

Zastosowanie do pozycjonowania i przyciskania, z uszczelnieniem zabezpieczajacym przed dostaniem sie wiéréw i brudu.
Montaz poprzez wkrecenie za pomoca narzedzi montazowych.
Stosowane w zakresie temperatur do maks. 80°C.

Wz6r do wyliczenia odstepu osi dla wiercen montazowych: lo =z/ 2 + w + x

lp = odstep osi, y = wysokosc¢ obrabianego elementu, w = dlugo$¢ obrabianego elementu, x = wymiar rzednych, z = Srednica
ogranicznika

Obliczenie wymiaru x dla elementow wigkszych niz |, - dy/2: x = dy/2 - s

Obliczenie wymiaru x dla elementéw mniejszych niz I, - d»/2: x = dy/2 - s - [(I - d2/2 - y) x 0,123]

Sita
sprezyny
lq F maks. S o
Nr zaméw. Wersja d4 -1,5 N=~* d, I H- g
22150.0470 trzpien z tworzywa sztucznego, M 12 11,5 20 5 6 08 2,6
22150.0473 z uszczelnieniem M 12 11,5 40 6 10 1,0 2,7
22150.0475 M 12 19,0 20 5 6 08 44
22150.0480 M 12 19,0 40 6 10 1,0 4,5
22150.0483 M 12 26,5 20 5 6 08 6,1
22150.0485 M 12 26,5 40 6 10 1,0 6,2
22150.0490 M 18x 1,5 18,0 100 10 16 16 12,0
22150.0493 M 18x 1,5 31,5 100 10 16 16 21,0
22150.0495 M 18x 1,5 45,0 100 10 16 1,6 30,0
3
Nr zaméw. Wersja d4 g

22150.0820 narzedzia montazowe M 12 76
22150.0822 M 18 x 1,5 137
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