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Momenty obrotowe dociggajace, patrz zatgcznik - Dane techniczne.

Materiat:

@ Stal do ulepszania cieplnego, jakos¢ 8.8, czarna

e Stal nierdzewna 1.4301

Wskazéwka:

Trzpienie podobne do DIN 444, jednak wykonanie stalowe o podwyzszonej jakosci 8.8. Stal nierdzewna A2-50 ma minimalng

site rozciagajaca 500 N/mm?.

Nr zamow.
stal

22980.0202
22980.0203
22980.0204
22980.0205
22980.0212
22980.0214
22980.0216
22980.0218
22980.0222
22980.0232
22980.0234
22980.0236
22980.0240
22980.0244
22980.0252
22980.0254
22980.0257
22980.0262
22980.0266
22980.0272
22980.0274
22980.0278
22980.0282
22980.0286
22980.0292
22980.0294
22980.0298
22980.0302
22980.0308
22980.0312
22980.0316
22980.0324
22980.0332
22980.0342
22980.0346
22980.0354
22980.0362

Nr zamow.
stal
nierdzewna

22980.0402
22980.0403
22980.0404
22980.0405
22980.0412
22980.0414
22980.0416
22980.0418
22980.0422
22980.0432
22980.0434
22980.0436
22980.0440
22980.0444
22980.0452
22980.0454
22980.0457
22980.0462
22980.0466
22980.0472
22980.0474
22980.0478
22980.0482
22980.0486
22980.0492
22980.0494
22980.0498
22980.0502
22980.0508
22980.0512
22980.0516
22980.0524
22980.0532
22980.0542
22980.0546
22980.0554
22980.0562
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25
30
35
40
30
40
50
60
80
40
50
60
80
100
50
60
75
100
120
50
60
80
100
120
60
80
100
120
150
100
120
160
200
100
120
160
200
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12
12
12
12
14
14
14
14
14
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
40
40
40
40
45
45
45
45

16
16
16
16
18
18
18
18
18
22
22
22
22
22
26
26
26
26
26
30
30
30
30
30
38
38
38
38
44
46
46
52
52
54
54
60
60
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5,6
6,4
7,2
7,8
9,5
12,0
14,0
16,0
20,0
22,0
25,0
29,0
37,0
44,0
37,0
43,0
52,0
67,0
72,0
60,0
68,0
85,0
102,0
119,0
128,0
158,0
190,0
220,0
265,0
329,0
371,0
466,0
562,0
442,0
512,0
649,0
787,0
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Sruby
oczkowe

DIN 444, ksztalt B,
jakosé 8.8, wykonanie
precyzyjne
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Momenty obrotowe dociggajace, patrz zatgcznik - Dane techniczne.

Materiat:

® Stal do ulepszania cieplnego, jakos¢ 8.8, czarna

Wskazéwka:

0]

Wykonanie "wysoce precyzyjne" srub oczkowych przewyzsza jakos$ciag wykonanie wersji wg DIN. Trzpien jest walcowany,
rozmiar watu jest identyczny z rozmiarem rolki. Powierzchnie o wymiarach -s- sg obrabiane.

Tolerancja otworéw d, = H7.

Nr zaméw.

22980.0081
22980.0084
22980.0103
22980.0106
22980.0108
22980.0122
22980.0125
22980.0128
22980.0163
22980.0168
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40
60
50
75
100
60
80
120
80
150

dz
H7

ds

18
18
20
20
20
25
25
25
32
32

b

22
22
26
26
26
30
30
30
38
44
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AN

-0,2

12
12
12
14
14
14
17
17

22
28
38
50
62
70
84
113
153
245



