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Materiat:

® Stal hartowana, jakos¢ 8, jasny

® Stal hartowana, jako$¢ 10, czerniona
® Stal nierdzewna 1.4305

Wskazdowka:

Catkowitg wytrzymatos$¢ sruby z T-gtéwka mozna zagwarantowac tylko wtedy, gdy element jest mocowany za pomoca petnej

dtugosci gwintu.

Nr zamoéw.
jakosé 10

23010.0052
23010.0062
23010.0082
23010.0104
23010.0102
23010.0124
23010.0122
23010.0145
23010.0144
23010.0142
23010.0166
23010.0165
23010.0164
23010.0162
23010.0187
23010.0186
23010.0185
23010.0184
23010.0182
23010.0205
23010.0204
23010.0202
23010.0225
23010.0226
23010.0224
23010.0222
23010.0246
23010.0244
23010.0242
23010.0286
23010.0284
23010.0283
23010.0282
23010.0322
23010.0364
23010.0362
23010.0422
23010.0482
23010.0542

Nr zamoéw.
jakosé 8
23010.0051
23010.0061
23010.0081
23010.0103
23010.0101
23010.0123
23010.0121
23010.0143
23010.0141

23010.0163
23010.0161

23010.0183
23010.0181
23010.0203
23010.0201

23010.0223
23010.0221

23010.0243
23010.0241

23010.0281

23010.0361
23010.0421
23010.0481
23010.0541

Nr zamoéw.

stal Wymiar

nierdzewna d wpustu a e h
- M 4 5 46 9 6,5
- M 5 6 56 10 8,0

23010.0721 M 6 8 7,6 13 10,0
- M 6 10 9,6 15 12,0

23010.0731 M 8 10 9,6 15 12,0
- M 8 12 116 18 14,0

23010.0741 M 10 12 11,6 18 14,0
- M 8 14 136 22 16,0
- M 10 14 13,6 22 16,0

23010.0751 M 12 14 13,6 22 16,0
- M 8 16 156 25 18,0
- M 10* 16 156 25 18,0
- M 12 16 156 25 18,0

23010.0761 M 14* 16 156 25 18,0
- M 8 18 17,6 28 20,0
- M 10* 18 17,6 28 20,0
- M 12 18 17,6 28 20,0
- M 14* 18 17,6 28 20,0

23010.0781 M 16 18 17,6 28 20,0
- M 12* 20 19,6 32 24,0
- M 16* 20 19,6 32 24,0
- M 18 20 19,6 32 24,0
- M 12 22 21,6 35 28,0
- M 16 22 21,6 35 28,0
- M 18 22 21,6 35 28,0
- M 20 22 21,6 35 28,0
- M 16* 24 236 40 32,0
- M 20 24 23,6 40 32,0
- M 22 24 23,6 40 32,0
- M 16* 28 27,6 44 36,0
- M 20 28 27,6 44 36,0
- M 22 28 27,6 44 36,0
- M 24 28 27,6 44 36,0
- M 27« 32 31,5 50 40,0
- M 24* 36 355 54 440
- M 30 36 355 54 44,0
- M 36 42 415 65 52,0
- M 42 48 47,5 75 60,0
- M 48 54 534 85 70,0

* Wymiar nie jest ujety w normie DIN.
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4
6
6
6
7
7
8
8
8
9
9
9

9
10
10
10
10
10
12
12
12
14
14
14
14
16
16
16
18
18
18
18
20
22
22
26
30
34

Testowane sitg

Dla wpustéw  wg DIN 508

teowych
DIN 650
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8
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10
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12
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14

14
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16

16

16
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18

18

18

18

20

20

20

22

22

22

22

24

24

24

28

28

28

28

32

36

36

42

48

54

F min.
N x 10°

7,0
11,4
16,0
16,0
29,0
29,0
46,0
29,0
46,0
67,0
29,0
46,0
67,0

29,0
46,0
67,0

128,0
67,0
128,0

67,0
128,0
196,0
128,0
196,0
128,0
196,0

282,0

282,0
448,0
653,0
653,0
653,0

o3

9
23
3,4
8,3
14,0
13,0
23,0
20,0
41,0
37,0
34,0
62,0
58,0
54,0
49,0
90,0
85,0
80,0
74,0
68,0
131,0
116,0
108,0
189,0
175,0
163,0
149,0
250,0
237,0
221,0
375,0
360,0
345,0
330,0
460,0
600,0
585,0
1000,0
1500,0
2100,0
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Materiat: DIN 508

® Stal do ulepszania cieplnego, gtadka
® Stal nierdzewna 1.4305

Nr zamoéw. Nr zaméw.

stal stal Wymiar a
uszlachetniona nierdzewna wpustu a e h k g
23010.0060 - 6 5,6 10 8 4 4
23010.0080 23010.0720 8 7,6 13 10 6 10
23010.0100 23010.0730 10 9,6 15 12 6 17
23010.0120 23010.0740 12 11,6 18 14 7 27
23010.0140 23010.0750 14 13,6 22 16 8 46
23010.0160 23010.0760 16* 15,6 25 18 9 68
23010.0180 23010.0780 18 17,6 28 20 10 95
23010.0200 - 20* 19,6 32 24 12 149
23010.0220 - 22 21,6 35 28 14 210
23010.0240 - 24" 23,6 40 32 16 300
23010.0280 - 28 27,6 44 36 18 430
23010.0320 - 32 31,5 50 40 20 580
23010.0360 - 36 35,5 54 44 22 800
23010.0420 - 42 41,5 65 52 26 1250
23010.0480 - 48 47,5 75 60 30 1900
23010.0540 - 54 53,4 85 70 34 2600

* Wymiar nie jest ujety w normie DIN.
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Materiat:

Nakretka dla rowkéw teowych: e Stal hartowana, jakos$¢ 10, Element sprezyny: e Stal na tozyska kulkowe,
czerniona hartowana

Wskazéwka:
Element sprezynowy zapobiega przesuwaniu si¢ nakretki w potozeniu pionowym i poziomym.

Wymiar o
Nr zaméw. d wpustu a e h k s g
23010.0811 M 8 10 9,6 15 12 6 0,65 12
23010.0813 M 10 12 11,6 18 14 7 0,80 20
23010.0815 M 12 14 13,6 22 16 8 0,90 33
23010.0819 M 16 18 17,6 28 20 10 1,00 67
23010.0823 M 20 22 21,6 35 28 14 1,60 148
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Materiat:

® Stal hartowana, jako$¢ 10, czerniona

Nr zamoéw.

23020.0060
23020.0080
23020.0100
23020.0120
23020.0140
23020.0160
23020.0180
23020.0200
23020.0220
23020.0280
23020.0360

EEETZTITEEZTIELEL

5,6

7,6

9,6
11,6
13,6
15,6
17,6
19,6
21,6
27,6
35,5

10
13
15
18
22
25
28
32
35
44
54

20
26
30
36
44
50
56
64
70
88

108

10
12
14
16
18
20
24
28
36
44

118
164
257
359
741
1394

<
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Nakretki v .

do wpustow

teowych

>romb<

h
Materiat:
e Stal hartowana, jako$¢ 10, czerniona
Wymiar 3

Nr zaméw. d wpustu a e h k g
23020.0560 M 5 6 5,9 10 8 4 2,1
23020.0580 M 6 8 7,6 13 10 6 54
23020.0600 M 8 10 9,6 15 12 6 8,8
23020.0620 M 10 12 11,6 18 14 7 14,0
23020.0640 M 12 14 13,6 22 16 8 23,0
23020.0660 M 14 16 15,6 25 18 9 33,0
23020.0680 M 16 18 17,6 28 20 10 46,0
23020.0700 M 18 20 19,6 32 24 12 69,0
23020.0720 M 20 22 21,6 35 28 14 98,0
23020.0780 M 24 28 27,6 44 36 18 213,0
23020.0860 M 30 36 35,5 54 44 22 423,0
23020.0920 M 36 42 41,5 65 52 26 676,0
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Momenty obrotowe dociggajace i wytrzymatosci, patrz zatgcznik - Dane techniczne.

Materiat:

® M 6 - M 12: stal hartowana, jakos¢ 10.9, czarna, gtéwka do rowka T radetkowana,

od M 14: stal hartowana, jakos¢ 8.8, czarna, gtéwka do rowka T radetkowana

Wskazdéwka:

Teowe Sruby do rowkdéw stanowig razem z nakretkami DIN 6330 (EH 23070.)
oraz tarczami DIN 6340 (EH 23060.) kompletne sruby do mocowania.

Inne klasy jakosci - na zamowienie.

Nr zamoéw.

23030.0061
23030.0062
23030.0063
23030.0081
23030.0082
23030.0083
23030.0101
23030.0102
23030.0103
23030.0121
23030.0125
23030.0122
23030.0123
23030.0124
23030.0141
23030.0145
23030.0142
23030.0143
23030.0144
23030.0150
23030.0152
23030.0154
23030.0156
23030.0161
23030.0165
23030.0162
23030.0163
23030.0166
23030.0164
23030.0181
23030.0185
23030.0182
23030.0183
23030.0186
23030.0184

* Wymiar nie jest ujety w normie DIN.

Kontynuacja na nastepnej stronie

b
k L
Wymiar
wpustu | a b
6 25 5,6 15
6 40 5,6 28
6 63 5,6 40
8 32 7,6 22
8 50 7,6 35
8 80 7,6 50
10 40 9,6 30
10 63 9,6 45
10 100 9,6 60
12 50 11,6 35
12 63" 11,6 45
12 80 11,6 55
12 125 11,6 75
12 200 11,6 120
14 50 13,6 35
14 63" 13,6 45
14 80 13,6 55
14 125 13,6 75
14 200 13,6 120
16 63" 15,6 45
16 100" 15,6 65
16 160* 15,6 100
16 250" 15,6 150
16 63" 15,6 45
16 80" 15,6 55
16 100* 15,6 63
16 160" 15,6 100
16 200" 15,6 125
16 250" 15,6 150
18 63 17,6 45
18 80" 17,6 55
18 100 17,6 63
18 160 17,6 100
18 200" 17,6 125
18 250 17,6 150

e

10
10
10
13
13
13
15
15
15
18
18
18
18
18
22
22
22
22
22
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
28

© © ©©OW©OWWOWOOO©OOMMOMOO®ONNNNNODODODODOONAAN &

Q@

10
14
19
25
34
32
44
62
57
66
79

111

164
76
85
97

129

182

118

154

213

301

136

158

185

263

315

381

162

184

210

289

340

407
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Nr zaméw.

23030.0201
23030.0205
23030.0202
23030.0206
23030.0203
23030.0207
23030.0204
23030.0221
23030.0225
23030.0222
23030.0226
23030.0223
23030.0227
23030.0224
23030.0281
23030.0285
23030.0282
23030.0286
23030.0283
23030.0287
23030.0284
23030.0361
23030.0362
23030.0363
23030.0364
23030.0421
23030.0422
23030.0423
23030.0424

} Kontynuacja poprzedniej strony

ETSTTZTTIZTIZTZTTIZIZTIZTZEITITIZTITITITIZIZIZSITIZIZISESRSR
N
N

* Wymiar nie jest ujety w normie DIN.

Wymiar
wpustu

20
20
20
20
20
20
20
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
42
42
42
42

80"
100"
125
160"
200"
250"
315

80
100"
125
160"
200
250
315
100
125~
160
200"
250
315
400
125
200
315
500
160
250
400
600"

a

19,6
19,6
19,6
19,6
19,6
19,6
19,6
21,6
21,6
21,6
21,6
21,6
21,6
21,6
27,6
27,6
27,6
27,6
27,6
27,6
27,6
35,5
35,5
35,5
35,5
41,5
41,5
41,5
41,5

b

55
65
85
100
125
150
190
55
65
85
100
125
150
190
70
85
110
125
150
190
240
80
135
200
300
100
175
250
340

e

32
32
32
32
32
32
32
35
35
35
35
35
35
35
44
44
44
44
44
44
44
54
54
54
54
65
65
65
65

k

12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
18
18
18
18
18
18
18
22
22
22
22
26
26
26
26

g

278
320
370
442
523
624
758
330
371
422
494
576
678
800
639
713
814
936
1082
1275
1496
1203
1562
2061
2959
2167
2779
3789
5500
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Momenty obrotowe dociggajace i wytrzymatosci, patrz zatgcznik - Dane techniczne.

Materiat:
® M 6 - M 12: stal do ulepszania, jakos$¢ 10.9, czarna
od M 14: stal do ulepszania, jako$¢ 8.8, czarna

Wskazéwka:

Sruby dwustronne stanowig razem z teowymi kamieniami przesuwnymi DIN 508 f
(EH 23010./23020.), nakretkami DIN 6330 (EH 23070.) oraz tarczami DIN 6340

(EH 23060.) kompletne sruby do mocowania.

Sruby dwustronne z przedtuzonym rozmiarem b, znajduja sie takze w programie dostaw.

i
Nr zamoéw. d | b4 b, g
23040.0061 M 6 32 9 16 5
23040.0062 M 6 50 9 30 8
23040.0064 M 6 63* 9 40 11
23040.0063 M 6 80 9 50 13
23040.0081 M 8 40 1 20 12
23040.0082 M 8 63 11 40 19
23040.0083 M 8 100 11 63 31
23040.0084 M 8 160" 1 100 49
23040.0101 M 10 50 13 25 24
23040.0102 M 10 80 13 50 39
23040.0106 M 10 100" 13 75 50
23040.0103 M 10 125 13 75 61
23040.0105 M 10 160* 13 100 78
23040.0104 M 10 200 13 125 98
23040.0121 M 12 50 15 25 35
23040.0122 M 12 63" 15 32 44
23040.0123 M 12 80 15 50 56
23040.0124 M 12 100* 15 63 70
23040.0125 M 12 125 15 75 88
23040.0127 M 12 160" 15 100 112
23040.0126 M 12 200 15 125 141
23040.0141 M 14 63* 17 32 60
23040.0142 M 14 100" 17 63 96
23040.0143 M 14 160" 17 100 154
23040.0144 M 14 250" 17 160 241
23040.0161 M 16 63 19 32 80
23040.0162 M 16 80* 19 50 103
23040.0163 M 16 100 19 63 129
23040.0164 M 16 125* 19 75 162
23040.0165 M 16 160 19 100 207

* Wymiar nie jest ujety w normie DIN.

Kontynuacja na nastepnej stronie
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Nr zaméw.

23040.0167
23040.0166
23040.0168
23040.0169
23040.0201
23040.0202
23040.0207
23040.0203
23040.0204
23040.0205
23040.0208
23040.0206
23040.0241
23040.0246
23040.0242
23040.0247
23040.0243
23040.0248
23040.0244
23040.0249
23040.0245
23040.0301
23040.0302
23040.0303
23040.0304
23040.0305
23040.0361
23040.0362
23040.0363
23040.0364

* Wymiar nie jest ujety w normie DIN.

} Kontynuacja poprzedniej strony

16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
30
30
30
30
30
36
36
36
36

200"
250
315
500"
80
125
160*
200
250
315
400
500"
100
125*
160
200
250
315*
400
500
630"
125
200
315
500
700"
160
250
400
700"

by

19
19
19
19
27
27
27
27
27
27
27
27
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
51
51
51
51

~
>

b,

125
160
180
315

32

70
100
125
160
190
250
315

45

63
100
125
160
200
250
315
315

56
125
190
315
400

80
160
250
400

260
325
409
652
160
252
323
405
508
639
813
1019
289
380
466
585
730
924
1171
1466
1860
573
923
1461
2323
3261
1065
1674
2687
5130
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Momenty obrotowe dociggajace i wytrzymatosci, patrz zatgcznik - Dane techniczne.

Materiat:
® M 6 - M 12: stal hartowana, jako$¢ 10.9, czarna
od M16: stal hartowana, jakos¢ 8.8, czarna

Wskazowka:

Sruby dwustronne stanowig razem z teowymi kamieniami przesuwnymi DIN 508
(EH 23010./23020.), nakretkami DIN 6330 (EH 23070.) oraz tarczami DIN 6340
(EH 23060.) kompletne $ruby do mocowania.

Nr zamow. d I
23040.0562 M 6 50
23040.0563 M 6 63
23040.0564 M 6 80
23040.0582 M 8 63
23040.0583 M 8 100
23040.0584 M 8 160
23040.0602 M 10 80
23040.0603 M 10 100
23040.0604 M 10 125
23040.0605* M 10 160
23040.0606 M 10 200
23040.0622 M 12 63*
23040.0623 M 12 80**
23040.0624* M 12 100
23040.0625 M 12 125
23040.0626 M 12 160
23040.0627 M 12 200
23040.0662 M 16 80**
23040.0664 M 16 125
23040.0665 M 16 160
23040.0666* M 16 200
23040.0667 M 16 250
* Wymiar nie jest ujety w normie DIN.
** Gwint ciagly
[
\/ T
/y /
e I
% //' /,1 i
L s N

by

15
15
15
20
20
20
25
25
25
25
25

30
30
30
30

40
40
40
40

b,

30
40
50
40
63
100
50
75
75
100
125

63
75
100
125

63
75
100
125

@p

11
14
19
31
49
39
49
61
78
98
44
56
70
88

112

140

103

161

207

260

325

<
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90° 120° 120°
I/ N ds ds n
AL q S
| F !
|4 [ T2 | & TNe 92 [ e
dg d, dy |
Rysunek 1 Rysunek 2 Rysunek 3

Materiat:

Tarcza gatki: e Stal do naweglania, utwardzana dyfuzyjnie = Panewka stozkowa: e Stal do naweglania, utward-
zana dyfuzyjnie
® Ksztatt G: stal do ulepszania
cieplnego, uszlachetniona

Wskazéwka:

Panewki stozkowe, ksztatt D, tylko do rownych, zamknietych powierzchni pierscieniowych.
Do otworéw podtuznych stosowacé tylko ksztait G!

Moment
hy = hy = Obcigzalnos¢ dla
z podktadkg z podktadkg Dla  przy obcigzeniu potgczenia
d4 stozkowg  stozkowg sworzni  statycznym  Srubowego

Nr zamow. Wersja H13 d3 hy hy ksztattD ksztait G ry ds maks. kN maks. Nm* g

23050.0006 tarcza kulowa 6,4 12 0,7 23 42 54 9,0 6 9 10 1,0
23050.0008  ze stali do 8,4 17 06 32 5,6 71 12,0 8 17 25 2,8
23050.0010  naweglania, 10,5 21 08 40 6,5 73 150 10 26 46 583
23050.0012  ksztait C 13,0 24 11 46 8,0 9,0 17,0 12 38 82 7,6
23050.0014 (rysunek 1) 150 28 14 50 85 95 220 14 53 130 12,0
23050.0016 17,0 30 13 53 9,6 10,4 220 16 73 206 13,0
23050.0020 21,0 36 20 63 11,7 12,2 270 20 117 407 23,0
23050.0022 23,0 40 25 76 13,5 - 295 22 146 542 34,0
23050.0024 25,0 44 24 82 15,2 15,7 320 24 168 698 45,0
23050.0027 28,0 50 3,3 10,2 17,0 - 36,0 27 221 1021 74,0
23050.0030 31,0 56 36 112 19,2 19,7 41,0 30 269 1355 101,0
23050.0033 34,0 62 44 13,0 21,8 - 450 33 326*** 1969***  149,0
23050.0036 37,0 68 4,6 14,0 23,5 - 50,0 36 394 2372 190,0
23050.0039 40,0 75 5,6 16,0 26,8 - 54,0 39 460*** 3276***  218,0
23050.0042 43,0 78 6,5 17,0 29,0 - 58,0 42 542 3802 310,0
23050.0048 50,0 92 8,0 21,0 35,5 - 67,0 48 714 5730 540,0
23050.0052 54,0 96 9,3 22,0 38,3 - 720 52 832*** 7876**  620,0
23050.0056 58,0 103 9,8 23,0 39,3 - 79,0 56 960*** 9793***  760,0
23050.0060 62,0 112 11,0 25,0 43,6 - 86,0 60 1122%** 12219***  990,0
23050.0064 66,0** 120 12,0 27,0 46,6 - 930 64 1269*** 14762***  1220,0

* Oznaczenie momentu srub 8.8, wspétczynnik tarcia pges 0,14; ewentualnie bra¢ pod uwage wczesne przeprezenie.
** Wymiar nie jest ujety w normie DIN.
*** \Wymiar teoretyczny

Kontynuacja na nastepnej stronie



Kontynuacja poprzedniej strony

Nr zamoéw. Wersja

23050.0106
23050.0108
23050.0110
23050.0112
23050.0114
23050.0116
23050.0120
23050.0122
23050.0124
23050.0127
23050.0130
23050.0133
23050.0136
23050.0139
23050.0142
23050.0148
23050.0152
23050.0156
23050.0160
23050.0164

panewki stozkowe ze stali do
naweglania lub nierdzewnej,
ksztatt D

(rysunek 2)

23050.0206
23050.0208
23050.0210
23050.0212
23050.0214
23050.0216
23050.0220
23050.0224
23050.0230

panewki stozkowe ze stali do
ulepszania cieplnego lub
nierdzewnej, ksztatt G
(rysunek 3)

d>
H13

7.1

9,6
12,0
14,2
16,5
19,0
23,2
26,0
28,0
31,5
35,0
38,5**
42,0
45,0
49,0
56,0
60,0
65,0
70,0™
75,0

7,1

9,6
12,0
14,2
16,5
19,0
23,2
28,0
35,0

ds

12
17
21
24
28
30
36
40
44
50
56
62
68
75
78
92
9%

103

112

120

17
24
30
36
40
44
50
60
68

ds

11,0
14,5
18,6
20,0
24,8
26,0
31,0
34,0
37,0
43,0
49,0
55,0
60,0
67,0
70,0
82,0
85,0
93,0
102,0
110,0

11,0
14,5
18,5
20,0
248
26,0
31,0
37,0
49,0

hs

2,8
35
42
50
5,6
6,2
7,5
8,5
9,5
10,5
12,0
14,0
15,0
17,0
18,0
22,0
24,0
25,0
28,0
30,0

4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
7,0
8,0
10,0
12,0

Obcigzalnosé

Dla przy obcigzeniu
sworzni statycznym
ds maks. kN
6 9
8 17
10 26
12 38
14 53
16 73
20 117
22 146
24 168
27 221
30 269
33 326**
36 394
39 460***
42 542
48 714
52 832***
56 960***
60 1122%**
64 1269***
6 9
8 17
10 26
12 38
14 53
16 73
20 117
24 168
30 269

Moment
dla
pofaczenia
$rubowego
maks. Nm*

10
25
46
82
130
206
407
542
698
1021
1355
1969***
2372
3276***
3802
5730
7876***
9793***
12219***
14762***

10
25
46
82
130
206
407
698
1355

img

g
14
37
6,5
10,0
15,0
18,0
30,0
44,0
61,0
90,0
124,0
180,0
230,0
339,0
360,0
640,0
740,0
900,0
1165,0
1430,0

5,6
14,0
22,0
39,0
47,0
65,0
93,0

165,0
235,0

* Oznaczenie momentu $rub 8.8, wspétczynnik tarcia pges 0,14; ewentualnie bra¢ pod uwage wczesne przeprezenie.

** Wymiar nie jest ujety w normie DIN.
*** Wymiar teoretyczny
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EH 23050.

Tarcze
kulkowe
podktadki
stozkowe

DIN 6319
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EH 23050.

Tarcze
kulkowe
podtadki
stozkowe

stal nierdzewna

podobne DIN 6319
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90° 120° 120°

o
By ¥
radetkowanie 4':3 .« radelkowanie* radelkowanie* ds
\ < ! = .r:|
m| m|
|\ _} = =
AN N
|41 [N\ 92 N e 92 Nle
d5 d, d,
Rysunek 1 Rysunek 2 Rysunek 3
= -
iy
I
\ =30 i
() | ; )
* Radetkowanie - identyfikowanie materiatu dla stali A4
Materiat:
Tarcza gatki: e Stal nierdzewna 1.4305 Panewka stozkowa: e Stal nierdzewna 1.4305
® Stal nierdzewna A4 ® Stal nierdzewna A4
Wskazéwka:
Panewki stozkowe, ksztatt D, tylko do réwnych, zamknietych powierzchni pierscieniowych.
Do otworéw podtuznych stosowacé tylko ksztait G!
Obcia-
[ = hy = zalnosé Moment
Nr zaméw. Nrzaméw. zpod-  zpod- przy dla
stal stal ktadkg  ktadkag obcigzeniu potgczenia
nierdzewna nierdzewna d4 stozkowg stozkowg Dla statycznym Srubowego o
1.4305 A4 Wersja H13 d3 hy h, ksztaltD ksztatt G ry; sworzni maks.kN maks.Nm* g
23050.0306 23050.0606  podktadki 6,4 12 0,7 23 4,0 5,2 9 6 6 6 1,1
23050.0308 23050.0608  sferyczne 8,4 17 06 3,2 53 68 12 8 12 16 2,8
23050.0310 23050.0610  ze stali 10,5 21 0,8 40 6,3 71 15 10 16 32 5,2
23050.0312 23050.0612  nierdzewnej, 13,0 24 1,1 46 79 89 17 12 24 56 7,7
23050.0316 23050.0616  ksztatt C 17,0 30 1,3 53 9,3 101 22 16 45 135 13,0
23050.0320 23050.0620 (rys. 1) 21,0 36 20 63 116 121 27 20 71 280 23,0
23050.0324 23050.0624 25,0 44 24 82 149 154 32 24 105 455 46,0
23050.0330 23050.0630 31,0 56 36 11,2 188 188 41 30 191 1050  104,0
23050.0336 23050.0636 37,0 68 46 140 234 - 50 36 - - 193,0
23050.0342 23050.0642 43,0 78 6,5 17,0 283 - 58 42 - - 313,0
23050.0348 23050.0648 50,0 92 8,0 21,0 350 - 67 48 - - 545,0

* Wartosci momentu dla $rub A2-70 wysokie lub skokowe, prosze bra¢ pod uwage tylko wartosci nominalne, ewentualne

wstepne przeprgzenie mozliwe, wspotczynnik tarcia pges 0,12

Kontynuacja na nastepnej stronie



Kontynuacja poprzedniej strony

Nr zamow. Nr zamow.

stal stal

nierdzewna nierdzewna do
1.4305 A4 Wersja H13
23050.0406 23050.0666 gniazdo stozkowe 7.1
23050.0408 23050.0668 ze stali nierdzewne;j, 9,6
23050.0410 23050.0670 ksztalt D 12,0
23050.0412 23050.0672 (rys. 2) 14,2
23050.0416 23050.0676 19,0
23050.0420 23050.0680 23,2
23050.0424 23050.0684 28,0
23050.0430 23050.0686 35,0
23050.0436 23050.0688 42,0
23050.0442 23050.0692 49,0
23050.0448 23050.0694 56,0
23050.0466 23050.0706 gniazdo stozkowe 71
23050.0468 23050.0708 ze stali nierdzewne;j, 9,6
23050.0470 23050.0710 ksztalt G 12,0
23050.0472 23050.0712 (rys. 3) 14,2
23050.0476 23050.0716 19,0
23050.0480 23050.0720 23,2
23050.0484 23050.0724 28,0
23050.0490 23050.0730 35,0

* Wartosci momentu dla $rub A2-70 wysokie lub skokowe, prosze bra¢ pod uwage tylko wartosci nominalne, ewentualne

wstepne przeprezenie mozliwe, wspétczynnik tarcia pges 0,12

dy

12
17
21
24
30
36
44
56
68
78
92

17
24
30
36
44
50
60
68

<NHALDER

NORM+TECHNIK

4{  EH 23050.
g%c;aé}: Moment Tarcze
s dia kulkowe
o otb(t:iqzeniu polgczenia podtadki
a  statycznym $rubowego .
ds hs sworzni ma}I/<s. k);\l maks. Nr?1* % St02kowe
110 2,8 6 6 6 1,4 stal nierdzewna
145 35 8 12 16 3,8
185 472 10 16 32 6,5 podobne DIN 6319
200 50 12 24 56 11,0
260 62 16 45 135 19,0
310 75 20 71 280 32,0 e )
370 95 24 105 455 63,0 v
49,0 120 30 191 1050 127,0
60,0 150 36 - - 234,0
700 180 42 - - 362,0 \?-
82,0 22,0 48 - - 642,0 ‘ ?
<mr
11,0 4,0 6 6 6 538
145 5,0 8 12 16 15,0
185 50 10 16 32 22,0
200 6,0 12 24 56 40,0
260 70 16 45 135 66,0
31,0 80 20 71 280 95,0
370 10,0 24 105 455 171,0
49,0 120 30 191 1050 236,0

\

NN
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Kompaktowe
tarcze kulkowe
- podktadki
stozkowe

podobne DIN 6319
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Materiat:
Tarcza gatki: e Stal do naweglania, utwardzana dyfuzyjnie Panewka stozkowa: e Stal do ulepszania cieplnego,
® Stal nierdzewna 1.4305 uszlachetniona
® Stal nierdzewna 1.4305
Wskazéwka:

W przypadku kompaktowej panewki stozkowej z podktadkg kulistg chodzi o zespolong jednostke sktadajaca sie z podkiadki
kulistej i z panewki stozkowej, posiadajgca nastepujgce zalety/cechy:

— pewne funkcjonowanie;

— pewne osadzenie (nie gubi sie);

— szybki, racjonalny montaz;

— uproszczony uchwyt tozyska;

— zasieg obrotu maks. 4.°

Obcigzalnosc¢

Nr zaméw. przy obcigzeniu

Nrzaméw. stal dy Dla statycznym o
stal nierdzewna H13 dy ds h sworzni maks. kN* g

23050.0506 23050.0556 6,4 74 13 7,0 M 6 9 4
23050.0508 23050.0558 8,4 9,7 17 8,5 M 8 17 9
23050.0510 23050.0560 10,5 120 21 10,5 M 10 26 17
23050.0512 23050.0562 13,0 148 25 13,0 M 12 38 34
23050.0516 23050.0566 17,0 197 32 17,0 M 16 73 61
23050.0520 23050.0570 21,0 246 40 203 M 20 117 113

* Dane odnoszace sig do obcigzalnosci nie obejmujg wersji ze stali nierdzewne;j.

(T[T

S
]
|




Materiat:

@ Stal do ulepszania cieplnego, uszlachetniona, ttoczona, ustawiana maszynowo, fosforanowana

Nr zamoéw.

23060.0006
23060.0008
23060.0010
23060.0012
23060.0014
23060.0016
23060.0018
23060.0020
23060.0022
23060.0024
23060.0030
23060.0036

* Wymiar nie jest ujety w normie DIN.

ds

6,4

8,4
10,5
13,0
15,0
17,0
19,0”
21,0
23,0"
25,0
31,0
38,0

do

17
23
28
35
40
45
45
50
50
60
68
80

[

NOowWOoOOoOOoO oo hphow

==

/4

Y/

A

e

Dla srub

=TT

10
12
14
16
18
20
22
24
30
36

3,8
9,8
14,0
28,0
40,0
55,0
53,0
71,0
86,0
122,0
214,0
360,0

<NHALDER

NORM+TECHNIK

{ EH 23060.

Tarcze

DIN 6340
ulepszone cieplnie
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Podktadki 5
@ ol
wykonanie By
precyzyjne dy S
dp
[ gy
\ > ) Materiat:
Oy o ® Stal, uszlachetniona, oksydowana
5 e Stal nierdzewna 1.4305
Nr zaméw.
Nr zaméw. stal o
X stal nierdzewna d4 do s Dla $ruby g
/
P 23060.0105 23060.0155 53 13 3 M 5 25
S 23060.0106 23060.0156 6,4 17 3 M 6 4,5
\ 23060.0108 23060.0158 8,4 24 4 M 8 12,0
' 23060.0110 23060.0160 10,5 30 4 M 10 19,0
23060.0113 23060.0163 13,0 36 5 M 12 34,0
23060.0117 23060.0167 17,0 45 5 M 16 53,0
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120°

Momenty obrotowe dociagajgce i wytrzymatosci, patrz zatacznik - Dane techniczne.

Materiat:
® Stal, uszlachetniona, jakos¢ 10, fosforowana
o Stal nierdzewna 1.4305

Wskazéwka:

Powierzchnia gatki pasujgca do panewek kulkowych DIN 6319 (EH 23050.).
Za pomoca tej kombinacji mozliwe jest wyréwnanie nieréwnolegtych powierzchni mocowania.

Nr zamoéw. Nr zamoéw.

stal stal

uszlachetniona nierdzewna* Wersja d4 d»
23070.0006 = z powierzchnig przytozenia M 6 70
23070.0008 23070.0108 jednostronnie wypukta, M 8 90
23070.0010 23070.0110 ksztatt B M 10 115
23070.0012 23070.0112 M 12 140
23070.0014* - M 14 16,0
23070.0016 23070.0116 M 16 18,0
23070.0018* - M 18 20,0
23070.0020 23070.0120 M 20 220
23070.0022* - M 22 240
23070.0024 - M 24 26,0
23070.0030 - M 30 320
23070.0036 - M 36 38,0

* Wymiar nie jest ujety w normie DIN.

QN

11,5
15,0
18,5
20,8
24,2
27,7
31,2
34,6
39,3
41,6
53,1
63,5

%

12
15
18
21
24
27
30
33
36
45
54

9,0
11,0
15,0
17,0
20,0
22,0
24,5
27,0
29,0
32,0
41,0
50,0

10
13
16
18
21
24
27
30
34
36
46
55

17,0
24,0
39,0
55,0
82,0
110,0
162,0
192,0
400,0
684,0

<

<NHALDER

NORM+TECHNIK

EH 23070.
Nakretki
szesciokatne

DIN 6330
(wysokosé 1,5 d)

=

-

’
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Nakretki
szesciokatne
z opaskqg

DIN 6331
(wysokosé 1,5 d)
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uszlachetniona

23080.0014*

23080.0018*

23080.0022*

120°

m

® Stal, uszlachetniona, jakos¢ 10, fosforowana
® Stal nierdzewna 1.4305

Nr zaméw.
stal
nierdzewna*

23080.0108
23080.0110
23080.0112

23080.0116

23080.0120

* Wymiar nie jest ujety w normie DIN.

36

Momenty obrotowe dociggajace i wytrzymatosci, patrz zatgcznik - Dane techniczne.

3,0
3,5
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0

10,0

14
18
22
25
28
31

37
40
45
58
68

e

11,5
15,0
18,5
20,8
242
27,7
31,2
34,6
39,3
41,6
53,1
63,5

m

12
15
18
21
24
27
30
33
36
45
54

T

Q@

12
22
30
47
67
97
129
179
221
468
783



Momenty obrotowe dociggajace i wytrzymatosci, patrz zatgcznik - Dane techniczne.

Materiat:

® Stal, uszlachetniona, oksydowana

Nr zamoéw.

23080.0508
23080.0510
23080.0512
23080.0516
23080.0520
23080.0524
23080.0530

ST

10
12
16
20
24

AN

dz

17
21
24
30
36
44
55

N

14,0
17,5
21,5
28,0
35,0
42,5
56,0

13
16
18
24
30
36
46

13
24
38
75
143
261
557

<

<NHALDER

NORM+TECHNIK

EH 23080.

Nakretki
szesciokatne
z podkiadkag
stozkowg
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Nakretki
przedtuzajgce

(wysokosé 3 d)
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120°

i

L

m

Momenty obrotowe dociggajace i wytrzymatosci, patrz zatgcznik - Dane techniczne.

Materiat:

® Stal, uszlachetniona, jakos¢ 10, fosforowana

Nr zaméw.

23090.0006
23090.0008
23090.0010
23090.0012
23090.0014
23090.0016
23090.0020
23090.0024
23090.0030
23090.0036

d e m
M 6 11,5 18
M 8 15,0 24
M 10 18,5 30
M 12 20,8 36
M 14 242 42
M 16 277 48
M 20 34,6 60
M 24 41,6 72
M 30 53,1 90
M 36 63,5 108
[ |

] ]

| |

| |

N - L
S G
il

10
13
16
18
21
24
30
36
46
55

Q@

19
35
49
79
119
229
403
819
1386



Materiat:

Rysunek 1

® Stal do naweglania, stopowa, utwardzana dyfuzyjnie, oksydowana

Nr zamow.

23100.0030
23100.0040
23100.0045
23100.0050
23100.0060

23100.0160

23100.0230
23100.0240
23100.0245
23100.0250

Wersja

dla koncowek wrzeciona
nr 30 do 60,

ksztatt A

(rysunek 1)

dla koncéwek wrzeciona
nr 60,

ksztatt B

(rysunek 2)

dla koncowek wrzeciona
nr 30 do 50,

ksztatt C

(rysunek 3)

dg
ﬂ B
T
d;
22
o~
n
T
k
Rysunek 2
Nr koncowki bs
wrzeciona k h5
30 16,5 15,9
40 19,5 15,9
45 19,5 19,0
50-55 26,5 254
60 455 254
60 455 254
30 13,5 15,9
40 16,5 15,9
45 17,5 19,0
50 24,0 254

d7

6,4
6,4
8,4
13,0
13,0

13,0

6,4
6,4
8,4
13,0

ds

10,4
10,4
13,5
19,0
19,0

19,0

10,4
10,4
13,5
19,0

dg
o N
T <
L
dy
("]
l5.0.1
~N
n
k
Rysunek 3
Pasujaca
Sruba
g h Is ISO 4762
62 160 - M 6x16
62 160 - M 6x16
83 190 - M 8x20
12,3 250 - M 12x25
123 250 - M 12x25
12,3 250 - M 12x25
62 245 55 M 6x25
62 245 70 M 6x25
10,0 26,0 75 M 8x25
12,3 29,0 11,0 M 12x30

25
31
38
85
179

140

30
39
47
89

<NHALDER

NORM+TECHNIK

{ EH23100.

Kamienie
zabierakowe

DIN 2079

T
-
U
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EH 23110 } Wielko$é 10-12 Wielko$¢ 14-18 Wielko$¢ 22-36
20h6 20n6
State wpusty ™ m
przesuwne = g |
) ‘QF =) ‘QF =
I Il
'Dpg— Bhe I_
(") S
- A !
'[_’. : :/" \: H ——"/ vl
. Ll :
Rysunek 1 Rysunek 2 Rysunek 3
Materiat:
® Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana
Wskazoéwka:
Do ustawienia urzadzen i elementéw uchwytowych na stotach maszynowych z wpustami teowymi wg DIN 650.
-
Wymiar
wpustu
maszyna Dla $rub
b ISO 1207
Nr zaméw. Wersja h6 ISO 4762
23110.0010 wielko$¢ 10-12 10 M 6 x 10
23110.0012 (rysunek 1) 12 M 6 x 10
23110.0014 wielkos¢ 14-18 14 M 6 x 10
23110.0016 (rysunek 2) 16 M 6 x 10
23110.0018 wielkos$¢ 20 patrz 23130.0020 18 M 6 x 10
23110.0022 wielko$¢ 22-36 22 M 6 x 16
23110.0024 (rysunek 3) 24 M 6 x 16
23110.0028 28 M 6 x 16
23110.0036 36 M 6 x 16

|

RS
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17
18

26
28
29

53
60
62
80



15.5

5.8

bhe

Materiat:
® Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazéwka:

Do ustawienia urzadzen i elementéw uchwytowych na paletach do mocowania wzglednie na paletach z nawierconymi cylin-

drycznymi otworami kierunkowymi.

Moga zosta¢ osadzone zaréwno w otworach, jak i we wpustach.

Wymiar

wpustu

maszyna
b
Nr zaméw. h6
23110.0110 10
23110.0112 12
23110.0114 14
23110.0116 16
23110.0118 18
23110.0120 20
23110.0122 22
23110.0128 28
23110.0136 36

dy

30
30
30
30
30
36
40
42
48

Dla $rub
ISO 1207
ISO 4762

8x 10
8x10
8 x 16
8 x 16
8x 16
8 x 16
8 x 16
8 x 16
8x 16

=S558

Q@

28
39
41
36
45
48
54
65
86

<NHALDER

NORM+TECHNIK

EH 23110.

State wpusty
przesuwne

z ustaleniem
cylindrycznym

=
Lo
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EH 23110. )

Sworznie
centrujgce
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®
= o 2
s 71 Z| o
72
‘ s
Materiat:
® Stal do naweglania, stopowa, utwardzana dyfuzyjnie, szlifowana
Wskazéwka:
Do centrowania urzadzen na paletach.
d
Nr zaméw. h6
23110.0510 20
23110.0520 25
23110.0530 50
23110.0540 50

31
35
31
45

70
126
473
672




<NHALDER

NORM+TECHNIK
} d
(L Nr éaméw 23110.0610 < EH 23110.
/_ -
° Sworznie
2| g centrujgce
odsadzone

E5 Nr_zam6w. 23110.0620

35

Materiat:
e Stal do naweglania, stopowa, utwardzana dyfuzyjnie, szlifowana

Wskazéwka:

Do mocowania urzadzen na paletach.

d o
Nrzamoéw. h6 I g
23110.0610 25 12 87
23110.0620 50 20 330

/
7
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EH 23120. )

Luzne wpusty
przesuwne

DIN 6323
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b4 S 2
~
7 =
= .E_ :o::
Il
b,
|
_ =4t _
e s
Rysunek 1 Rysunek 2
Materiat:

e Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazéwka:

h, hs
_XI,_ o

~Nr
=
- o
< Il
b2
<)
L
Rysunek 3

Do ustawienia urzadzen i elementéw uchwytowych na stotach maszynowych z wpustami teowymi wg DIN 650. W poréwna-

niu z przykreconymi, wystajgcymi, statymi i ptaskimi wpustami przesuwnymi maja te zalete, ze stoly maszynowe nie moga

zostac uszkodzone, poniewaz wsuwane sg z boku dopiero po wstepnym ustawieniu.

Wymiar
wpustu
Urzadzenie

bs
Nr zaméw. Wersja h6
23120.0010 ksztatt A, by > b, 12
23120.0012 (rysunek 1) 20
23120.0014 20
23120.0016 20
23120.0018 20
23120.0011 ksztalt B, b1 = by 12
23120.0020 (rysunek 2) 20
23120.0022 ksztalt C, by < by 20
23120.0028 (rysunek 3) 20
23120.0036 20

Wymiar

wpustu

Maszyna
b,
h6 h4
10 12,0
12 14,0
14 14,0
16 14,0
18 14,0
12 28,6
20 45,5
22 50,5
28 61,5
36 76,5

h2

3,6
5.5
5,5
5,5
5,5

5,5
7,0

7,0
7,0
7,0

18
24
30

20
32
32
32
32

20
32

40
40
50

20
52
56
60
65

46
202

302
469
951



L=

Materiat:
® Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazdowka:

Do ustawienia urzadzen i elementoéw uchwytowych na stotach maszynowych z wpustami teowymi wg DIN 650. Przykrecane
sg do wpustéw ustawczych urzadzen. Ptaskie wpusty przesuwne przydatne sa wtedy, jezeli urzadzenia przychodzg na mas-
zyny o tej samej szerokosci wpustu.

b Dla srub o
Nrzaméw. hé h I d, d2 t ISO 1207, ISO 4762 g
23130.0010 10 8 20 4,5 8 43 M 4 x 10 10
23130.0012 12 8 20 55 10 53 M 5x 12 11
23130.0014 14 10 22 6,6 1 6,3 M 6 x 16 18
23130.0016 16 10 22 6,6 11 6,3 M 6 x 16 22
23130.0018 18 10 22 6,6 11 6,3 M 6 x 16 25
23130.0020 20 10 22 6,6 11 6,3 M 6x 16 28
23130.0022 22 12 32 6,6 11 6,3 M 6 x 16 59
23130.0024 24 12 32 6,6 1 6,6 M 6 x 16 65

7
2
7

<
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Ptaskie wpusty
przesuwne
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EH 23140. )

tapy
dociskowe

DIN 6314
ptaskie

-
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Materiat:

e Stal do ulepszania cieplnego, lakierowana

Nr zamoéw.

23140.0007
23140.0009
23140.0011
23140.0014
23140.0015
23140.0018
23140.0019
23140.0022
23140.0023
23140.0026
23140.0027
23140.0034
23140.0035

(<) /
m ~ N
n il n
€4 €2
L
Wymiar
nominalny Dla srub
b4 | a bo bs e ey metrycznych
6,6 50 10 20 8 10 20 M 6
9,0 60 12 25 10 13 22 M 8
11,0 80 15 30 12 15 30 M 10
14,0 100 20 40 14 21 40 M 12, M 14
14,0 125 20 40 14 21 50 M 12, M 14
18,0 1256 25 50 18 26 45 M 16, M 18
18,0 160 25 50 18 26 65 M 16, M 18
22,0 160 30 60 22 30 60 M 20, M 22
22,0 200 30 60 22 30 80 M 20, M 22
26,0 200 30 70 26 35 80 M 24
26,0 250 30 70 26 35 105 M 24
33,0 250 40 80 34 45 100 M 30
33,0 315 50 80 34 45 130 M 30
T 1
| r
| I
| I
L . | _

Dla $rub

cale

114"
5/16"
3/8"
172"
112"
5/8"
5/8"
34"
34"
=

™
114"
114"

a3l
9

61
112
228
492
623
980

1246
1793
2244
2617
3823
4980
7840



- T
" ()
° |
/1 !
Na Y4
]
|
i
Materiat:
® Stal do ulepszania cieplnego, lakierowana
Wymiar
nominalny Dla srub
Nr zamoéw. b, 4 a b, b; by metrycznych
23150.0007 6.6 60 12 19 6 3 M 6
23150.0009 9,0 80 15 25 8 4 M 8
23150.0011 11,0 100 20 31 10 5 M 10
23150.0014 14,0 125 25 38 12 6 M 12, M 14
23150.0015 14,0 160 25 38 12 6 M 12, M 14
23150.0016 14,0 200 25 38 12 6 M 12, M 14
23150.0018 18,0 160 30 48 15 8 M 16, M 18
23150.0019 18,0 200 30 48 15 8 M 16, M 18
23150.0020 18,0 250 40 48 15 10 M 16, M 18
23150.0022 22,0 200 40 52 15 10 M 20, M 22
23150.0023 22,0 250 40 62 20 10 M 20, M 22
23150.0024 22,0 3156 40 62 20 10 M 20, M 22
23150.0026 26,0 200 40 66 20 10 M 24
23150.0027 26,0 250 40 66 20 10 M 24
23150.0028 26,0 3156 40 66 20 10 M 24
23150.0034 33,0 250 50 74 20 12 M 30
23150.0035 33,0 315 50 74 20 12 M 30
23150.0036 33,0 400 50 74 20 12 M 30
23150.0040 40,0* 400 60 100 30 12 M 36
23150.0041 40,0 600 60 100 30 12 M 36

* Wymiar nie jest ujety w normie DIN.

Dla $rub
cale

1/4"
5/16"
3/8"
172"
172"
172"
5/8"
5/8"
5/8"
3/4"
3/4"
3/4"
1

1"

1
11/4"
11/4"
11/4"
11/2"
11/2"

65
141
299
578
715
905

1077
1346
2300
1809
3021
3800
2377
3031
3802
3720
4743
6080
10920
16500

<
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EH 23150.
tapy
dociskowe

DIN6315B
widlaste
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EH 23160. )
tapy
dociskowe

DIN 6316
odsadzone

Materiat:

® Stal do ulepszania cieplnego, lakierowana

Nr zaméw.

23160.0007
23160.0009
23160.0011
23160.0014
23160.0018
23160.0019
23160.0022
23160.0023
23160.0026
23160.0027
23160.0034
23160.0035

by

* Wymiar nie jest ujety w normie DIN.

194 www.halder.com

€4 B2
L
Wymiar
nominalny Dla $rub
b4 | a b, bs ® e e h metrycznych
6,6 60 10 20 10 8 20 20 20 M 6
9,0 80 12 25 12 9 25 25 24 M 8
11,0 100 15 30 15 12 32 32 30 M 10
14,0 125 20 40 20 16 40 40 40 M 12, M 14
18,0* 1256 25 50 25 20 49 40 50 M 16, M 18
18,0 160 25 50 25 20 49 50 50 M 16, M 18
22,0* 160 30 60 30 24 55 55 60 M 20
22,0 200 30 60 30 24 55 70 60 M 20
26,0" 200 35 70 35 28 72 60 70 M 24
26,0 250 35 70 35 28 72 80 70 M 24
33,0 250 40 80 40 40 91 80 80 M 30
33,0 315 50 80 40 40 91 100 100 M 30
I
|
|
|
|
——

Dla srub

cale

1/4"
5/16"
3/8"
172"
5/8"
5/8"
3/4"
3/4"
T

1
11/4"
11/4"

i

9
81
165
301
679
1059
1356
1898
2383
3303
4115
4500
8340



Materiat:

hy

® Stal, uszlachetniona, oksydowana

Nr zamoéw.

23160.0107
23160.0109
23160.0111
23160.0113
23160.0117

ol n
e, ey
l
Wymiar
nominalny Dla $rub
b4 | a b, by ¢ e e e h hy hy metrycznych
6,6 55 8 15 8 5 11 155 36 16 11 2 M 6
9,0 70 10 20 10 8 15 195 46 20 14 3 M 8
11,0 90 13 25 12 10 19 265 58 25 18 4 M 10
13,0 1156 16 30 15 12 24 325 75 32 23 5 M 12
17,0 145 20 40 20 14 29 385 99 40 28 6 M 16
I
]
T 1
| I
-k, .
il .

Dla $rub
cale

1/4"
5/16"
3/8"
172"
5/8"

3
9

39
80
170
328
685

<NHALDER
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EH 23180. ) -

tapy
dociskowe

ze splaszczong gatkg

Pozostate wymiary jak DIN 6314 (EH 23140.).

Materiat:
Docisk: e Stal do ulepszania cieplnego, oksydowana Kulka: e Stal na tozyska kulkowe, hartowana, gtadka

Wskazéwka:

Gatka zabezpieczona przed obrotem.

Wymiar
nominalny Kulka a
Nr zamoéw. b4 I4 ds as h l> (%] g
23180.0007 6,6 50 58 2,5 1,6 5,0 8,5 61
23180.0009 9,0 60 72 3,0 2,0 6,5 10,0 109
23180.0011 11,0 80 8,6 3,5 2,7 7,5 12,0 219
23180.0014 13,0 125 10,5 4,0 3.5 10,5 16,0 615
|
|
I |
T T
l I
l I
sl - taelnbebbutele ' L ——7
T \ .4 f
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Materiat:

Nr zamoéw.

23180.0107
23180.0109
23180.0111
23180.0113
23180.0117

23180.0207
23180.0209
23180.0211
23180.0213
23180.0217

14 450
—f—P—s—9
L2 L3 ls
Ly
Rysunek 1
® Stal, uszlachetniona, oksydowana
Wymiar
nominalny
Wersja b4
z gwintem na $rube 6.6
ustalajaca 9,0
(rysunek 1) 11,0
13,0
17,0
z wpustem 6,6
(rysunek 2) 9,0
11,0
13,0
17,0
4 _— :
/. — I
! |
Y '
s A

az

2,5
4,0
5,0
7,0
9,0

205
4,0
5,0
7,0
9,0

a,

b,

<50 o
— K==
Lo
L
Rysunek 1
b3 l2 I3
75 M 17 23
95 M 22 29
1,5 M 28 36
13,5 M 34 43
15,5 M 40 52
7,5 17 23
9,5 22 29
11,5 28 36
13,5 34 43
15,5 40 52

maks. moment

HALDER

NORM+TECHNIK

EH 23180.

tapy
dociskowe

z noskiem

P
e
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tapy
dociskowe

z plyta miekka
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"\

L\

0\
I,

Pozostate wymiary jak DIN 6314 (EH 23140.).

Materiat:

Docisk: e Stal do ulepszania cieplnego, oksydowana

Wskazdowka:

S

Plytka gtadka

Zamocowane

h 3=Max

Ptyta ochraniajgca:

® Mosigdz dolutowany

Ptyta ochronna zabezpiecza tworzywo przed uszkodzeniem. Dzigki kombinacji nakretki DIN 6330 B (EH 23070.), panewki

DIN 6319 G (EH 23050.) na Srubie mocujgcej oraz elementu naciskowego DIN 6311 (EH 22560. zdejmowalny), na Srubie

ustawnej wyréwnuje sie nieréwnolegtosci. Lape naciskowg mozna stosowac obustronnie (migkka, twarda powierzchnia mo-

cowania).

Nr zamoéw.

23190.0010
23190.0020
23190.0030
23190.0040

23190.0011
23190.0012
23190.0021
23190.0022
23190.0031
23190.0032
23190.0033
23190.0034
23190.0041
23190.0042
23190.0043
23190.0044

23190.0015
23190.0016
23190.0025
23190.0026
23190.0035
23190.0036
23190.0037
23190.0038
23190.0045
23190.0046
23190.0047
23190.0048

Wersja
bez wyposazenia

—

tylko ze Srubg
ustalajgca

=

ze $rubg ustalajgcy i
$rubg mocujaca

Ly

10
10
12
12
14
14
16
16
18
18

Wysokos¢ Wysokosé
moco-
wania

min.

Wymiar
nominalny
I3 b4
- 9
- 1
- 14
- 18

= 9
= 9
= 11
= 11
= 14
- 14
- 14
- 14
= 18
= 18
= 18
= 18

50 9
80 9
65 11
100 11
80 14
125 14
80 14
125 14
100 18
160 18
100 18
160 18

h2

10
10
10
10
10
10
12
12
12
12

10
10
10
10
10
10
12
12
12
12

moco-

wania
maks.
hs

15
45
22
57
26
71
24
69
30
90
28
88

15
45
22
57
26
71
24
69
30
90
28
88

60
80
100
125

60
60
80
80
100
100
100
100
125
125
125
125

60
60
80
80
100
100
100
100
125
125
125
125

=L

=TI

=TI EEEZEEELER

(o]

10
12
16

10
10
12
12
12
12
16
16
16
16

10
10
12
12
12
12
16
16
16
16

10
12
15
20

10
10
12
12
15
15
15
15
20
20
20
20

10
10
12
12
15
15
15
15
20
20
20
20

10
12
16

10
10
12
12
12
12
16
16
16
16

10
10
12
12
12
12
16
16
16
16

(2]

W W NN

W WWWWWwWwWwNDNDDNoN

W WWWWwWwWwwNNDDNoN

104
211
461
917

150
160
295
310
590
620
590
620
1150
1220
1150
1220

200
220
385
420
740
805
755
820
1470
1630
1490
1650



Dtugos$¢ sprezyny

Materiat:

Pierscienie: e Aluminium, o duzej Sruba radetkowana:
wytrzymatosci

Nr zamoéw. d, dy

23200.0010 8,5 24

23200.0020 14,0 28

23200.0030 16,5 35

hy

35
51
60

® Mosigdz Sprezyna: e Stal nierdzewna
hs hs hy Dla sruby
11 5 14 M 6-M 8
11 5 29 M 10-M 12
12 5 35 M 16

24
28
44

<NHALDER

NORM+TECHNIK

4{  EH 23200.

Elementy
podporowe

do tapy dociskowej

"

=}
&
=

§-

www.halder.com 199



<NHALDER

NORM+TECHNIK

l3
EH 23210. } s (Spos6b mocowania)
Naprezacze i o V\/_slzlzlsgkile
ieki = wielko$ci poza
nlskl.ego ] | I o 12xM12
rozciggania Prosta
. — szczgka ) ]—Wielkoéé12xM12
z odgieta dzwignia mocujaca l
mocujacq ! NGy o
\ N N =
A &
n j | - m \ d / \ / o=
)1 2), NN J - :§
4
Szczeka lewo ~ \ K
mocujaca l2 £ dp AN =
typu V | q—
) ]
&
EH 23010.
prawo M 810 el EH 23030.
Min. 4 M12x14
Max. 26
Materiat:
® Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana
Wskazdéwka:
Szybkoztaczka przyciska element konstrukcyjny jednoczesnie do ogranicznikéw i do punktéw styku.
Ptaska budowa umozliwia catopowierzchniowg obrébke wyrobow.
W potaczeniu z ogranicznikiem EH 23280. mozliwe jest zastgpienie specjalnego urzadzenia mocujgcego.
Sita
Wymiary mocowania
wpustow poziomo
Nr zaméw. Wersja a d1 d2 b h1 h2 h3 h4 |1 |2 |3 S kN maks.
23210.0101 z gtadkim policzkiem 10 M 8 84 32 20 30 8 40 132 50 32 3 3,5
23210.0321 mocujgcym, kierunek 12 M 12 125 48 38 60 16 62 190 72 40 4 7,0
23210.0341 mocowania - na prawo 14 M 12 125 48 38 40 16 62 190 72 40 4 7,0
23210.0105 z gtadkim policzkiem 10 M 8 84 32 20 30 8 40 132 50 32 3 3,5
23210.0325 mocujgcym, kierunek 12 M 12 125 48 38 60 16 62 190 72 40 4 7,0
23210.0345 mocowania - na lewo 14 M 12 125 48 38 40 16 62 190 72 40 4 7,0
23210.0102 z pryzmatycznym 10 M 8 84 32 20 30 8 40 132 50 32 3 3,5
23210.0322 policzkiem 12 M 12 125 48 38 60 16 62 190 72 40 4 7,0
23210.0342 mocujacym, kierunek 14 M 12 125 48 38 40 16 62 190 72 40 4 7,0
mocowania - na prawo
23210.0106 Z pryzmatycznym 10 M 8 84 32 20 30 8 40 132 50 32 3 3,5
23210.0326 policzkiem 12 M 12 125 48 38 60 16 62 190 72 40 4 7,0
23210.0346 mocujgcym, kierunek 14 M 12 12,5 48 38 40 16 62 190 72 40 4 7,0

mocowania - na lewo

NS
__:"ﬁ--.

L A 4
= g
| h ,.:! £ M
- L T
SEA ARl
[N
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9

262
870
845

262
868
847

263
893
838

264
900
841



l2
Sposéb mocowanias [ Max. moment poczatkowy
c - I b
% %
dZ . m -CN
EH 23020. LN <=
M 8x10 /ﬁ i
M 12x14 L $
M 16x18 S
//' \\ o | //- \
ol 44 f L O d /
N7 & N2
2e YL
l
! Min. 4
Max. 26
Rysunek 1 Rysunek 2

Materiat:
® Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazdowka:

Dokrecenie sruby dociskowej kulkowej przyciaga obrabiany przedmiot jednoczesnie do statych ogranicznikéw oraz do nakia-
dek. Korzystne zachowanie dzwigni umozliwia uzyskanie wysokich pionowych sit naprezajgcych. Za pomoca nakretek do
rowkow teowych EH 23010. (DIN 508) istnieje mozliwos$¢ stosowania takze z innymi wymiarami rowkow.

Sita
mocowania  Moment

Wymiar poziomo poczatkowy i
Nr zamoéw. Wersja wpustu  d4 d> b hy h, hg Iy I, s kNmaks. maks. Nm g
23210.0501 z gtadkim policzkiem 10 M 8 84 32 24 20 8 52 28 3 7,0 3 276
23210.0521 mocujacym 14 M 12 125 48 37 30 11 72 40 4 15,0 9 831
23210.0541 (rysunek 1) 18 M 16 16,5 68 47 35 13 86 41 7 21,5 20 1749
23210.0502 z pryzmatycznym 10 M 8 84 32 24 20 8 52 28 3 7,0 3 266
23210.0522 policzkiem 14 M 12 12,5 48 37 30 11 72 40 4 15,0 9 833
23210.0542  mocujacym 18 M 16 16,5 68 47 35 13 86 41 7 21,5 20 1730

(rysunek 2)

TN
| [el7

LN
i

_|I7|____' )
e

,,
=L
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4{ EH23210.

Naprezacze
niskiego
rozciggania

bez dzwigni
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l2
EH 23210. } Strefa mocowania s_, | Max. moment poczatkowy
Naprezacze |
niskiego L
rozciggania = 3519
bez dzwigni N| I I I / 2 < g
zloiyskieml = it Lo
EH 23020. d
M 8x10 —
M 12x14
M 16x18 I & -
|7 —— =
5| & ——@3' 8 - ©f
] — | =
Ly
3 L Min. 4
Max. 26
Rysunek 1 Rysunek 2

Materiat:
® Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazéwka:

Przy dociskaniu sruby dociskowej z kulkg do elementu obrabianego nastepuje jednoczesne dociskanie do ptyty bazowej.
Przy uzyciu sruby z tbem typu T EH 23010./EH 23020. (DIN 4508), moze by¢ rowniez stosowany przy innych rozmiarach
rowkow. Wintegrowana naktadka jest wyposazona w gwint mocujacy m.in. dla sworzni EH 22690., EH 22730., EH 22740.

Sita
mocowania Moment
Wymiar hy hy hy poziomo poczatkowy
Nr zaméw. Wersja wpustu  dq d, d3 by by hy £001 = = |1 | I3 l, s kNmaks. maks.Nm g
23210.0551 z gtadkim 10 M 8 84 M 8 32 121 44 15 40 28 52 28 725 38 3 7,0 3 556
23210.0561 policzkiem 14 M 12 130 M 12 48 160 53 15 45 27 72 40 1000 55 4 15,0 9 1330
23210.0571 mocujacym 18 M 16 170 M 16 68 188 72 20 60 38 86 41 1260 63 7 215 20 3149
(rysunek 1)
23210.0552  z pryzma- 10 M 8 84 M 8 32 121 44 15 40 28 52 28 725 38 3 7,0 3 553
23210.0562  tycznym 14 M 12130 M 12 48 16,0 53 15 45 27 72 40 1000 55 4 15,0 9 1324
23210.0572  policzkiem 18 M 16170 M 16 68 188 72 20 60 38 86 41 1260 63 7 21,5 20 3134
mocujacym
(rysunek 2)

| B \

77

@)

A Ol
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AT - 4{ EH23210.
s A E Listwy
trzymajqce

dla naprezaczy
niskiego rozciggania

fib/
A

Materiat:
® Stal, uszlachetniona, oksydowana

Wskazéwka:

Za pomoca listw trzymajgcych mozliwe jest ustawienie naprezaczy niskiego rozciggania takze w pozycji poprzecznej do row-
ka teowego.

h4 Dla naprezaczy a
Nr zamoéw. b4 b, bs d -0,4 ho l4 I I3 niskiego rozciggania g
23210.0730 30 15 9 M 8 15 6,5 100 63 20 M 8 246
23210.0740 40 20 13 M 12 20 75 120 72 25 M 12 515
23210.0760 60 26 17 M 16 30 13,0 140 80 30 M 16 1456
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EH 23220.

Naprezacze
wyréwnawcze
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)

Zakres regulaciji

@ |_=Lv

Rozmiary 8,5 x 75, 13 x 150 oraz 17 x 170 majg tylko 1 wpust.

Materiat:
Naprezacz:

e Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana Uchwyt:

Wskazéwka:

Naprezacz wyréwnujacy stuzy do podpierania odpowiednich miejsc mocowan w elementach konstrukcyjnych.

Zalety naprezacza wyréwnujgcego to:
— podpieranie niestabilnych czesci konstrukcyjnych bez deformacii;
— tlumienie drgan podczas obrébki;
— kompaktowe, niskie wykonanie;

— podpieranie zeber, karbow i naktadek w celu usztywnienia naprezonych elementéw konstrukcyjnych;
— podpieranie czesci surowych bez deformaciji;
— tatwa obstuga. Dzieki ustawialnej dzwigni blokujacej mozliwe jest mocowanie takze poza elementem konstrukciji.

Proces mocowania:
1. Dzieki zwolnieniu dzwigni blokujgcej sworzen wspornikowy ktadzie sie z lekkim naciskiem na element konstrukg;ji.
2. Na wskutek naprezenia dzwigni blokujacej sworzen wspornikowy zostaje zablokowany bez zmiany drogi.
3. Po zdjeciu elementu konstrukcji dzwignia blokujaca zostaje zwolniona; ustawi¢ sworzen wspornikowy w potozeniu wyjscio-

wym i zablokowac¢ dzwignia.

Ly

X

®
23220.0085
23220.0170 [ N
e

® Odlew cisnieniowy, cynkowy

Dzigki przymocowaniu Srubami trzpieni gwintowanych lub naktadek do gwintu wewnetrznego sworznia wspornikowego, ist-
nieje mozliwo$¢ dopasowania wysokosci wspornikowej.

Nr zamoéw.

23220.0085
23220.0150
23220.0170
23220.0300

by Iy b by 1y s

856 75 3513 - 13
13,0160 90 20 - 17
17,0 170 100 26 - 27
13,0 300 100 30 160 17

62 5
74 -
108 11
74 -

30
50
60
50

b2 d1 h1 hz h3 r

1M0M 8195 3 115 -
25 M 10 240 6 14,0 R15
20 M 16 34,0 11 21,5 -
25 M 10 240 6 14,0 R15

Sworzen

Obcigzal-
nosc¢

e

3
nosny @ kN maks. EH 24400. g

13
20
26
20

0,5
2,5
5,0
2,5

18xM 6 342
22xM 8 1159
30 x M 12 2534
22xM 8 2153
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B’ \_ M12 DIN 913 (wymienny)

Materiat:

Korpus podstawowy: e Stal do naweglania, nitrowana, fosfatowana manganowoi  Obudowa: e Aluminium
szlifowana

Wskazéwka:

Element wspornikowy stuzy do wspierania odpowiednich miejsc mocowan w elementach konstrukgji.

Zalety elementu wspornikowego to:

— podpieranie niestabilnych czesci konstrukcyjnych bez deformacii;

— tlumienie drgan podczas obrébki;

— podpieranie zeber, karbéw i naktadek w celu usztywnienia umocowanych elementéw konstrukcji;
— podpieranie czesci surowych bez deformacji.

Proces mocowania:

1. Dzieki obrotowi krzywki mocujgcej (szesciokat wewnetrzny SW 6) na powierzchni ptaszcza czerwonej obudowy ochronnej,
sworzen wspornikowy ktadzie sie z lekkim naciskiem na element.

2. Na wskutek dalszego obrotu az do oporu (lock) - razem 180° - mechanizm naprezajacy blokuje sworzen wspornikowy bez
zmiany drogi. Element wspornikowy opiera sie na elemencie konstrukcyjnym i blokuje sie.

3. Przy obrocie w odwrotnym kierunku (unlock) blokada zostaje zwolniona. Na wskutek dalszego obracania w przeciwnym
kierunku az do oporu - razem 180° - sworzen wspornikowy przesuwa sie na pozycje koncowa.

Montaz i ustawianie:

Element wspornikowy (gwint przytaczeniowy 2 x M 6) przymocowac do urzadzenia. Nalezy zwréci¢ uwage na strone przez-

naczong do obstugi!

Alternatywnie: zdemontowac trzpien gwintowany M 12 x 10 i zastgpi¢ trzpieniem gwintowanym M 12 x 30 oraz zamontowac
element wspornikowy kluczem (SW 21), np. w celu umocowania wpustow teowych (nie zapewniono zadnej zdefiniowaj stro-
ny do obstugi). Trzpien gwintowany M 12 x 30 oraz nakretka dla wpustéw teowych DIN 508 M 12 x 14, jakos¢ 10, zawarte w
zakresie dostawy.

Mozliwe jest opuszczenie elementu wspornikowego o 16 mm.

Dodatkowe elastyczne mozliwosci mocowania za pomoca uchwytéw 23470.0250 wzglednie listwy mocujgcej 23210.0740.

Gwint M 8 na sworzniu wspornikowym moze by¢ wymieniony na rozne sworznie stykowe (EH 22...). Istnieje rowniez mozli-
wos¢ zamontowania przedtuzen wedtug zadania klienta. Dla bezpiecznego funkcjonowania otwér gwintowany M 12 musi byé
zawsze zamkniety.

Q$

Nr zamoéw.

23220.0400 939
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Wielko$¢ 40 - g6H7 DIN974-1 -M6
Wielko$¢ 50 - g8H7 DIN974-1 -M8

b, 005

Wielko$¢ 40 - g6H7 DIN974-1 -M6
Wielkos¢ 50 - g8H7 DIN974-1 -M8

Z uchwytem krzyzowym Ze spiralnym mimosrodem

Materiat:

Naprezacz: e Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, = Uchwyt: e DIN 6335 Zeliwo szare, pomaranczowa
szlifowana powtoka z tworzywa sztucznego
® DIN 319 tworzywo sztuczne, czarne

Wskazéwka:

Do jednoczesnego pozycjonowania i mocowania elementéw obrabianych. Naprezacz jest elementem precyzyjnym nadaja-
cym sie do obustronnego montazu.

Czes¢ mocujaca i przyjmujgca dopasowana do obrabianego elementu przykrecana jest do cylindrycznego dzwigara.
Uzytkownik wykonuje czgsci mocujgce i przyjmujgce zgodnie z odpowiednimi wymogami.

Nr zamoéw.

Z uchwytem o
krzyzowym by by dy da ds h4 hs hs l4 I I3 Ig Is lg I lg g
23230.0040 40 27 18 M 6 40 298 149 16,9 50 19 9 8 - 33 17 28 505
23230.0050 50 33 22 M 8 50 348 174 194 60 24 10 10 - 42 21 34 862
Nr zamoéw.

z mimo$rodem a
spiralnym b1 b2 d1 d2 d3 h1 h2 h3 |1 |2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 g
23230.0440 40 27 18 M 6 - 298 149 169 60 19 3 8 50 96 17 28 566
23230.0450 50 33 22 M 8 - 348 174 194 75 24 4 10 63 145 21 34 1071
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Naprezacze
regulujagce

www.halder.com 207



<NHALDER

NORM+TECHNIK

EH 23240. )

Policzki
mocujace
stabilne
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Materiat:
Korpus podstawowy:

Wskazéwka:

]
~
iy
m
oy
N
i
®
o =

® Zeliwo ciggliwe

Szczeki mocujace:

Dzieki duzemu policzkowi mocujgcemu naprezacz nadaje sie do bocznego mocowania wysokich czesci.
Sita naprezajgca dziata do przodu i w dot. Ptyta mocujaca moze zosta¢ odwrocona na strone szlifowana lub karbowana.

Nr zaméw.

23240.0012
23240.0020

by

19
19
19
19
26
26
26
26
26

b4 C hq

19 8

85

26 1" 100

Wymiar
wpustu

a

12
14
16
18
20
22
24
28
30

h,

37
45

hs

118

he by Iy Iy

40 65 177,5 112,5
40 75 226,5 136,5

kN

15
20
28
30
30
32
32
36

e Stal, utwardzana dyspersyjnie

e

12
12

kN

1,2
2,2
3,0
4,2
4,5
4,5
4,8
4,8
54

9

4013
6760
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Segmenty
Lt bs mocujace
1 =T I, klinowe
Min ~ o~
—I E —I
I L L] | I:I I}
c £ HO | 9=
iy
[ N
f ® N . 1/d
d4
~ - -
ol o n| o
Rysunek 1 Rysunek 2 Rysunek 3
Materiat:
Korpus podstawowy: e Stal narzedziowa, oksydowana, Szczeki mocujgce: e Stal narzedziowa, utwardzona,
gtadka szlifowana i oksydowana
Sprezyna: ® Stal sprezynowa, drut Sruba: ® Stal, uszlachetniona, jakos¢ 12.9
Wskazéwka:

Dzieki wkrecaniu $ruby mocujacej oba policzki mocujace przesuwajg sie na zewnatrz i przyciskajg obrabiane czesci do sta-
tych ogranicznikow. W wersji z podwojnym klinem osigga sie dodatkowo pionowa site naprezajacg. Droga przesuniecia klino-
wych segmentéw mocujgcych wynosiprzy M5= + 0,5,M8=+ 0,5,M12=+ 1iM16= + 1,5.

Mozliwy montaz w gwintowanych otworach lub z nakretkg do rowkoéw teowych do poziomych lub pionowych mocowan wielo-
krotnych. Nakretki do rowkéw teowych (EH 23010.) nalezy zamoéwi¢ oddzielnie.

Segmenty mocujgce klinowe moga by¢ stosowane z systemami wielokrotnego naciggania EH 1582. - EH 1584.

Sita Moment
| | mocowania obrotowy [y

Nr zamow. Wersja dy min. maks. I, by b, bz d> hy hy hs kN Nm g
23250.0008 klin pojedynczy, M 827 3 - 2921 - - 1525 - 20 43 73
23250.0012 policzki mocujace M 12 42 49 - 41 30 - - 2240 - 30 85 231
23250.0016 Ztobkowane M 16 57 65 - 56 42 - - 2950 - 50 210 587

(rysunek 1)
23250.0065* klin pojedynczy, M 5§20 25 - 22 15 - - 1142 - 7 10 30
23250.0048 policzki mocujace M 8 27 31 - 29 21 - - 1525 - 20 43 73
23250.0052 gtadkie M 12 42 49 - 41 30 - - 2240 - 30 85 233
23250.0056 (rysunek 1) M 16 57 64 - 56 42 - - 2950 - 50 210 587
23250.0112 podwajny Klin, M12 42 49 - 4 30 - - 3650 - 50 85 343
23250.0116 policzki mocujace M 16 58 66 - 56 42 - - 5050 - 80 210 896

ztobkowane

(rysunek 2)
23250.0142 podwajny klin, M12 41 48 - 41 30 - - 3650 - 50 85 339
23250.0146 policzki mocujgce M 16 58 66 - 56 42 - - 5050 - 80 210 895

gtadkie

(rysunek 2)
23250.0158 klin pojedynczy, M 8 3 37 12 2921 - M 51525 75 20 43 75
23250.0162 policzki mocujgcez M 12 46 53 18 41 30 28 M 5 22 4,0 11,0 30 85 247
23250.0166 gwintem M 16 61 70 26 56 42 40 M 5 29 5,0 14,5 60 210 618

przykrecanym

(rysunek 3)

* Powierzchnia klina nie szlifowana; sprezyna: pierscien samouszczelniajacy o przekroju okragtym (NBR)
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Segmenty

mocujace
klinowe

Detal obrabiany * Detal obrabiany

N N\ - AR
Mocowanie T \mm Mocowanie N\
Nstale o s’rule

I IHHH
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Strefa mocowania
Srefa mocowania _ { EH 23260
Strefa wolna Strefa wolna S

Elementy
Wiercenie wzdtuz mOCUj.ch
otworu osiowego | ; actima

K4 nie przechodzi -

Punkt poczatkowy Punkt koncowy na wylot g

typu praworecznego typu

Punkt poczatkowy :
typu leworecznego o
of 11
(\sl .Il.:.!_ o o

s
57

Punkt koncowy typu
leworecznego

E)

o 214
MR
E—> S Otwor wiercony
— & na wskro$ 26
—_— | ~
<0 Tuleja dociskowa porusza
650 \L sie tylko osiowo
.4’|_ m
Rowek mocowania : —1k
Strefa samomocujgca 2 | )
Strefa wolna _[10 9| o
46,5
Akcesoria e
- ® g
2 o & i o & & —
el /S~ s : / s =
- of ¥ (0 7 Q
SN ] 8 =R
10| 24 24
44 44 24
40
Kotek stozkowy Kotek pryzmatyczny Podktadka
Materiat:
Pojedyncze czesci: e Stal oksydowana Guzik gatki: e Duroplast PF 31 DIN 7708, czerwony
Wskazéwka:

Kompaktowy element mocujacy dla zmiennych naprezen rozciggajacych i sciskajgcych - mozliwosé przestawiania dzieki od-
wroceniu puszki. Droga dostawy wynosi 10 mm. Wewnatrz drogi mocowania o dtugosci 2 mm element mocowany jest samo-
hamowny. Maksymalnie dopuszczalna sita naprezajgca wynosi 4,9 kN.

Nr zaméw.

Z osig poprzeczng w nawierconym o
otworze Wersja g

23260.0002 prawa strona - nacisk / lewa strona - rozcigganie 751
23260.0004 lewa strona - nacisk / prawa strona - rozciaganie 749
Nr zaméw. a

z nawiertem ciagtym Wersja g

23260.0012 prawa strona - nacisk / lewa strona - rozcigganie 745
23260.0014 lewa strona - nacisk / prawa strona - rozciaganie 750
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EH 23260. ) Konynuaca poprzeanie) srony

Elementy zl; zéachwtiatk we
H O (o)
mocujace *
actima 23260.0042
23260.0044
23260.0046

Wersja

podktadka
kotek stozkowy

kotek pryzmatyczny

L

Mg

212 www.halder.com
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Materiat:
Sruba mimosrodowa: e Stal

Wskazéwka:

Korpus podstawowy:

SW,

® Mosigdz

Mimosrodowy uchwyt mocujacy o duzej sile mocowania dla mocowan na niskich wysokosciach. Korpus podstawowy z mo-
sigdzu zapewnia nieniszczacy, ale jednoczesnie pewny uchwyt.

Nr zamoéw. dy

23270.0104 M 4
23270.0106 M 6
23270.0108 M 8
23270.0110 M 10
23270.0112 M 12
23270.0116 M 16

hy

2,8
4,8
4,8
6,3
9,5
12,7

h>

9,6
11,2
15,0
19,0
22,8
28,5

SW;

7,93
15,86
20,60
20,60
25,40
30,13

SW,

N oo~ W

0,75
1,00
1,00
1,30
2,00
2,50

3,8
7,8
10,2
10,2
12,7
15,0

Sita

mocowania

kN

0,9
3.4
3,9
7,0
9,0
12,0

Moment
dociagajacy
Nm

25
10,0
18,0
26,0
75,0

120,0

a3
9

2
10
18
27
53

108
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Ograniczniki

cylindryczne

’L

=
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4
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Materiat:

Op6r nastawny: e Stal, utwardzana dys- Listwa trzymajaca: e Stal oksydowana Sruba: e ISO 4762, jakos¢ 8.8
persyjnie, szlifowana

Wskazéwka:

Urzadzenie o ksztatcie liniowym umozliwia szybkie i doktadne wyréwnanie obrabianych czesci. Cylindryczny ksztatt utatwia
ustalenie wspoétrzednych punktu zerowego. Krétka wersja, wyszlifowana na tolerancje pionowa wielkosci + 0,01 mm moze
zostac takze wykorzystana jako podkfadka.

b 4 4
h6 wersja wersja )
Wymiar krotka diuga a d Sruba o

Nrzaméw. wpustu +0,01 +0,2 -0,6 +0,01 h I> ISO 4762 g
23280.0110 10 15 - 10 20 6 8 M 6x25 53
23280.0210 10 - 25 10 20 6 8 M 6x35 76
23280.0112 12 15 - 12 20 6 8 M 6x25 58
23280.0212 12 - 25 12 20 6 8 M 6x35 83
23280.0114 14 25 - 14 32 8 9 M 8x35 202
23280.0214 14 - 50 14 32 8 9 M 8x60 357
23280.0116 16 25 - 16 32 8 10 M 8x45 221
23280.0216 16 - 50 16 32 8 10 M 8x70 371
23280.0118 18 25 - 18 40 10 15 M 10 x 50 371
23280.0218 18 - 50 18 40 10 15 M 10 x 75 613
23280.0122 22 25 - 20 40 14 15 M 10 x 55 435
23280.0222 22 - 50 20 40 14 15 M 10 x 80 679
23280.0128 28 25 - 22 46 16 20 M 12 x 60 661
23280.0228 28 - 50 22 46 16 20 M 12 x 90 985




Materiat:

X \ I t m
(. o /L <
e 1l 11l
I
ol
!
itio AR
/ ] m
’527 I g
() f

® Stal do ulepszania cieplnego, uszlachetniona, czarna

Wskazowka:

[=n

I
=

Naprezacze klinowe do narzedzi ptaskich. W celu otrzymania niewielkiej wysokosci mocowania przy matych gtebokosciach
rowkéw mozna odbiera¢ naprezacze do wymiaru > X <.

Nr zamoéw.

23290.0012
23290.0014
23290.0016
23290.0018
23290.0022

h

25,5
26,5
32,0
33,0
43,0

a
Wymiar
wpustu b c
12 18 1.8
14 22 18
16 25 25
18 28 25
22 35 30
{ - - y
: e\
< N\ AN N N\
NN N \.
LN NR R
N N NN
RONON NN\

hz

20,5
21,5
25,0
26,0
34,0

hy |
hs min. =
7 11 52
8 13 55
9 15 68
10 16 71
14 20 89
——

x

©© oo o,

kN

5,0
5,5
8,0
9,0
16,0

F2
kN

0,6
0,7
0,9
1,0
1,9

148
171
246
416
702

<
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Zaciski
mocujace
pitbull
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Materiat:

Sruba:

® Stal do ulepszania cieplnego,
uszlachetniona

® Stal, utwardzana

Wskazéwka:

Korpus podstawowy:

Sruba

ISO 4762
/

I,

Uszczelka

Rysunek 1 Rysunek 2

Pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym:
e NBR

Zacisk mocujacy pitbull® dla niskich wysokosci budowy o wysokiej sile zaciskowej i efekcie rozciagania niskiego. Pierscien
w ksztatcie litery "O" stuzy do podnoszenia zacisku mocujgcego przy roztgczaniu.

Stosowanie w zakresie temperatur od -30°C do +80°C.

Droga Sita Moment

I4 ho, hz hs mocowania mocowania dociggajacy gy
Nr zaméw. Wersja d b H9 I, hy min. = = S SW maks.kN maks.Nm g
23290.0052 z krawedzia M 4 12,7 12,70 51 48 26 7,4 8 0,4 3 2,6 6 6
23290.0054 nozowg M 61911905 76 7,1 3,8 10,9 11 0,6 5 3,8 17 20
23290.0056 (rysunek 1) M 10 254 2540 10,2 11,4 6,4 17,8 17 1,2 8 15,0 80 63
23290.0058 M 12 38,1 38,10 15,2 16,3 9,5 25,8 21 1,9 10 20,8 140 206
23290.0062 <z tepg M 41271270 51 48 26 74 8 0,4 & 2,6 6 6
23290.0064  krawedzig M 61911905 76 7,1 38 10,9 11 0,6 5 57 17 20
23290.0066 (rysunek2) M 10 25,4 2540 10,2 11,4 64 17,8 17 1,2 8 15,1 80 65
23290.0068 M 12 38,1 38,10 15,2 16,3 9,5 25,8 21 1,9 10 22,0 140 201

SRS A S eSS Sy Sy S )
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Materiat:
e Stal do ulepszania cieplnego, uszlachetniona, czarna

Wskazéwka:

Naprezacze klinowe do narzedzi ptaskich. Prosta obstuga.
Sruba mocujgca horyzontalna.
Maksymalna sita naprezajgca pionowo i poziomo.

a

Wymiar
Nr zamoéw. wpustu b ®
23300.0012 12 40 3
23300.0014 14 40 &
23300.0016 16 50 4
23300.0018 18 50 4
23300.0020 20 50 4
23300.0022 22 78 o)
23300.0024 24 78 5)
23300.0028 28 78 5)

)
e 4'*7'/
ol Jo. 1.1
e =ﬂ
&/
Fy
I s kN
80 20 16
80 20 22
100 25 32
100 25 36
100 25 36
140 30 36
140 30 36
140 30 40

Fo
kN

0,6
0,9
1,2
1.4
1.4
1.4
1.4
1,6

{ IS0 4762

Sruba

ISO 4762

=SIIZZLEL L

10 x 30
12 x 30
14 x 35
16 x 40
16 x 40
20 x 45
20 x 45
24 x 50

9

456

460
1124
1237
1332
2674
2861
3500
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Policzki
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Policzki < - )

mocujgce ! £
niskie c

wysokie =

) =
N
AN

Lq
Materiat:
Korpus podstawowy: e Zeliwo sferoidalne Szczeki mocujace: @ Stal do ulepszania cieplnego,
uszlachetniona
Wskazéwka:

Naprezacze klinowe do narzedzi ptaskich. Prosta obstuga.
Sruba mocujaca horyzontalna.
Maksymalna sita naprezajaca pionowo i poziomo.

Nr zaméw. b, c h; hs h3 b, 4 I
23300.0110 13 3 50 20 30 40 115 60
23300.0116 19 4 60 25 35 50 150 72
b1 a F1 F2
Wymiar kN kN
wpustu
13 10 6 0,2
13 12 10 0,4
13 14 15 0,6
19 16 20 0,8
19 18 28 1,1
19 20 36 1,4

Ty
v
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Materiat:

44—49

35
Max.moment poczatkowy
28 10 Nm (M8)
M8
1"\‘ 7
L 225
n | _l | L —
B P I = N \ [ O R T
s 7 o \H [ obrotowe
= & 2
SW 22
qr DIN 913
= i/ (wymienne)
S ﬁ -
S ® EH 23010.
w M8x10
Ol
N

e Stal do naweglania, hartowana dyfuzyjnie, oksydowana i szlifowana

Nr zamoéw.

23310.0025

Wersja

ze $rubg mocujaca, rozmiar 25 x 35

<NHALDER
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4{ EH23310.

Naprezacze
nasadzane

d=25

Q@

234
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Max.moment
EH 23310. } 40 100 poczatkowy
30 Nm
. — 3|-
Naprezacze o 2
nasadzane N 2
I 1] ml
ickios d= n ~
niskie; d=44 n 360°
a _}— obrotowe
[}
A I
k,———— SW 36
§ ()
z
3 5 N_® N
8 | 0 _\
% DIN 913 < \__/ qQ
w M12 (wymienne) _J/
g4t EH 23010.
M12x14
Rysunek 1 Rysunek 2
Materiat:
e Stal do naweglania, hartowana dyfuzyjnie, oksydowana i szlifowana
3
Nr zaméw. Wersja g
23310.0034 z mimosrodowg dzwignig mocujgca, wielkos¢ 44 x 30 1022
(rysunek 1)
23310.0035 ze $rubg mocujaca, rozmiar 44 x 30 708
(rysunek 2)
- /

Y777 7

a1
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Ll d

/
Otwér do mocowania
detalu ustalajacego np.
22730.0020

Materiat:

Ze $ruba mocujaca M12 (SW18)
moment dokrecania max. 60.Nm

3 Przekretna klamka
rﬁ? M12 z tozyskiem

/ m SW 36 N
=l £

Q 5

S| & DIN 913 (wymienny)
=l v EH 23010. M12x14
w

Rysunek 1

13

N
N4

7
Yan

Rysunek 2

® Stal do naweglania, hartowana dyfuzyjnie, oksydowana i szlifowana

Wskazodowka:

<NHALDER

NORM+TECHNIK

4{ EH23310.
100 Naprezacze
o nasadzane
d=40
Rysunek 3

Wysokos$é mocowania moze zostaé zwiekszona za pomocg cylindréw pionowych EH 23310. oraz - wchodzacych w sktad
systemu urzadzen firmy Halder - tarcz EH 1107. i EH 1108.; jak réwniez zmniejszona dzieki zastosowaniu wktadek mocuja-

cych, np. EH 22730.

Naprezacze majg nastepujace zalety:

— szybkie mocowanie reczne za pomocg sruby mocujgcej, przestawialnej dzwigni blokujacej lub mimosrodowej dzwigni mo-

cujacej;

— fatwa i szybka zmiana obrabianych czesci dzieki odsunigciu tapy mocujgcej w prawo lub w lewo. Plynne nastawianie dzieki

pierscieniowi pozycjonujgcemu 23310.0350;

— przy zastosowaniu pierscienia pozycjonujgcego 23310.0350 uzyskuje sie najwyzszg doktadnos¢ powtorzen. Przy czym h,

powieksza sie o 7 mm (skok s minus 7 mm);
— kompaktowe wykonanie, dlatego wymaga mniej miejsca przy mocowaniu;
— proste dopasowanie do duzych wysokosci mocowania dzigki zastosowaniu cylindréw pionowych.

Naprezacze nasadowe

1) w rowku teowym;

mozna umocowaé na dwa sposoby:

2) za pomoca wkreta bez tba bezposrednio do plyty, np. jakiegos$ urzadzenia.

Cylinder musi leze¢ catg powierzchnig. Nie wolno przekroczy¢ wysokosci mocowania ponad ograniczenie wysokosci.

Nr zamoéw.

23310.0050
23310.0053
23310.0056

23310.0051
23310.0054
23310.0057

23310.0052
23310.0055
23310.0058

Wersja

z przestawng dzwignia mocujacg
(rysunek 1)

ze $rubg mocujgca
(rysunek 2)

z mimosrodowg dzwignig
mocujaca
(rysunek 3)

d

40
40
40

40
40
40

40
40
40

hs
maks.

70
98
135

70
98
135

70
98
135

hz
min.
50
68
95

50
68
95

50
68
95

s
Skok
20

30
40

20
30
40

20
30
40

hs

15
15
22

15
15
22

15
15
22

imB

hy ¢}
73-93 1194
91-121 1359
118-158 1639
73-93 876
91-121 964
118-158 1300
73-93 1213
91-121 1370

118-158 1585
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Pierscienie
pozycjonujgce

dla naprezaczy nasa-
dowych, d=40
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Bolec blokuacy 22
e
SO =
(")

|
mn . - A .
m| — o — - 2x Sruba dociskowa M5

! : 22760.0052

17,5
43,5

Materiat:
® Stal oksydowana

Wskazdéwka:
Pierscien pozycjonujacy stanowi wyposazenie do naprezaczy nasadowych 23310.0050 - .0058.

Pierscien pozycjonujacy zostaje zamocowany na sworznie prowadzgce naprezacza nasadowego po jego ustawieniu, dzieki
czemu przy ponownym mocowaniu dochodzi sie do tego samego punktu. Pierscien pozycjonujgcy mozna nastawia¢ na
naprezaczu o 360°. Po umocowaniu fapa mocujgca moze zosta¢ odchylona w lewo lub w prawo o 110°.

W celu montazu pierscienia pozycjonujacego nalezy sciagnac¢ tape mocujaca z naprezacza nasadowego.

Q@

Nr zaméw. Wielko$¢ znamionowa

23310.0350 40 32




moment poczatkowy

Ly M12: Max. 60 Nm
100 ) 53 M16: Max. 90 Nm
£
©
N {4 /—S,J.L.’I.L,
1l m 0l U 360°
I'l ) 4&\3_ o 1 T TI;wahliwy
M12 = d
% of = - __SW55
S| L —
f = o gle N &
N s E|E A
/ Z|Z /i
3|8
I 1 _ O |Oo—
o|n 7|
d ol !
[
M12 DIN 913 (wymienny) ~ A d,
® EH 23010. M12x14/M16x18 @d4 h9
o o)
Rysunek 1 Rysunek 2

Materiat:
® Stal do naweglania, hartowana dyfuzyjnie, oksydowana i szlifowana

Wskazowka:

Wysoko$¢é mocowania moze zosta¢ zwiekszona za pomocg cylindréw pionowych EH 23310. oraz za pomoca - wchodzacych
w sktad systemu urzadzen firmy Halder - tarcz EH 1107., EH 1008. oraz EH 1617.; jak réwniez zmniejszona dzieki zastoso-
waniu wktadek mocujgcych.

Naprezacze majg nastepujgce zalety:

— szybkie mocowanie reczne za pomocg wkreta bez tba (trzpien gwintowany) i mimosrodu;

— tatwa i szybka zmiana obrabianych czesci dzigki odsunieciu tapy mocujgcej;

— kompaktowe wykonanie, dlatego wymaga mniej miejsca przy mocowaniu;

— proste dopasowanie do duzych wysokosci mocowania dzieki zastosowaniu cylindréw pionowych.

Naprezacze mozna umocowac na dwa sposoby:
1) w rowku teowym,
2) za pomocg wkreta bez tha bezposrednio do ptyty, np. jakiego$ urzgdzenia.

Cylinder musi leze¢ cata powierzchnig. Nie wolno przekroczy¢ wysokosci mocowania hy.

ds hy a
Nr zamow. Wersja h9  maks. d, 4 h, b b, g
23310.0060 z mimosrodowa dzwignig 60 135 - 65 - 17 44 3015

mocujaca

(rysunek 1)
23310.0061 ze $rubg mocujacy 60 135 M 12 65 13 17 44 2695
23310.0063 (rysunek 2) 60 135 M16 69 16 24 53 2939

<NHALDER

NORM+TECHNIK

4{ EH23310.

Naprezacze
nasadzane

d=60
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Cylindry e
pionowe

+0,01

L4

Materiat:
® Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazdéwka:

Do zwiekszenia wysokosci mocowania naprezaczy nasadowych EH 23310.

ds I a

Nr zamoéw. h9 +0,01 d» SW I g
23310.0125 25 20 M 8 22 10 71
23310.0126 25 40 M 8 22 20 139
23310.0127 25 80 M 8 22 20 292
23310.0140 40 35 M 12 36 20 319
23310.0141 40 70 M 12 36 20 644
23310.0142 40 140 M 12 36 20 1325
23310.0145 40 35 M 16 36 20 318
23310.0146 40 70 M 16 36 20 634
23310.0147 40 140 M 16 36 20 1307
23310.0160 60 35 M 12 55 20 755
23310.0161 60 70 M 12 55 20 1460
23310.0162 60 140 M 12 55 20 3034
23310.0165 60 35 M 16 55 20 438
23310.0166 60 70 M 16 55 20 1493
23310.0167 60 140 M 16 55 20 3016

L Hig=2

| ]

T '
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Naprezacze
ptywajace

kombinowane
naprezanie

i blokowanie
M 12
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A M12 Moment poczatkowy

é/g_ Min. 15 Nm = Sita podpierajaca 2 kN
2= 8 Max. 30 Nm = Sita podpierajaca 8 kN
SW 18 ~ 2
Ll 165 m o~ é
il = &| 8 np. specjalne
W N < szczeki mocujace dla
—™ nietypowych detali
u = va
= ﬁ[ . el
%Xe leI\/agj’g % A Wymienne szczgki )
wysokosci ' ISO 4762-M8 & ?2 moeuace S &/
docisku i i ¢ NS ) )
zakres 2lz
wychylenia = 20
i °f %, N 3 {1
SW 46 G |- z a;i ‘EE[ e n_ |
H—as*03 | <
) I -
14 > \
M12 DIN 913 I Obrét o 360°
wymienne
4 ) EH 23010. M12x14 \ Wahliwe po montazu
Materiat:
Korpus podstawowy: Szczeki mocujace: Obudowa:
e Stal do naweglania, nitrowana, e Stal do naweglania, nitrowana, ® Aluminium eloksalowane na czerwono

fosfatowana manganowo i szlifowana  fosfatowana manganowo

Wskazéwka:
Naprezacz ptywakowy stuzy do naprezania i podpierania przestalonych miejsc mocowania w cze$ciach konstrukcyjnych.

Zalety naprezacza ptywakowego to:

— przy mocowaniu nie wystepuje deformacja niestabilnych czesci;

— wyttumianie drgan podczas obrébki;

— mocowanie zeber, karbéw i nakladek w celu usztywnienia mocowanych elementéw konstrukcji;
— mocowanie czesci surowych bez deformac;ji.

Proces mocowania:

1. Wcisna¢ naprezacz ptywakowy w dot.

2. Obroci¢ szczeki mocujgce do oporu.
Dzigki sile sprezyny naktadkowej dolna szczeka ktadzie sie na element.

3. Dociggna¢ (min. moment obrotowy 15 Nm, maks. moment obrotowy 30 Nm) nakretke szesciokatng (SW 18). Podczas
naprezania element poddany obrébce jest zamocowany i jednoczesnie podparty.

4. Zwalnianie nastepuje w kolejnosci odwrotne;j.

Montaz i ustawianie:

1. Naprezacz ptywakowy (gwint przytaczeniowy M 12) przymocowaé do urzadzenia za pomocg klucza (SW 46).

2. Ustawi¢ zakres wychylenia i ogranicznik wysoko$ci za pomoca czerwonej tulei nastawnej i zablokowac trzpieniem gwinto-
wanym (3 x SW 2,5). Przy ustawianiu ogranicznika wysokosci w gére nalezy uwzgledni¢ spory luz (tolerancja wykonania
elementu).

Mozliwe dodatkowe elastyczne mocowanie za pomocg uchwytu 23470.0250 wzglednie listwy mocujacej 23210.0740.
W celu bezpiecznego funkcjonowania gwintowany otwoér musi by¢ zawsze zamkniety, np. za pomoca trzpienia gwintowanego
M 12 x 10.

Do mocowan specyficznych szczeki mocujace dostarczane razem z produktem mogg zosta¢ zmienione wzglednie wymie-
nione (patrz rysunek w katalogu: sruba ISO 4762-M 8-12.9, M maks. = 43 Nm).

Jako czesci dodatkowe polecamy szczeki wymienne o zwigkszonym zakresie naprezenia, patrz 23320.0050-0058.

3 o
Nr zamow. g
23320.0012 2076

Kontynuacja na nastepnej stronie



Kontynuacja poprzedniej strony
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Naprezacze
ptywajgce

kombinowane
naprezanie

i blokowanie
M 12
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52 SW 18 - $ruba mocujgca detal np. specjalne szczeki
. @ A g Moment poczatkowy mocujace dla )
Naprezacze SW 10 - blokowane - Max. 15 Nm nietypowych detali
plywajqce moment poczatkowy S . 165
Max. 10 Nm - s - "ﬁ&ry_,
. g Y
oddzielne naprezanie Sita podporowa 8 kN g S IS —
i blokowanie 16,5 oy E U
M12 il = 5| & Y
=i NEGRE ST
I 81 } Wymienne
3x SW 2,5 I 4 el szczeki mocujace 18
Regulacja wysokosci & 46
docisku i zakres © ®
wychylenia . S §Zb§ ~ 5.5
i % | 1S04762-M8 (2 2
S8 o Yt T A
e /g1 =118 [l S S
o o A ©
W Obrét 0 360
o &L\ o 5 e ot
14 Wahliwe po montazu
M12 DIN 913
Materiat:
Korpus podstawowy: Szczeki mocujace: Obudowa:
e Stal do naweglania, nitrowana, e Stal do naweglania, nitrowana, ® Aluminium, eloksalowane na niebiesko

fosfatowana manganowo i szlifowana  fosfatowana manganowo

Wskazéwka:

Naprezacz ptywakowy z oddzielnym napinaniem i blokowaniem, stuzgcy do mocowania i podpierania przestalo-
nych punktéw mocowan na elementach budowlanych o ekstremalnej wrazliwos$ci na zginanie. Sita naprezenia i podpar-
cia moze by¢ ustalana indywidualnie.

Zalety naprezacza ptywakowego:

— brak deformacji przy mocowaniu niestabilnych elementéw;

— tlumienie drgan podczas obrébki;

— naprezanie zeber, ztobkéw i naktadek w celu wzmocnienia mocowanych elementéw konstrukciji;
— mocowanie czesci surowych bez deformacji.

Proces mocowania:

1. Wcisna¢ naprezacz ptywakowy w dot.

2. Ustawi¢ szczeki mocujace.

3. Zwolni¢ naprezacz. Dzigki sile sprezyny naktadkowej dolna szczeka ktadzie sie na element.

4. Dociggna¢ (maks. moment obrotu 15 Nm) nakretke szesciokatng (SW 18). Szczeki unieruchamiajg element, napre-
Zacz jeszcze plywa.

5. Nastepnie nalezy dokreci¢ do oporu (maks. moment obrotowy 10 Nm) szesciokatna nakretke wiencowa (SW 10).

6. Proces mocowania elementu zostat zakonczony.

7. Zwalnianie nastepuje w kolejnosci odwrotnej: zwolni¢ szesciokgtng nakretke wiencowa (SW 10) - poluzowac nakretke sze-
Sciokatng (SW 18) - odsungc¢ szczeki mocujgce.

8. Napezacz ptywakowy znajduje sie w pozycji koncowej.

Montaz i ustawianie:

1. Naprezacz ptywakowy (gwint przytaczeniowy M 12) przymocowac do urzgdzenia za pomoca klucza (SW 46).

2. Ustawic¢ zakres wychylenia i ogranicznik wysokosci za pomoca niebieskiej tulei nastawnej i zablokowac trzpieniem gwinto-
wanym (3 x SW 2,5). Przy ustawianiu ogranicznika wysokosci w gére nalezy uwzgledni¢ spory luz (tolerancja wykonania
elementu).

Mozliwos¢ dodatkowego elastycznego mocowania za pomoca uchwytu 23470.0250 wzglednie listwy mocujacej 23210.0740.
Dla bezpiecznego funkcjonowania nawiercony otwér gwintu (gwint przytaczeniowy M 12) musi by¢ zawsze zamkniety, np.

trzpien gwintowany M 12 x 10.

Do zastosowan dla specyficznych mocowan szczeki mocujgce, dostarczane razem z produktem, moga zosta¢ zmienione
wzglednie wymienione (patrz rysunek katalogowy: sruba ISO 4762-M 8-12.9,M maks. = 43 Nm).

Jako dodatkowe wyposazenie polecamy szczeki wymienne o zwiekszonym zakresie naprezenia, patrz

23320.0050-0058.

=t
Nr zamoéw. g
23320.0014 1890

228 www.halder.com Kontynuacja na nastepnej stronie
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Naprezacze
ptywajace
oddzielne naprezanie

i blokowanie
M 12
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Policzki
mocujace

do naprezaczy pltywa-
jacych M 12

&
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Standardowe szczeki mocujace

n . k= . *5'5 +02 % 45 +0.02
N *Q +l ~
= N\ \\\;I I'g_ »* .
) *\— = 7
Sl b2 “Hd=A sl = 1 Pz | A -
m| N ¥ in |0 J\ N £
q | \l: X \* )
8 - S e av
+l
3 5,502 ¥1p+0.02 S 2
* * =
28 29,5 *
|
I -
© e © 1l )
ST e v NI T -
T A -1_|
| +
10 Rysunek 1 15 Rysunek 2
Szczeka dolna Gorna szczeka
Gorna szczeka wymienna
Do
R - ~N c
- <
Rysunek 3 Rysunek 4

* Przy policzkach specjalnych nalezy przestrzega¢ wymiaréw i danych odnosnie tworzywa.

Materiat:

® Stal do naweglania, nitrowana, fosfatowana manganowo

Wskazéwka:

Policzki mocujace sg przeznaczone do wykorzystania do naprezaczy ptywakowych 23320.0012 i 23320.0014. Dzieki nim

zakres mocowania moze zosta¢ zwigkszony wzglednie zmniejszony.
W przypadku zastosowania policzkéw specjalnych nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby sruby mocujace (M 8-12.9, 43 Nm)
gornego i dolnego policzka mocujgcego zostaty przysrubowane do obudowy mocujacej na gtebokos¢ odpowiednio 10 mm i

9 mm.
zakres h4
Nr zamoéw. Wersja mocowania -0,1 h,
23320.0050 dolny standardowy policzek mocujacy - 26,8 -
(rysunek 1)
23320.0052 gorny standardowy policzek mocujacy 0-12 21,0 -
(rysunek 2)
23320.0054 gérny wymienny policzek mocujacy 4-16 24,5 315)
(rysunek 3)
23320.0056 gorny wymienny policzek mocujacy 15 - 27 24,5 14,5
(rysunek 4)
23320.0058 gorny wymienny policzek mocujacy 26 - 38 35,5 25,5
(rysunek 5)
39 23320.0054 39 233200056 39 23320.0058
T [ 5| g
g £ al || Blez
u\‘—;' % N & § (/ S § é
2y e 83 b§ g | /
T 1| < 8 T .
:,.: (\ | ISR :,.: ( 3 F ‘§
1 X ! |
== l e it I
1 (\ ANERN | 1 {
I I
P ke }
23320.0050 23320.0050 — ] 23320.0050

@p

83

69

91

88

130



M16 moment poczatkowy
Min. 50 Nm = Sita podporowa 8 kN
Max. 115 Nm = Sita podporowa 25 kN

SW 24

\ o
o A
2x IS0 4762-M8x50 % 68 )
Gorna szczeka

10—25
Intervalul

de prindere

i S
& wymienna
i o
X SW3 - L &
Regulacja wysokosci [ nl e
docisku i zakres _| =lg
wychylenia ~ ' I e
| IR=
| &
@
a
SW 55 b
M16 DIN 913 +0.3 Wahliwe po montazu
(Interschimbabil)
EH 23010. M16x18
Materiat:
Korpus podstawowy: Szczeki mocujace: Obudowa:
e Stal do naweglania, nitrowana, e Stal do naweglania, nitrowana, ® Aluminium eloksalowane na czerwono

fosfatowana manganowo i szlifowana ~ fosfatowana manganowo

Wskazéwka:

Naprezacz ptywakowy stuzy do mocowania i podpierania przestalonych miejsc mocowania w czesciach konstrukcji.

Zalety naprezacza ptywakowego to:

— szczegolnie przydatny dla duzych elementéw, trudnych do obrébki;

— przy mocowaniu nie wystepuje deformacja niestabilnych czesci;

— wyttumianie drgan podczas obroébki;

— mocowanie zeber, karbow i nakladek w celu usztywnienia mocowanych elementéw konstrukcji;
— mocowanie czesci surowych bez deformaciji.

Proces mocowania:

1. Wcisna¢ naprezacz ptywakowy w dot.

2. Obréci¢ szczeki mocujace do oporu.
Dzieki sile sprezyny naktadkowej dolna szczeka ktadzie si¢ na element.

3. Dociggna¢ (min. moment obrotowy 50 Nm, maks. moment obrotowy 115 Nm) nakretke szesciokatna (SW 24). Podczas
naprezania element poddany obrébce jest zamocowany i jednoczesnie podparty.

4. Zwalnianie nastepuje w kolejnosci odwrotnej.

Montaz i ustawianie:

1. Naprezacz ptywakowy (gwint przytaczeniowy M 16) przymocowac do urzadzenia lub do stotu maszyny za pomoca klucza
(SW 55).

2. Ustawic¢ zakres wychylenia i ogranicznik wysokosci za pomocg czerwone;j tulei nastawnej i zablokowac trzpieniem gwinto-
wanym (3 x SW 3). Przy ustawianiu ogranicznika wysokosci w gére nalezy uwzgledni¢ spory luz (tolerancja wykonania
elementu).

Do zastosowan specyficznych naprezacze szczeki mocujacej dostarczane razem z produktem moga zosta¢ odpowiednio
zmienione wzglednie wymienione (23320.0062 / .0064 / .0066).

o
Nr zamoéw. g
23320.0016 6250

Kontynuacja na nastepnej stronie
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Naprezacze
ptywajace
kombinowane

naprezanie
i blokowanie M 16
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Naprezacze
ptywajace
kombinowane

naprezanie
i blokowanie M 16
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23320.0060
23320.0062
23320.0064
23320.0066




Standardowe szczeki mocujace

* ~n +0.02
20
- 0.2
3 *9'5+
- | — | * ~
-CN .r:m o *0.2 c th Me*.r:
= [~
* AAYTAY
< *18,3+ 0 5
* 46,5 @)
3 1] 2
Rysunek 1
Wymienne szczeki mocujace
~ 'C‘_
iy N
2 c £ <
Rysunek 2 Rysunek 3 Rysunek 4

* Przy policzkach specjalnych nalezy przestrzega¢ wymiaréw i danych odnosnie tworzywa.

Materiat:

® Stal do naweglania, nitrowana, fosfatowana manganowo

Wskazéwka:

Policzki mocujgce sg przeznaczone do wykorzystania do naprezacza ptywakowego 23320.0016. Dzigki tym policzkom mocu-
jacym zakres mocowania moze zosta¢ zwigkszony wzglednie zmniejszony.

zakres
Nr zamow. Wersja mocowania
23320.0060 gorny standardowy policzek 10 - 25
mocujacy
(rysunek 1)
23320.0062 gérny wymienny policzek mocujacy 0-14
(rysunek 2)
23320.0064 gérny wymienny policzek mocujacy 23 - 38
(rysunek 3)
23320.0066 gérny wymienny policzek mocujgcy 35 -50
(rysunek 4)
Min 36 23320.0062 Min. 54 23320.0064
1] 2 INIEVAR
I 1 38 = [ 1 m|S e
S s 8 NIN E
SIS
( ) = O : --DJ }
== 2 i ——
— i /

3
hs 9
27,6 402
27,6 380
32,6 435
41,6 490
23320.0066
g
olg S
TE8
Al E

he  hy o hs
290 40 333
410 40 333
21,6 45 38,3
186 54 473
Min.54
%
2
117
1
[ 1
+J
& %
=T |

[

[0}
[0}
=
X
=]
N
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Elementy do
mocowania,
centrujgce

Z elementami
mocujgcymi
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234 www.halder.com

)

%
\\ AR |
— 1

i_l

>>> \Wykonanie specjalne, pojedyczne lub podwadjne - na zadanie. <<<

Materiat:

Korpus podstawowy: Segmenty napinajgce: Sprezyna:

e Stal narzedziowa, oksydowana e Stal 1.4112, utwardzana i matowiona @ Stal nierdzewna
Wskazoéwka:

Do centrowania i mocowania elementéw konstrukcji z nawierconymi otworami mocujgcymi. Precyzyjne samocentrowanie z
doktadnoscig rzedu £0,025 mm. Elementy o powierzchni surowej lub obrabianej centrowane sa sitowo za pomoca tych
wyszlifowanych elementéw mocujgcych i dociggane do powierzchni. Centrujgcy element mocujacy charakteryzuje sie duzymi
drogami przesuwu i niewielkg wysokos$cig konstrukcji. Mozliwo$¢é przykrecenia od dotu i od géry.

Wskazoéwka dla montazu z géry: Zdjac talerz mocujacy i $rube. Korpus zamontowaé srubg SW.

Otwor Sita
mocu- llosé moco-
jacy seg- wania

d1 d2 d3 d5 ds |1 mentéw Skok F iml
Nr zamdw. min. maks. g6 d4s +0,3 H7 hy hy hy hy; hs 01 I, n t s SW; SW, maks.kN g

23340.0014 14,5 185 12 M 4 20 12 141 91 79 55197 45 3 3 6 23 3 4 35 19
23340.0018 18,5 225 15 M 5 25 15 166 116 104 75236 55 3 3 7 23 4 5 4,5 38
23340.0022 22,5 26,5 15 M 6 30 15 201151139 60291 70 3 3 8 23 5 6 5,0 62
23340.0026 26,5 30,5 20 M 6 3,0 20 201151139 60291 70 3 3 8 23 5 6 5,0 87
23340.0030 30,5 38,5 25 M 6 40 25 242152128 70334 90 6 3 8 46 5 6 5,0 133
23340.0038 38,5 46,530 M 8 40 30 271181157 75376 110 6 6 10 46 6 8 65 238
23340.0046 46,5 54,5 30 M 8 40 30 271181157 75376 11,0 6 6 10 46 6 8 65 327
23340.0054 54,5 70,5 45 M 10 50 45 40,7 23,7 19,0 9,0 54,2 150 12 6 12 93 8 10 8,0 658
23340.0070 70,5 86,5 60 M 12 50 60 45,0 28,3 23,6 10,0 61,6 17,0 12 6 15 93 10 12 10,0 1286
23340.0086 86,5 102,5 60 M 12 50 60 45,0 28,3 23,6 10,0 61,6 17,0 12 6 15 93 10 12 10,0 1778
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>>> \Wykonanie specjalne, pojedyczne lub podwadjne - na zadanie. <<<
Materiat:
Korpus podstawowy: Kulki mocujace: Sprezyna:
e Stal narzedziowa, oksydowana e Stal 1.4112, utwardzana i matowiona @ Stal nierdzewna
Wskazoéwka:

Stosowany do doktadnego pozycjonowania, centrowania i mocowania elementéw obrabianych, na ktdych dopuszcza sie
obecnos¢ lekkich powierzchni sferycznych. Precyzyjne samocentrowanie z doktadnoscia + 0,025 mm. Kulki mocujace przytr-
zymuja detal obrabiany powierzchnig dolng surowag lub wstepnie przygotowang. Duze mozliwosci regulacyjne oraz niska wy-
soko$¢ zabudowy sg cechami tego elementu mocujacego. Moze byé dokrecany w gére lub w dét.

Wskazo6wka dla montazu z goéry: Zdemontowac ptytke i Srube. Korpus zamontowaé $rubg SWs.

Otwor Sita

mocu- llosé moco-

jacy ku- wania

d1 d2 d3 5 ds |1 Kulka lek Skok F imt

Nr zamoéw. min. maks. g6 dys +0,3 H7 hy hy h3 hy hs £01 @ n t s SW; SW, maks.kN g
23340.0214* 14,5 1856 12 M 4 20 12 141 91 79 55197 45 4 3 6 23 3 - 315 20
23340.0218 18,5 225 15 M 525 15 166 116104 75236 55 4 3 7 23 4 5 45 39
23340.0222 22,5 26,5 15 M 6 30 15 201151139 60291 70 4 3 8 23 5 6 5,0 60
23340.0226 26,5 30,5 20 M 6 30 20 201151139 60291 70 4 3 8 23 5 6 5,0 86
23340.0230 30,5 385 25 M 6 40 25 242152128 70334 90 8 3 8 46 5 6 5,0 125
23340.0238 38,5 46,5 30 M 8 40 30 271181157 75376 110 8 6 10 46 6 8 6,5 233
23340.0246 46,5 5456 30 M 8 40 30 271181157 75376 110 8 6 10 46 6 8 6,5 323
23340.0254 54,5 70,5 45 M 10 50 45 407 23,7190 90542 150 16 6 12 93 8 10 8,0 653
23340.0270 70,5 86,5 60 M 12 50 60 45,0 28,3 236 10,0616 170 16 6 15 93 10 12 10,0 1271
23340.0286 86,5 102,5 60 M 12 50 60 45,0 28,3 236 10,0616 170 16 6 15 93 10 12 10,0 1783

* Brak SW,; $ruba mocujgca i bolec montowane z gory
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Trzpienie do
mocowania
centrujgce

Materiat:

Korpus podstawowy:

Wskazdowka:

>>> Wersja specjalna - na zagdanie. <<<

® Stal oksydowana

DIN 7991

dg

L

= d

/\

d,

dq

Sruba napinajgca: e Stal do naweglania, utwardzana
dyfuzyjnie

Do centrowania i mocowania elementéw konstrukcji z nawierconymi otworami mocujgcymi. Centrujacy trzpien do mocowania
musi by¢ dopasowany do danej Srednicy mocowania (np. przez toczenie, frezowanie). Nalezy przy tym pamieta¢ o tym, ze
centrujgcy trzpien do mocowania powinien byé przed obrébka rozszerzony o ok. 0,1 mm powyzej Srednice mocowania. Dla
celow tej obrobki w dostawie ujeta jest odpowiednia nakretka.

Nr zaméw.

23340.0104
23340.0106
23340.0108
23340.0111
23340.0112
23340.0116
23340.0118"

d2 ds
dy  min. h9

12,4 8,0 29,72
14,2 12,2 31,50
20,0 13,5 37,50
27,0 18,0 50,00
35,3 25,4 56,00
51,0 30,0 75,50
77,0 30,0 107,50

ds

=TI

- A A

OO NO O N
==L
o0 b D wWwww

ds

Iy

21,8
24,9
24,9
28,6
31,8
39,6
45,5

I2

16,0
19,0
19,0
22,2
254
31,8
37,6

I3

15,0
15,0
15,0
17,5
20,6
27,0
32,3

l4

8
12
14
17
21
22
20

&

0

ls

10,50 6
11,55 6
1450 6
19,70 7
22,75 7
31,95 11
46,25 12

Moment Sita
dociggajacy mocowania

W  maks. Nm kN
3] 3,5 3
B 12,0 6
6 24,0 8
8 42,0 13
10 105,0 15
14 200,0 26
14 200,0 26

* Razem z nakretka mocujacy i pierscieniem umozliwiajacym prace jak we wskazowce
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Otwoér do mocowania J
detalu ustalajgcego np.
EH 22730. 20xM12

Materiat:
® Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazéwka:

Do zastosowania jako element do precyzyjnego mocowania w urzgdzeniach konwencjonalnych. W tym celu w korpusie

77 |
43 R22+0,02
®12,5
v
oV
— U
M12 %
/ / /
/
|
?19
28 ¢,

Promien podparcia

wykonuje sie otwor pasowany. Gtebokos¢ nawiercenia nalezy dopasowac do zadanej wysokosci mocowania. W celu od-
bioru sity reakcji na zaokraglonej czesci fapy (promien 22) mozna umiescic¢ wspornik, ktéry moze by¢ ptaski, pétokragty lub
w ksztatcie pryzmatu. Mocowanie wykonuje sie za pomoca $ruby szesciokatnej DIN 933.

Otwor
mocujacy
Nr zaméw. | H7
23370.0031 31 28
23370.0053 53 28
23370.0083 83 28

Dtugosé tapy

77
77
77

433
462
577

<

<NHALDER
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EH 23370.

tapy
mocujgce
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Podstawa —_
Obustronne —~ [T/ —
dz.W|gn|e Q — o ;—| ] [— —. __a_
mimosrodowe X F L\ =
() o
Ze sworzniem 12 S
osiowym 28.5 -
\fb_ el
]
97°221,162
Podstawa
Materiat:
DZwignia: Sworzei tozyska: Pierscieih zabezpieczajacy:
e Stal do naweglania, stopowa, ® Stal, utwardzana dyspersyjnie ® Stal sprezynowa

utwardzana dyfuzyjnie, oksydowana

Wskazéwka:

Obustronna mozliwos$¢ naprezenia. Do stosowania w potaczeniu ze srubami DIN 444 M 12 (EH 22980).

Nawiercony =
Nr zaméw. otwor g
23380.0012 12 334

238 www.halder.com
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Materiat:

Cze$¢ mimosrodu:

Sworzef tozyska:

Wskazéwka:

Wersja z uchwytem z tworzywa sztucznego - zastosowanie w zakresie temperatur do maks. 60°C.

Nr zamow.

23390.0408
23390.0410
23390.0412

23390.0508
23390.0510
23390.0512

cynkowa

Yo

\%'/1—(”'

o Stal str. 52-3, fosforanowana

® Stal nierdzewna 1.4301

o Stal nierdzewna 1.4021,
uszlachetniona

Wersja

stal

stal nierdzewna

13
17
20

13
17
20

H11
f8

10
12

10
12

/ ©a 2XTOXT p
o 1 X160
160 e s

114
138
157

114
138
157

(Podstawa)

]

17,2
21,6
28,0

17,2
21,6
28,0

]

21,07
26,45
34,29

21,07
26,45
34,29

b,

12
14

12
14

Kotpak z tworzywa sztucznego:

Piersciefh zabezpieczajacy:

® Stal nierdzewna

1.4310

s

Skok
h4 ho hz;  mimosrodu
19,54 14 12 3,87
2454 17 15 4,85
31,81 21 18 6,29
19,54 14 12 3,87
2454 17 15 4,85
31,81 21 18 6,29
©
Ul
4 |

® PVC, czerwone

r>-hs
Skok
ogoétem

9,07
11,45
16,29

9,07
11,45
16,29

3
9

93
178
290

94
175
288
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Mimos$srodowe
mocowanie
"Quick"

z gwintem wew-
netrznym
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Podniesienie
Podniesienie

4 Rysunek 1 Rysunek 2
5 ~
= d
m 1
o 1
S 1 -
)
Materiat:
Dzwignia: CzeSci wewnetrzne: Podktadka:
e Odlew cynku, pokryty tworzywem ® Stal, galwanizowana ® Tworzywo sztuczne (PA), wzmocnione
sztucznym, czarny widknami szkta (rysunek 1)
® Tworzywo sztuczne (POM), wzmochione
wioknami szkta (rysunek 2)
Wskazéwka:

Do szybkiego i statycznego mocowania oraz zwalniania detali obrabianych.
W przypadku uzycia wykonania przesuwnego (rysunek 2), pozycje mocowania mozna przesuwac.
Zakres temperatur do maks. 80°C.

S to
hs Tiok min.
h,  zakres przy 90° W pozycji [y
Nr zamoéw. Wersja | d; dz d4 ds maks. regulacji b pozycjadzwigni t; mocujacej g
23390.0001 z gwintem 63 M 6 16 - 185 16,4 - 16 0,75 13 3,0 58
23390.0002 wewnetrznym 82 M 8 20 - 225 195 - 20 1,00 15 3,7 116
(rysunek 1)
23390.0101  ze Srubg, 63 M 6 16 19 - 164 1,5 16 0,75 13 3,0 64
23390.0102  przestawne 82 M 820 25 - 195 25 20 1,00 15 3,7 130
(rysunek 2)




N

\

S Podniesienie

ds

ds

/]

-

Materiat:
DZwignia:

7))
ER A
s —

4 E)_

dy

h1 Max

Rysunek 1

® Odlew cynku, pokryty tworzywem
sztucznym, czarny

Wskazéwka:

Cze$ci wewnetrzne:
® Stal, galwanizowana

S Podniesienie

Do szybkiego i statycznego mocowania oraz zwalniania detali obrabianych.

W przypadku uzycia wykonania przesuwnego (rysunek 2), pozycje mocowania mozna przesuwac.

Zakres temperatur do maks. 80°C.

Nr zamoéw.

23390.0010
23390.0011
23390.0012
23390.0013
23390.0014
23390.0016
23390.0020
23390.0021
23390.0022
23390.0023
23390.0025
23390.0027

23390.0110
23390.0111
23390.0112
23390.0113
23390.0114
23390.0116
23390.0120
23390.0121
23390.0122
23390.0123
23390.0125
23390.0127

Wersja

ze $rubg
(rysunek 1)

ze Srubg,
przestawne
(rysunek 2)

h4
maks.
W pozycji
| do mocujacej

63 M 6 20
63 M 6 25
63 M 6 30
63 M 6 35
63 M 6 40
63 M 6 50
82 M 8 25
82 M 8 30
82 M 8 35
82 M 8 40
82 M 8 50
82 M 8 60
63 M 6 20
63 M 6 25
63 M 6 30
63 M 6 35
63 M 6 40
63 M 6 50
82 M 8 25
82 M 8 30
82 M 8 35
82 M 8 40
82 M 8 50
82 M 8 60

ds

16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20

16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20

19
19
19
19
19
19
25
25
25
25
25
25

ds

18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

h 1 Max.

Podktadka:

® Tworzywo sztuczne (PA), wzmocnione

Rysunek 2

wioknami szkta (rysunek 1)
® Tworzywo sztuczne (POM), wzmocnione
widknami szkta (rysunek 2)

hy
maks.

16,4
16,4
16,4
16,4
16,4
16,4
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

16,4
16,4
16,4
16,4
16,4
16,4
19,5
{1935
19,5
19,5
19,5
19,5

h3
zakres
regulacji

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
25
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

b

16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20

16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20

s
Ttok
przy 90°
pozycja dzwigni

0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

a3
g

62
63
64
64
65
67
129
131
133
135
139
143

68
69
70
70
71
73
142
144
146
148
152
156
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Mimosrodowe
mocowania
"Quick"

ze Srubg
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Sworznie N S | .zl
- 1
osiowe - ; \
1 | — . . L S % ™~ ,
i \
2 1 2 \\ //
*
Materiat:
Sworzel tozyska: e Stal nierdzewna 1.4021, Pierscien zabezpieczajacy: e Stal nierdzewna 1.4310
—— uszlachetniona
i Wskazéwka:
‘.‘- -
T Nadaje sie do dzwigni mimosrodowych EH 23390. i podobnych zastosowan.
d, 4 o
Nr zaméw. f8 -0,5 do I g
23400.0082 8 14 14,7 18 7,7
23400.0085 8 21 14,7 27 10,0
23400.0102 10 18 17,0 24 14,0
23400.0105 10 29 17,0 35 21,0
23400.0122 12 21 19,0 27 23,0
23400.0125 12 31 19,0 37 32,0

N
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n <l Naprezacze
* | ] mimos$rodowe
M10
o | Mo
3 2
S | —
250
Rysunek 1 Rysunek 2

zabkowanie Bolec gwintowany

'Y
¥

™
(Tolerancja otworu H7) ‘
024
Podktadka
dociskowa
)
5 =
m = ( t - H
2616° 2q .o _ -
360° 38 -w=86,75
Materiat:
Korpus podstawowy: Guzik gatki: Sruba:
® Stal, utwardzana dyspersyjnie, ® DIN 319 tworzywo sztuczne, e Stal, utwardzana, oksydowana
oksydowana czarne ® Stal nierdzewna 1.4021, uszlachetniona,
e Stal nierdzewna 1.4305, niklowana niklowana
Wskazéwka:

Dzwignie mocujgca mozna pozycjonowac za pomoca zazebienia. Dzieki odbiorowi tarczy rozbiegowej naprezacz mimosro-
dowy moze by¢ stosowany jako ptynny ogranicznik.
Wersja lewostronna - na zamowienie.

Nr zaméw.
Nr zaméw. stal a
stal nierdzewna Wersja g
23410.0050 23410.0051 z dzwignig mocujacg 317
(rysunek 1)
23410.0150 23410.0151 ze $rubg mocujacy 159
(rysunek 2)
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Mimos$srodowe
mocowanie

uchwytu

z otworem pod wat
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Materiat:
® Spiek, utwardzany

Wskazéwka:

d,

225°=

(Podstawa)

2x TOxry x225°
— 3J60°

Mocowanie pozostaje niezmienne i jest samoblokujgce, bez wzgledu na kat mocowania. Mozliwe aplikacje w kombinacji

razem z uchytami EH 24350.

d;
Nr zamoéw. d; H9
23410.0210 24 8
23410.0220 30 10
23410.0230 35 12

-0,05
-0,15

13
15
17

11
13
15

£
o © o

ds

dy
Uchwyt
EH 24350.
a

8
10
12

| rq

28 12,0
32 15,0
36 17,5

Il
Iy r3 ra s t g
13,32 1464 1530 33 9 50
16,65 18,30 19,12 4,1 12 100
19,42 21,34 2231 48 15 150



dp
Sruba dociskowa d, Uchwyt
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Materiat:

Dzwignik §rubowy: e Stal 1.0503, lakie- Uchwyt: e Stal oksydowana Naktadki: e Stal, utwardzana dyspersyjnie,
rowana oksydowana

Wskazéwka:

Gwint trapezowy samohamujacy. Trzpien (wrzeciono) z zabezpieczeniem koncowym. Dzieki uchwytom mozliwe jest unieru-
chomienie dzwignikéw srubowych w taki sposob, ze nie przesuwajg sie one podczas zmiany obrabianego elementu. Poza
tym umozliwiajg zastosowanie dzwignikow srubowych na pionowych powierzchniach mocowania. Dzwigniki Srubowe sg tak-
ze czesto stosowane do podpierania elementéw obrabianych. Zastosowanie nasadki wahadtowej gwarantuje przy tym odpo-
wiednig do potozenia powierzchnie przytozenia. Dzigki zastosowaniu plyty centrujacej jako przektadki mozliwe jest ustawie-
nie jeden na drugim kilku dzwignikéw srubowych o rozmiarach 52, 70 i 100.

I2

Wysokosé
moco-

wania l4 ds Sita no$na a

Nr zamoéw. Wersja maks. min. d; dy TR ds kN g
23470.0005 dzwignik Srubowy 50 38 31 31 20x 4 - 15 191
23470.0006 52 42 50 50 30x 4 12 60 539
23470.0007 70 50 50 50 30x 4 12 60 645
23470.0010 100 70 50 50 30x 4 12 60 900
23470.0014 140 100 69 69 40x 7 12 100 2614
23470.0021 210 140 80 70 50x 8 12 170 4336
23470.0030 300 190 100 80 65x10 12 350 9680

Dla dzwignikow o

Nr zamoéw. Wersja d d1 b d2 | |1 |2 |3 |4 érubowych g
23470.0232 uchwyt - 31 40 185 - 175 30 35 90 rozm. 50 518
23470.0250 - 50 60 205 - 190 38 46 90 rozm.52,70,100 891
23470.0270 - 69 80 245 - 210 48 54 90 rozm. 140 1300
23470.0350 nasadka wahadtowa 50 - - - 32 - - - - rozm.52,70,100 399
23470.0365 65 - - - 3% - - - - rozm. 140, 210 715
23470.0170 ptyta centrujgca - - - - - - - - = rozm. 52,70, 100 107
23470.0171 koncowka (nadstawka) - - - - - - - - = rozm. 58-300 74

gatki

23470.0172 nasadka pryzmatyczna - - - - - - - - = rozm. 58-300 138
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Dzwigniki
Srubowe
Uchwyty
Naktadki

www.halder.com 245



<NHALDER

NORM+TECHNIK

)

EH 23480.

Uniwersalne
podktadki do
mocowania
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N

30 grubosé £
ho

Materiat:
® Stal do ulepszania cieplnego, lakierowana
Wskazdéwka:
Wszystkie trzy wielkosci mozna ze sobg kombinowac.
Nr zaméw. Rozmiar
23480.0001 1
23480.0002 2
23480.0003 3
23480.0010 Komplety podktadek stopniowych w drew-

nianej skrzyni sq dostgpne w nastepuja-
cych kombinacjach:
8 x rozmiar 1
8 x rozmiar 2
4 x rozmiar 3

Rozmiar - rozmiar Wysokos¢
moco-
wania

h3
min.

1-1 22

1-2 22

1-3 22

2-2 38

2-3 38

3-3

69

hy

20
35
68

h2 a b

32 4,6 2,3
64 4,6 2,3
128 4,6 23

Wysokosé
moco-
wania

hs
maks.
51
79
144
107
168

208

@y

89
299
1034
7800



70 30 Cze$¢ gorna
Cze$¢ dolna
[Ta]
iy
= 1 g '
— e I =
80 60

Materiat:
® Stal do ulepszania cieplnego, lakierowana

Wskazowka:

Gorna i dolna czes$¢ kazdego rozmiaru moze by¢ dowolnie tgczona.

Profil zeba to metryczny profil gwintu wedtug DIN 13, karta 1, o wzroscie rzedu 2,5 mm; znajduje sie w normalnym przekroju
ptaszczyzny przestawiania.

Wysokos¢ Wysokos¢
moco- moco-
wania wania
min. maks. o
Nr zamoéw. Wersja Ksztatt hs hs h4 hy g
23500.0001 podstawa A 42 - - - 850
23500.0002 B 82 - - - 2300
23500.0003 C 122 - - - 3900
23500.0004 goérna cze$é K = 24 - - 200
23500.0005 G - 44 - - 526
23500.0014 komplet AK - - 25 45 1050
23500.0015 AG - - 45 65 1350
23500.0017 AKG - - 25 65 1550
23500.0023 BK - - 65 85 2500
23500.0025 BG - - 85 105 2800
23500.0026 BKG - - 65 105 3000
23500.0034 CK - - 105 125 4000
23500.0035 CG - - 125 145 4300
23500.0036 CKG - - 105 145 4500

S\

<
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DIN 6326
przestawne

Z zazebieniem
skoSnym
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EH 23690. } Stosowane do uniwersalnych aplikacji — zaréwno w
pozycji poziomej i pionowej

Kompaktowe

mocowanie Cechy:

e dokfadne i precyzyjne mocowanie

e
 utatwia obstuge I‘:\%-'
e duza sita mocujaca przy niskich momentach,

odporne na otarcia w czasie mocowania dzieki —
dzwigni z tozyskiem

)

e duzy obszar mocowania
e dzwignia do szybkiej wymiany obrabianego detalu
dzieki catkowicie ruchomym czesciom wymiana

detalu nastepuje szybko i bez ktopotow

e dzwignia mocujgca z otworem gwintowanym dla
réznych elementoéw np.: Sruby dociskowe z kulkg
(EH 22700. - EH 22720.), sruby z wahliwg pofsferg
(EH 22730./EH 22740.), wkrety dociskowe
(EH 22760.), itd.

e szeroki zakres regulacji przy zachowaniu statej sity
mocowania

e zmienny zakres szerokosci dzieki zastosowaniu
adapteréw wysokosci 23690.0112/.0116

e fatwe i niezwykle elastyczne ustawianie w -~
dowolnej pozycji

* odporne na korozje

e odporne na obecnos¢ zabrudzen i wioréw

248 www.halder.com
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S
l .
i——l—— — Naprezacze
™ - ey kompaktowe
— - i
e —-=langn
_ R = a0l C c_uh:m'hj n 7
S { halder.de i
= d2 23690. ! E @
c AN !
= N
I —
1] B b
23690 0012—DIN 7984 M12x30—10.9 |
Ly l3 23690.0016—DIN 7984 M16x35—10.9 d,
2 23690.0012—8H 23010. M12x14 o
| 23690.0016—8H 23010. M16x18
1
[~ 7~ Bolec
' ‘EB} > DIN EN ISO 4762 M6x10-8.8
= T
Materiat:
Korpus podstawowy: e Stal do ulepszania cieplnego, DZwignia napinajgca: e Stal do ulepszania cieplnego,
czarna, z powtokg uszlachetniona, z powlokg
koloru srebrnego
Wskazéwka:

Naprezacz kompaktowy nadaje sie do uniwersalnego zastosowania w czesciach obrabianych i nie obrabianych. Ze wzgledu
na samoblokujaca sie dzwignie mocujgca zastosowanie jest niezalezne od potozenia.

Cechy:

— precyzyjne, doktadnie ustawione mocowanie;

— prosta, uniwersalna eksploatacja;

— wysoka sita naprezajgca przy niewielkim momencie obrotowym przyciggania, niewielka podatnos¢ na zuzycie dzigki um-
ieszczeniu dzwigni naprezajacej na fozysku;

— plynny, duzy zakres mocowania;

— dzwignia naprezajgca stuzgca do bezproblemowej wymiany czesci daje sie catkowicie zanurzy¢ w obudowie;

— dzwignia naprezajaca wyposazona w gwint mocujgcy przeznaczony do ré6znego rodzaju elementéw mocujacych, np. sruby
dociskowe kulkowe (EH 22700. - EH 22720.), naktadki wahadtowe (EH 22730./EH 22740.), itp.;

— duzy zakres nastawiania z zachowaniem statej sity naprezajacej;

— ptynne rozszerzenie zakresu mocowania dzigki przystawce do dopasowania wysokosci (23690.0112/.0116.);

— proste i elastyczne mozliwosci mocowania;

— ochrona antykorozyjna;

— niewrazliwy na zabrudzenia i wiory.

Proces mocowania:

1. Przesuna¢ dzwignie naprezajacg na miejsce mocowania.

2. Mocowanie za pomoca $ruby szesciokatne;.

3. Zwolnienie mocowania wykonywane jest w odwrotnej kolejnosci.

Wskazéwka montazowa:

1. Zdjac¢ srube ogranicznika ISO 4762-M 6 x 10.

2. Przesungc z powrotem dzwignie a nastepnie jg zdjac.

3. Zamocowac korpus gtéwny za pomoca 2 srub wewnetrznych szesciokatnych (zawarte w zakresie dostawy).
4. Natozy¢ dzwignie naprezajgca na wpust prowadzacy korpusu gtéwnego i wsunagc.

5. Mocno dociggngc¢ srube ogranicznika ISO 4762 - M 6 x 10.

Moment Sita
h4 h4 S I dociggajacy mocowania [y
Nr zamoéw. dq do SW min. maks. h, hz maks. |4 +1 I3 I Is b maks.Nm maks. kN g
23690.0012 M 12 M 8 16 40 60 59 95 43 134 70 50 13 10,0 45 45 15 1813
23690.0016 M 16 M 12 18 47 85 70 126 85 213 120 50 17 12,5 55 75 25 4274

Kontynuacja na nastepnej stronie www.halder.com
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4{  EH 23690.
23690.0112— DIN 7984 M12x20-10.9
23690.0116— DIN 7984 M16x25-109 Adaptery
wysokosci
| 23690.0112—BH 23010, Mi2xt4 do naprezaczy
23690.0116— BH 23010. M16x18 kompaktowych
S—
by

23690.0112—IS0 10642 M12x25-10.9 *
23690.0116—DIN 7984 M16x35-10.9 %

* W przypadku zabudowy kilku adapterow wysokosci nalezy zastgpi¢ sruby mocujace ISO 10642 wzglednie DIN 7984 Sruba-

mi przedtuzonymi o wymiar h.

Materiat:

e Stal do ulepszania cieplnego, czarna, z powtoka

Wskazéwka:

Adaptery wysokosci do naprezaczy kompaktowych umozliwiajg zwiekszenie zakresu mocowania i charakteryzuja sie naste-

pujacymi cechami:

— plynne rozszerzenie zakresu mocowania;
— wpust teowy w adapterze wysokosci umozliwia doktadne ustawienie dzieki przesunigeciu naprezacza kompaktowego przy

zgdanych odstepach rastra;
— na wysokos¢ dowolnie rozszerzalne.

Nr zamoéw.

23690.0112
23690.0116

dy

M 12
M 16

+1

70
120

b2 n
I3 Ia h b4 H12 g
50 13 20 45 14 874
50 17 35 55 18 2534
; )
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Systemy
elementéw
mocujgcych
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Instrukcja montazw:
Wykonanie:
. Stal czemiona
ﬁ;mirqcenh Ciegno: stal specjalna
Czesci eksploatacyjne paddane
obrobes termiczne]
Uwaga:

Wszystide elementy moculace znajdujace
518 na stole maszyny lub na uchwycie,
ZAMOTOWane PORIZEZ ciegno, sa stabling |
bezpisczne drieki zastosowaniu nakretki.

Zalety:

- s2ybkl, berpleczny, prosty w obsludze,
kampaktowy;

- plynna regulacia wysokaosci za pomocq
elementow posrednich;

- mocowanie elementow slapy za pomoca
whkretéw dociskowych lub czopow
wpustowych.

Montaz:
237006,0012
Element mocowania 33?0?-00115
237000212
Element wsparcia 237000216

\
0

@_

o

237000121 237000122 237000123

23?00?161 ES?ED.IM'&Z 2370?.0‘-63 23’3'00 Di6L
Element posredni

237000712 237000312 237000212

237000716 23700036 237000612 237000416
Fodstawa
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Materiat:
Korpus: Drag rozciggany: Czesci ulegajace zuzyciu:
e Stal oksydowana ® Stal specjalna ® Stal do ulepszania cieplnego
&
Nr zamow. a b C b, e f g h; h, i I n g
23700.0012 25 25 65 35 110 20 M 12 48-78 112 12,5 40 10 860
23700.0016 30 30 78 40 142 30 M 16 60-96 145 140 50 13 1698
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EH 23700. )
tapy °
dociskowe
proste
wersja krétka
o &
Ly Ly
Ly
Materiat:
® Stal, uszlachetniona, oksydowana
o
Nr zamoéw. b4 4 a b, d I> I3 Iy g
23700.0022 12,5 110 20 35 M 12 21,5 11,5 82 370
23700.0026 17,0 142 30 40 M 16 28,0 15,0 107 788
O

254 www.halder.com
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Materiat:
® Stal, uszlachetniona, oksydowana
Nr zamow. b4 4 b, d4 I I3 4 Is
23700.0042 12,5 156 35,0 M 12 30 20 106 12
23700.0046 17,0 196 45,5 M 16 35 22 136 16
T 7 T : ]l W=jL
i [
il fhi=s
| |
(
\n.,__-—%% ''''
T |:: T ::| Ty
d |: Ly |: d
[ i ki
b ﬂ L iy
\I\/\/\lx
77
LS,
|[ ]| S 3\
iw I %=== /ﬂ/-'
M) o (I / /)
i il i "/-/>4
SIIT
S
4
/A

dz

18
24

3
9

595
1422

<NHALDER

NORM+TECHNIK

4{  EH 23700.

tapy
dociskowe

proste

wersja dtuga

==

www.halder.com 255



<NHALDER

NORM+TECHNIK
EH 23700. ) }
Elementy ﬂ
posrednie o

!
|
! -
® i ‘ ‘_|_,
C

Materiat:
Korpus: Drag rozciggany: Czesci ulegajace zuzyciu:
® Stal oksydowana ® Stal specjalna ® Stal do ulepszania cieplnego

o
Nr zaméw. a b © d i | g
23700.0121 25 25 65 16 12,5 40 261
23700.0122 50 25 65 16 12,5 40 574
23700.0123 100 25 65 16 12,5 40 1201
23700.0161 30 30 78 22 14,0 50 468
23700.0162 60 30 78 22 14,0 50 1032
23700.0163 120 30 78 22 14,0 50 2100
23700.0164 240 30 78 22 14,0 50 4340
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Materiat:

Korpus:
o Stal oksydowana

Nr zamoéw.

23700.0212
23700.0216

hy

.
A =

Drag rozciggany:
® Stal specjalna

a b © g

50 25 92 M 12
60 30 112 M 16

/
-
=2
| =

Czesci ulegajace zuzyciu:
® Stal do ulepszania cieplnego

fimg
h, i k [ g
25 395 28 40 550

30 48,0 34 50 1140

Ly . —— 4
—=

L7
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Elementy
posrednie

z naktadkag
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nézek

AN

s £ |

B
_ T
=
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of

LT
Materiat:
Korpus: Drag rozciggany:
® Stal oksydowana ® Stal specjalna
Nr zaméw. a b G
23700.0312 30 25 65
23700.0316 40 30 80

258 www.halder.com

Czesci ulegajace zuzyciu:
® Stal do ulepszania cieplnego

g i k |
M 12 12,5 20 40
M 16 16,0 25 50

297
641



Materiat:

Korpus:
® Stal oksydowana

Nr zamoéw.

23700.0412
23700.0416

29,7
39,7

AN

Drag rozciggany:
® Stal specjalna

b

88
105

© f g

67 12,7 M 12
85 17,0 M 16

Cze$ci ulegajace zuzyciu:

® Stal do ulepszania cieplnego

k

24
32

I

61,5
74,8

I2

18
22

r

70
85

il
9

758
1300
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Elementy
nézek

odchylne
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Elementy
nézek

niskie
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Materiat:

Korpus:
® Stal oksydowana

Nr zamoéw.

23700.0612

Drag rozciggany:
® Stal specjalna

12 30 65

Czesci ulegajace zuzyciu:
® Stal do ulepszania cieplnego

b4 g i p
25 M 12 12,5 23

Q$

146
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i
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4
Materiat:
Korpus: Drag rozciggany: Czesci ulegajace zuzyciu:
® Stal oksydowana ® Stal specjalna ® Stal do ulepszania cieplnego
o
Nr zaméw. a b c g i p g
23700.0712 8 25 65 M 12 12,5 27 95
23700.0716 12 30 78 M 16 14,0 33 190
-
O
o O
O
) O
O
O
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