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EH 23010.EH 23010. "
NakrętkiNakrętki
do wpustówdo wpustów
teowychteowych

DIN 508DIN 508

Materia ł:Materiał:
l Stal hartowana, jakość 8, jasny
l Stal hartowana, jakość 10, czerniona
l Stal nierdzewna 1.4305

Wskazówka:Wskazówka:

Całkowitą wytrzymałość śruby z T-główką można zagwarantować tylko wtedy, gdy element jest mocowany za pomocą pełnej
długości gwintu.

Nr zamów.Nr zamów.
jakość 10jakość 10

Nr zamów.Nr zamów.
jakość 8jakość 8

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
nierdzewnanierdzewna d

Wymiar
wpustu a e h k

Dla wpustów
teowych
DIN 650

Testowane siłą
wg DIN 508

F min.
N x 10³ g

23010.005223010.0052 23010.005123010.0051 –– MM 44 55 4,6 9 6,5 3 5 7,0 2,3
23010.006223010.0062 23010.006123010.0061 –– MM 55 66 5,6 10 8,0 4 6 11,4 3,4
23010.008223010.0082 23010.008123010.0081 23010.072123010.0721 MM 66 88 7,6 13 10,0 6 8 16,0 8,3
23010.010423010.0104 23010.010323010.0103 –– MM 66* 11010 9,6 15 12,0 6 10 16,0 14,0
23010.010223010.0102 23010.010123010.0101 23010.073123010.0731 MM 88 1010 9,6 15 12,0 6 10 29,0 13,0
23010.012423010.0124 23010.012323010.0123 –– MM 88* 11212 11,6 18 14,0 7 12 29,0 23,0
23010.012223010.0122 23010.012123010.0121 23010.074123010.0741 MM 1010 1212 11,6 18 14,0 7 12 46,0 20,0
23010.014523010.0145 –– –– MM 88* 11414 13,6 22 16,0 8 14 29,0 41,0
23010.014423010.0144 23010.014323010.0143 –– MM 1010* 11414 13,6 22 16,0 8 14 46,0 37,0
23010.014223010.0142 23010.014123010.0141 23010.075123010.0751 MM 1212 1414 13,6 22 16,0 8 14 67,0 34,0
23010.016623010.0166 –– –– MM 88* 11616 15,6 25 18,0 9 16 29,0 62,0
23010.016523010.0165 –– –– MM 1010* 11616 15,6 25 18,0 9 16 46,0 58,0
23010.016423010.0164 23010.016323010.0163 –– MM 1212* 11616 15,6 25 18,0 9 16 67,0 54,0
23010.016223010.0162 23010.016123010.0161 23010.076123010.0761 MM 1414* 11616 15,6 25 18,0 9 16 – 49,0
23010.018723010.0187 –– –– MM 88* 11818 17,6 28 20,0 10 18 29,0 90,0
23010.018623010.0186 –– –– MM 1010* 11818 17,6 28 20,0 10 18 46,0 85,0
23010.018523010.0185 –– –– MM 1212* 11818 17,6 28 20,0 10 18 67,0 80,0
23010.018423010.0184 23010.018323010.0183 –– MM 1414* 11818 17,6 28 20,0 10 18 – 74,0
23010.018223010.0182 23010.018123010.0181 23010.078123010.0781 MM 1616 1818 17,6 28 20,0 10 18 128,0 68,0
23010.020523010.0205 –– –– MM 1212* 22020 19,6 32 24,0 12 20 67,0 131,0
23010.020423010.0204 23010.020323010.0203 –– MM 1616* 22020 19,6 32 24,0 12 20 128,0 116,0
23010.020223010.0202 23010.020123010.0201 –– MM 1818* 22020 19,6 32 24,0 12 20 – 108,0
23010.022523010.0225 –– –– MM 1212* 22222 21,6 35 28,0 14 22 67,0 189,0
23010.022623010.0226 –– –– MM 1616* 22222 21,6 35 28,0 14 22 128,0 175,0
23010.022423010.0224 23010.022323010.0223 –– MM 1818* 22222 21,6 35 28,0 14 22 – 163,0
23010.022223010.0222 23010.022123010.0221 –– MM 2020 2222 21,6 35 28,0 14 22 196,0 149,0
23010.024623010.0246 –– –– MM 1616* 22424 23,6 40 32,0 16 24 128,0 250,0
23010.024423010.0244 23010.024323010.0243 –– MM 2020* 22424 23,6 40 32,0 16 24 196,0 237,0
23010.024223010.0242 23010.024123010.0241 –– MM 2222* 22424 23,6 40 32,0 16 24 – 221,0
23010.028623010.0286 –– –– MM 1616* 22828 27,6 44 36,0 18 28 128,0 375,0
23010.028423010.0284 –– –– MM 2020* 22828 27,6 44 36,0 18 28 196,0 360,0
23010.028323010.0283 –– –– MM 2222* 22828 27,6 44 36,0 18 28 – 345,0
23010.028223010.0282 23010.028123010.0281 –– MM 2424 2828 27,6 44 36,0 18 28 282,0 330,0
23010.032223010.0322 –– –– MM 2727* 33232 31,5 50 40,0 20 32 – 460,0
23010.036423010.0364 –– –– MM 2424* 33636 35,5 54 44,0 22 36 282,0 600,0
23010.036223010.0362 23010.036123010.0361 –– MM 3030 3636 35,5 54 44,0 22 36 448,0 585,0
23010.042223010.0422 23010.042123010.0421 –– MM 3636 4242 41,5 65 52,0 26 42 653,0 1000,0
23010.048223010.0482 23010.048123010.0481 –– MM 4242 4848 47,5 75 60,0 30 48 653,0 1500,0
23010.054223010.0542 23010.054123010.0541 –– MM 4848 5454 53,4 85 70,0 34 54 653,0 2100,0

* Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
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3 EH 23010.EH 23010.

NakrętkiNakrętki
do wpustówdo wpustów

teowychteowych
>nieobro->nieobro-

bione<bione<

DIN 508DIN 508Materia ł:Materiał:
l Stal do ulepszania cieplnego, gładka
l Stal nierdzewna 1.4305

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
uszlachetnionauszlachetniona

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
nierdzewnanierdzewna

Wymiar
wpustu a e h k g

23010.006023010.0060 –– 66 5,6 10 8 4 4
23010.008023010.0080 23010.072023010.0720 88 7,6 13 10 6 10
23010.010023010.0100 23010.073023010.0730 1010 9,6 15 12 6 17
23010.012023010.0120 23010.074023010.0740 1212 11,6 18 14 7 27
23010.014023010.0140 23010.075023010.0750 1414 13,6 22 16 8 46
23010.016023010.0160 23010.076023010.0760 1616* 15,6 25 18 9 68
23010.018023010.0180 23010.078023010.0780 1818 17,6 28 20 10 95
23010.020023010.0200 –– 2020* 19,6 32 24 12 149
23010.022023010.0220 –– 2222 21,6 35 28 14 210
23010.024023010.0240 –– 2424* 23,6 40 32 16 300
23010.028023010.0280 –– 2828 27,6 44 36 18 430
23010.032023010.0320 –– 3232* 31,5 50 40 20 580
23010.036023010.0360 –– 3636 35,5 54 44 22 800
23010.042023010.0420 –– 4242 41,5 65 52 26 1250
23010.048023010.0480 –– 4848 47,5 75 60 30 1900
23010.054023010.0540 –– 5454 53,4 85 70 34 2600

* Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
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EH 23010.EH 23010. "
NakrętkiNakrętki
do wpustówdo wpustów
teowychteowych

DIN 508DIN 508
z zabezpieczeniemz zabezpieczeniem
antypoś lizgowymantypoś lizgowym

Materia ł:Materiał:

Nakrętka dla rowków teowych:Nakrętka dla rowków teowych: l Stal hartowana, jakość 10,
czerniona

Element sprężyny:Element sprężyny: l Stal na łożyska kulkowe,
hartowana

Wskazówka:Wskazówka:

Element sprężynowy zapobiega przesuwaniu się nakrętki w położeniu pionowym i poziomym.

Nr zamów.Nr zamów. d
Wymiar
wpustu a e h k s g

23010.081123010.0811 MM 88 1010 9,6 15 12 6 0,65 12
23010.081323010.0813 MM 1010 1212 11,6 18 14 7 0,80 20
23010.081523010.0815 MM 1212 1414 13,6 22 16 8 0,90 33
23010.081923010.0819 MM 1616 1818 17,6 28 20 10 1,00 67
23010.082323010.0823 MM 2020 2222 21,6 35 28 14 1,60 148
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3 EH 23020.EH 23020.

NakrętkiNakrętki
do wpustówdo wpustów

teowychteowych
>d ługie<>d ługie<

Materia ł:Materiał:
l Stal hartowana, jakość 10, czerniona

Nr zamów.Nr zamów. d
Wymiar
wpustu a e l h k g

23020.006023020.0060 MM 55 66 5,6 10 20 8 4 8
23020.008023020.0080 MM 66 88 7,6 13 26 10 6 19
23020.010023020.0100 MM 88 1010 9,6 15 30 12 6 29
23020.012023020.0120 MM 1010 1212 11,6 18 36 14 7 48
23020.014023020.0140 MM 1212 1414 13,6 22 44 16 8 81
23020.016023020.0160 MM 1414 1616 15,6 25 50 18 9 118
23020.018023020.0180 MM 1616 1818 17,6 28 56 20 10 164
23020.020023020.0200 MM 1818 2020 19,6 32 64 24 12 257
23020.022023020.0220 MM 2020 2222 21,6 35 70 28 14 359
23020.028023020.0280 MM 2424 2828 27,6 44 88 36 18 741
23020.036023020.0360 MM 3030 3636 35,5 54 108 44 22 1394
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EH 23020.EH 23020. "
NakrętkiNakrętki
do wpustówdo wpustów
teowychteowych
>romb<>romb<

Materia ł:Materiał:
l Stal hartowana, jakość 10, czerniona

Nr zamów.Nr zamów. d
Wymiar
wpustu a e h k g

23020.056023020.0560 MM 55 66 5,9 10 8 4 2,1
23020.058023020.0580 MM 66 88 7,6 13 10 6 5,4
23020.060023020.0600 MM 88 1010 9,6 15 12 6 8,8
23020.062023020.0620 MM 1010 1212 11,6 18 14 7 14,0
23020.064023020.0640 MM 1212 1414 13,6 22 16 8 23,0
23020.066023020.0660 MM 1414 1616 15,6 25 18 9 33,0
23020.068023020.0680 MM 1616 1818 17,6 28 20 10 46,0
23020.070023020.0700 MM 1818 2020 19,6 32 24 12 69,0
23020.072023020.0720 MM 2020 2222 21,6 35 28 14 98,0
23020.078023020.0780 MM 2424 2828 27,6 44 36 18 213,0
23020.086023020.0860 MM 3030 3636 35,5 54 44 22 423,0
23020.092023020.0920 MM 3636 4242 41,5 65 52 26 676,0
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3 EH 23030.EH 23030.

Śruby doŚruby do
wpustówwpustów
teowychteowych

DIN 787DIN 787
Momenty obrotowe dociągające i wytrzymałości, patrz załącznik - Dane techniczne.

Materia ł:Materiał:
l M 6 - M 12: stal hartowana, jakość 10.9, czarna, główka do rowka T radełkowana,
od M 14: stal hartowana, jakość 8.8, czarna, główka do rowka T radełkowana

Wskazówka:Wskazówka:

Teowe śruby do rowków stanowią razem z nakrętkami DIN 6330 (EH 23070.)
oraz tarczami DIN 6340 (EH 23060.) kompletne śruby do mocowania.
Inne klasy jakości - na zamówienie.

Nr zamów.Nr zamów. d
Wymiar
wpustu l a b e k g

23030.006123030.0061 MM 66 66 2525 5,6 15 10 4 8
23030.006223030.0062 MM 66 66 4040 5,6 28 10 4 10
23030.006323030.0063 MM 66 66 6363 5,6 40 10 4 14
23030.008123030.0081 MM 88 88 3232 7,6 22 13 6 19
23030.008223030.0082 MM 88 88 5050 7,6 35 13 6 25
23030.008323030.0083 MM 88 88 8080 7,6 50 13 6 34
23030.010123030.0101 MM 1010 1010 4040 9,6 30 15 6 32
23030.010223030.0102 MM 1010 1010 6363 9,6 45 15 6 44
23030.010323030.0103 MM 1010 1010 100100 9,6 60 15 6 62
23030.012123030.0121 MM 1212 1212 5050 11,6 35 18 7 57
23030.012523030.0125 MM 1212 1212 6363* 11,6 45 18 7 66
23030.012223030.0122 MM 1212 1212 8080 11,6 55 18 7 79
23030.012323030.0123 MM 1212 1212 125125 11,6 75 18 7 111
23030.012423030.0124 MM 1212 1212 200200 11,6 120 18 7 164
23030.014123030.0141 MM 1212 1414 5050 13,6 35 22 8 76
23030.014523030.0145 MM 1212 1414 6363* 13,6 45 22 8 85
23030.014223030.0142 MM 1212 1414 8080 13,6 55 22 8 97
23030.014323030.0143 MM 1212 1414 125125 13,6 75 22 8 129
23030.014423030.0144 MM 1212 1414 200200 13,6 120 22 8 182
23030.015023030.0150 MM 1414 1616 6363* 15,6 45 25 9 118
23030.015223030.0152 MM 1414 1616 100100* 15,6 65 25 9 154
23030.015423030.0154 MM 1414 1616 160160* 15,6 100 25 9 213
23030.015623030.0156 MM 1414 1616 250250* 15,6 150 25 9 301
23030.016123030.0161 MM 1616 1616 6363* 15,6 45 25 9 136
23030.016523030.0165 MM 1616 1616 8080* 15,6 55 25 9 158
23030.016223030.0162 MM 1616 1616 100100* 15,6 63 25 9 185
23030.016323030.0163 MM 1616 1616 160160* 15,6 100 25 9 263
23030.016623030.0166 MM 1616 1616 200200* 15,6 125 25 9 315
23030.016423030.0164 MM 1616 1616 250250* 15,6 150 25 9 381
23030.018123030.0181 MM 1616 1818 6363 17,6 45 28 10 162
23030.018523030.0185 MM 1616 1818 8080* 17,6 55 28 10 184
23030.018223030.0182 MM 1616 1818 100100 17,6 63 28 10 210
23030.018323030.0183 MM 1616 1818 160160 17,6 100 28 10 289
23030.018623030.0186 MM 1616 1818 200200* 17,6 125 28 10 340
23030.018423030.0184 MM 1616 1818 250250 17,6 150 28 10 407

* Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
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EH 23030.EH 23030. "
Śruby doŚruby do
wpustówwpustów
teowychteowych

DIN 787DIN 787

Kontynuacja poprzedniej strony

Nr zamów.Nr zamów. d
Wymiar
wpustu l a b e k g

23030.020123030.0201 MM 2020 2020 8080* 19,6 55 32 12 278
23030.020523030.0205 MM 2020 2020 100100* 19,6 65 32 12 320
23030.020223030.0202 MM 2020 2020 125125* 19,6 85 32 12 370
23030.020623030.0206 MM 2020 2020 160160* 19,6 100 32 12 442
23030.020323030.0203 MM 2020 2020 200200* 19,6 125 32 12 523
23030.020723030.0207 MM 2020 2020 250250* 19,6 150 32 12 624
23030.020423030.0204 MM 2020 2020 315315* 19,6 190 32 12 758
23030.022123030.0221 MM 2020 2222 8080 21,6 55 35 14 330
23030.022523030.0225 MM 2020 2222 100100* 21,6 65 35 14 371
23030.022223030.0222 MM 2020 2222 125125 21,6 85 35 14 422
23030.022623030.0226 MM 2020 2222 160160* 21,6 100 35 14 494
23030.022323030.0223 MM 2020 2222 200200 21,6 125 35 14 576
23030.022723030.0227 MM 2020 2222 250250* 21,6 150 35 14 678
23030.022423030.0224 MM 2020 2222 315315 21,6 190 35 14 800
23030.028123030.0281 MM 2424 2828 100100 27,6 70 44 18 639
23030.028523030.0285 MM 2424 2828 125125* 27,6 85 44 18 713
23030.028223030.0282 MM 2424 2828 160160 27,6 110 44 18 814
23030.028623030.0286 MM 2424 2828 200200* 27,6 125 44 18 936
23030.028323030.0283 MM 2424 2828 250250 27,6 150 44 18 1082
23030.028723030.0287 MM 2424 2828 315315 27,6 190 44 18 1275
23030.028423030.0284 MM 2424 2828 400400* 27,6 240 44 18 1496
23030.036123030.0361 MM 3030 3636 125125 35,5 80 54 22 1203
23030.036223030.0362 MM 3030 3636 200200 35,5 135 54 22 1562
23030.036323030.0363 MM 3030 3636 315315 35,5 200 54 22 2061
23030.036423030.0364 MM 3030 3636 500500 35,5 300 54 22 2959
23030.042123030.0421 MM 3636 4242 160160 41,5 100 65 26 2167
23030.042223030.0422 MM 3636 4242 250250 41,5 175 65 26 2779
23030.042323030.0423 MM 3636 4242 400400 41,5 250 65 26 3789
23030.042423030.0424 MM 3636 4242 600600* 41,5 340 65 26 5500

* Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
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3 EH 23040.EH 23040.

ŚrubyŚruby
dwustronnedwustronne

DIN 6379,DIN 6379,
do nakrętek dodo nakrętek do

wpustów teowychwpustów teowych

Momenty obrotowe dociągające i wytrzymałości, patrz załącznik - Dane techniczne.

Materia ł:Materiał:
l M 6 - M 12: stal do ulepszania, jakość 10.9, czarna
od M 14: stal do ulepszania, jakość 8.8, czarna

Wskazówka:Wskazówka:

Śruby dwustronne stanowią razem z teowymi kamieniami przesuwnymi DIN 508
(EH 23010./23020.), nakrętkami DIN 6330 (EH 23070.) oraz tarczami DIN 6340
(EH 23060.) kompletne śruby do mocowania.
Śruby dwustronne z przedłużonym rozmiarem b1 znajdują się także w programie dostaw.

Nr zamów.Nr zamów. d l b1 b2 g

23040.006123040.0061 MM 66 3232* 9 16 5
23040.006223040.0062 MM 66 5050 9 30 8
23040.006423040.0064 MM 66 6363* 9 40 11
23040.006323040.0063 MM 66 8080 9 50 13
23040.008123040.0081 MM 88 4040 11 20 12
23040.008223040.0082 MM 88 6363 11 40 19
23040.008323040.0083 MM 88 100100 11 63 31
23040.008423040.0084 MM 88 160160* 11 100 49
23040.010123040.0101 MM 1010 5050 13 25 24
23040.010223040.0102 MM 1010 8080 13 50 39
23040.010623040.0106 MM 1010 100100* 13 75 50
23040.010323040.0103 MM 1010 125125 13 75 61
23040.010523040.0105 MM 1010 160160* 13 100 78
23040.010423040.0104 MM 1010 200200 13 125 98
23040.012123040.0121 MM 1212 5050 15 25 35
23040.012223040.0122 MM 1212 6363* 15 32 44
23040.012323040.0123 MM 1212 8080 15 50 56
23040.012423040.0124 MM 1212 100100* 15 63 70
23040.012523040.0125 MM 1212 125125 15 75 88
23040.012723040.0127 MM 1212 160160* 15 100 112
23040.012623040.0126 MM 1212 200200 15 125 141
23040.014123040.0141 MM 1414 6363* 17 32 60
23040.014223040.0142 MM 1414 100100* 17 63 96
23040.014323040.0143 MM 1414 160160* 17 100 154
23040.014423040.0144 MM 1414 250250* 17 160 241
23040.016123040.0161 MM 1616 6363 19 32 80
23040.016223040.0162 MM 1616 8080* 19 50 103
23040.016323040.0163 MM 1616 100100 19 63 129
23040.016423040.0164 MM 1616 125125* 19 75 162
23040.016523040.0165 MM 1616 160160 19 100 207

* Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
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EH 23040.EH 23040. "
ŚrubyŚruby
dwustronnedwustronne

DIN 6379,DIN 6379,
do nakrętek dodo nakrętek do
wpustów teowychwpustów teowych

Kontynuacja poprzedniej strony

Nr zamów.Nr zamów. d l b1 b2 g

23040.016723040.0167 MM 1616 200200* 19 125 260
23040.016623040.0166 MM 1616 250250 19 160 325
23040.016823040.0168 MM 1616 315315* 19 180 409
23040.016923040.0169 MM 1616 500500* 19 315 652
23040.020123040.0201 MM 2020 8080 27 32 160
23040.020223040.0202 MM 2020 125125 27 70 252
23040.020723040.0207 MM 2020 160160* 27 100 323
23040.020323040.0203 MM 2020 200200 27 125 405
23040.020423040.0204 MM 2020 250250* 27 160 508
23040.020523040.0205 MM 2020 315315 27 190 639
23040.020823040.0208 MM 2020 400400* 27 250 813
23040.020623040.0206 MM 2020 500500* 27 315 1019
23040.024123040.0241 MM 2424 100100 35 45 289
23040.024623040.0246 MM 2424 125125* 35 63 380
23040.024223040.0242 MM 2424 160160 35 100 466
23040.024723040.0247 MM 2424 200200* 35 125 585
23040.024323040.0243 MM 2424 250250 35 160 730
23040.024823040.0248 MM 2424 315315* 35 200 924
23040.024423040.0244 MM 2424 400400 35 250 1171
23040.024923040.0249 MM 2424 500500* 35 315 1466
23040.024523040.0245 MM 2424 630630* 35 315 1860
23040.030123040.0301 MM 3030 125125 43 56 573
23040.030223040.0302 MM 3030 200200 43 125 923
23040.030323040.0303 MM 3030 315315 43 190 1461
23040.030423040.0304 MM 3030 500500 43 315 2323
23040.030523040.0305 MM 3030 700700* 43 400 3261
23040.036123040.0361 MM 3636 160160 51 80 1065
23040.036223040.0362 MM 3636 250250 51 160 1674
23040.036323040.0363 MM 3636 400400 51 250 2687
23040.036423040.0364 MM 3636 700700* 51 400 5130

* Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
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3 EH 23040.EH 23040.

ŚrubyŚruby
dwustronnedwustronne

DIN 6379 bDIN 6379 b11
długie, do nakrętekdługie, do nakrętek

do wpustów teowychdo wpustów teowych

Momenty obrotowe dociągające i wytrzymałości, patrz załącznik - Dane techniczne.

Materia ł:Materiał:
l M 6 - M 12: stal hartowana, jakość 10.9, czarna
od M16: stal hartowana, jakość 8.8, czarna

Wskazówka:Wskazówka:

Śruby dwustronne stanowią razem z teowymi kamieniami przesuwnymi DIN 508
(EH 23010./23020.), nakrętkami DIN 6330 (EH 23070.) oraz tarczami DIN 6340
(EH 23060.) kompletne śruby do mocowania.

Nr zamów.Nr zamów. d l b1 b2 g

23040.056223040.0562 MM 66 5050 15 30 8
23040.056323040.0563 MM 66 6363 15 40 11
23040.056423040.0564 MM 66 8080 15 50 14
23040.058223040.0582 MM 88 6363 20 40 19
23040.058323040.0583 MM 88 100100 20 63 31
23040.058423040.0584 MM 88 160160 20 100 49
23040.060223040.0602 MM 1010 8080 25 50 39
23040.060323040.0603 MM 1010 100100 25 75 49
23040.060423040.0604 MM 1010 125125 25 75 61
23040.060523040.0605* MM 1010 160160 25 100 78
23040.060623040.0606 MM 1010 200200 25 125 98
23040.062223040.0622 MM 1212 6363** – – 44
23040.062323040.0623 MM 1212 8080** – – 56
23040.062423040.0624* MM 1212 100100 30 63 70
23040.062523040.0625 MM 1212 125125 30 75 88
23040.062623040.0626 MM 1212 160160 30 100 112
23040.062723040.0627 MM 1212 200200 30 125 140
23040.066223040.0662 MM 1616 8080** – – 103
23040.066423040.0664 MM 1616 125125 40 63 161
23040.066523040.0665 MM 1616 160160 40 75 207
23040.066623040.0666* MM 1616 200200 40 100 260
23040.066723040.0667 MM 1616 250250 40 125 325

* Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
** Gwint ciągły
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EH 23050.EH 23050. "
TarczeTarcze
kulkowekulkowe
podk ładkipodkładki
stożkowestożkowe

DIN 6319DIN 6319

Materia ł:Materiał:

Tarcza ga łki:Tarcza ga łki: l Stal do nawęglania, utwardzana dyfuzyjnie Panewka stożkowa:Panewka stożkowa: l Stal do nawęglania, utward-
zana dyfuzyjnie

l Kształt G: stal do ulepszania
cieplnego, uszlachetniona

Wskazówka:Wskazówka:

Panewki stożkowe, kształt D, tylko do równych, zamkniętych powierzchni pierścieniowych.
Do otworów podłużnych stosować tylko kształt G!

Nr zamów.Nr zamów. Wersja
d1
H13 d3 h1 h2

h4 »
z podkładką
stożkową
kształt D

h4 »
z podkładką
stożkową
kształt G r1

Dla
sworzni

d6

Obciążalność
przy obciążeniu
statycznym
maks. kN

Moment
dla

połączenia
śrubowego
maks. Nm* g

23050.000623050.0006 tarcza kulowa
ze stali do
nawęglania,
kształt C
(rysunek 1)(rysunek 1)

6,46,4 12 0,7 2,3 4,2 5,4 9,0 6 9 10 1,0
23050.000823050.0008 8,48,4 17 0,6 3,2 5,6 7,1 12,0 8 17 25 2,8
23050.001023050.0010 10,510,5 21 0,8 4,0 6,5 7,3 15,0 10 26 46 5,3
23050.001223050.0012 13,013,0 24 1,1 4,6 8,0 9,0 17,0 12 38 82 7,6
23050.001423050.0014 15,015,0 28 1,4 5,0 8,5 9,5 22,0 14 53 130 12,0
23050.001623050.0016 17,017,0 30 1,3 5,3 9,6 10,4 22,0 16 73 206 13,0
23050.002023050.0020 21,021,0 36 2,0 6,3 11,7 12,2 27,0 20 117 407 23,0
23050.002223050.0022 23,023,0** 40 2,5 7,6 13,5 – 29,5 22 146 542 34,0
23050.002423050.0024 25,025,0 44 2,4 8,2 15,2 15,7 32,0 24 168 698 45,0
23050.002723050.0027 28,028,0** 50 3,3 10,2 17,0 – 36,0 27 221 1021 74,0
23050.003023050.0030 31,031,0 56 3,6 11,2 19,2 19,7 41,0 30 269 1355 101,0
23050.003323050.0033 34,034,0** 62 4,4 13,0 21,8 – 45,0 33 326*** 1969*** 149,0
23050.003623050.0036 37,037,0 68 4,6 14,0 23,5 – 50,0 36 394 2372 190,0
23050.003923050.0039 40,040,0** 75 5,6 16,0 26,8 – 54,0 39 460*** 3276*** 218,0
23050.004223050.0042 43,043,0 78 6,5 17,0 29,0 – 58,0 42 542 3802 310,0
23050.004823050.0048 50,050,0 92 8,0 21,0 35,5 – 67,0 48 714 5730 540,0
23050.005223050.0052 54,054,0** 96 9,3 22,0 38,3 – 72,0 52 832*** 7876*** 620,0
23050.005623050.0056 58,058,0** 103 9,8 23,0 39,3 – 79,0 56 960*** 9793*** 760,0
23050.006023050.0060 62,062,0** 112 11,0 25,0 43,6 – 86,0 60 1122*** 12219*** 990,0
23050.006423050.0064 66,066,0** 120 12,0 27,0 46,6 – 93,0 64 1269*** 14762*** 1220,0

* Oznaczenie momentu śrub 8.8, współczynnik tarcia μges 0,14; ewentualnie brać pod uwagę wczesne przeprężenie.
** Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
*** Wymiar teoretyczny
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3 EH 23050.EH 23050.

TarczeTarcze
kulkowekulkowe

podkładkipodkładki
stożkowestożkowe

DIN 6319DIN 6319

Kontynuacja poprzedniej strony

Nr zamów.Nr zamów. Wersja
d2
H13 d4 d5 h3

Dla
sworzni

d6

Obciążalność
przy obciążeniu
statycznym
maks. kN

Moment
dla

połączenia
śrubowego
maks. Nm* g

23050.010623050.0106 panewki stożkowe ze stali do
nawęglania lub nierdzewnej,
kształt D
(rysunek 2)(rysunek 2)

7,17,1 12 11,0 2,8 6 9 10 1,4
23050.010823050.0108 9,69,6 17 14,5 3,5 8 17 25 3,7
23050.011023050.0110 12,012,0 21 18,5 4,2 10 26 46 6,5
23050.011223050.0112 14,214,2 24 20,0 5,0 12 38 82 10,0
23050.011423050.0114 16,516,5 28 24,8 5,6 14 53 130 15,0
23050.011623050.0116 19,019,0 30 26,0 6,2 16 73 206 18,0
23050.012023050.0120 23,223,2 36 31,0 7,5 20 117 407 30,0
23050.012223050.0122 26,026,0** 40 34,0 8,5 22 146 542 44,0
23050.012423050.0124 28,028,0 44 37,0 9,5 24 168 698 61,0
23050.012723050.0127 31,531,5** 50 43,0 10,5 27 221 1021 90,0
23050.013023050.0130 35,035,0 56 49,0 12,0 30 269 1355 124,0
23050.013323050.0133 38,538,5** 62 55,0 14,0 33 326*** 1969*** 180,0
23050.013623050.0136 42,042,0 68 60,0 15,0 36 394 2372 230,0
23050.013923050.0139 45,045,0** 75 67,0 17,0 39 460*** 3276*** 339,0
23050.014223050.0142 49,049,0 78 70,0 18,0 42 542 3802 360,0
23050.014823050.0148 56,056,0 92 82,0 22,0 48 714 5730 640,0
23050.015223050.0152 60,060,0** 96 85,0 24,0 52 832*** 7876*** 740,0
23050.015623050.0156 65,065,0** 103 93,0 25,0 56 960*** 9793*** 900,0
23050.016023050.0160 70,070,0** 112 102,0 28,0 60 1122*** 12219*** 1165,0
23050.016423050.0164 75,075,0** 120 110,0 30,0 64 1269*** 14762*** 1430,0

23050.020623050.0206 panewki stożkowe ze stali do
ulepszania cieplnego lub
nierdzewnej, kształt G
(rysunek 3)(rysunek 3)

7,17,1 17 11,0 4,0 6 9 10 5,6
23050.020823050.0208 9,69,6 24 14,5 5,0 8 17 25 14,0
23050.021023050.0210 12,012,0 30 18,5 5,0 10 26 46 22,0
23050.021223050.0212 14,214,2 36 20,0 6,0 12 38 82 39,0
23050.021423050.0214 16,516,5 40 24,8 6,0 14 53 130 47,0
23050.021623050.0216 19,019,0 44 26,0 7,0 16 73 206 65,0
23050.022023050.0220 23,223,2 50 31,0 8,0 20 117 407 93,0
23050.022423050.0224 28,028,0 60 37,0 10,0 24 168 698 165,0
23050.023023050.0230 35,035,0 68 49,0 12,0 30 269 1355 235,0

* Oznaczenie momentu śrub 8.8, współczynnik tarcia μges 0,14; ewentualnie brać pod uwagę wczesne przeprężenie.
** Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
*** Wymiar teoretyczny
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EH 23050.EH 23050. "
TarczeTarcze
kulkowekulkowe
podładkipod ładki
stożkowestożkowe

stal nierdzewnastal nierdzewna

podobne DIN 6319podobne DIN 6319

* Radełkowanie - identyfikowanie materiału dla stali A4

Materia ł:Materiał:

Tarcza ga łki:Tarcza ga łki: l Stal nierdzewna 1.4305
l Stal nierdzewna A4

Panewka stożkowa:Panewka stożkowa: l Stal nierdzewna 1.4305
l Stal nierdzewna A4

Wskazówka:Wskazówka:

Panewki stożkowe, kształt D, tylko do równych, zamkniętych powierzchni pierścieniowych.
Do otworów podłużnych stosować tylko kształt G!

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
nierdzewnanierdzewna
1.43051.4305

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
nierdzewnanierdzewna
A4A4 Wersja

d1
H13 d3 h1 h2

h4 »
z pod-
kładką

stożkową
kształt D

h4 »
z pod-
kładką

stożkową
kształt G r1

Dla
sworzni

Obcią-
żalność
przy

obciążeniu
statycznym
maks. kN

Moment
dla

połączenia
śrubowego
maks. Nm* g

23050.030623050.0306 23050.060623050.0606 podkładki
sferyczne
ze stali
nierdzewnej,
kształt C
(rys. 1)(rys. 1)

6,46,4 12 0,7 2,3 4,0 5,2 9 6 6 6 1,1
23050.030823050.0308 23050.060823050.0608 8,48,4 17 0,6 3,2 5,3 6,8 12 8 12 16 2,8
23050.031023050.0310 23050.061023050.0610 10,510,5 21 0,8 4,0 6,3 7,1 15 10 16 32 5,2
23050.031223050.0312 23050.061223050.0612 13,013,0 24 1,1 4,6 7,9 8,9 17 12 24 56 7,7
23050.031623050.0316 23050.061623050.0616 17,017,0 30 1,3 5,3 9,3 10,1 22 16 45 135 13,0
23050.032023050.0320 23050.062023050.0620 21,021,0 36 2,0 6,3 11,6 12,1 27 20 71 280 23,0
23050.032423050.0324 23050.062423050.0624 25,025,0 44 2,4 8,2 14,9 15,4 32 24 105 455 46,0
23050.033023050.0330 23050.063023050.0630 31,031,0 56 3,6 11,2 18,8 18,8 41 30 191 1050 104,0
23050.033623050.0336 23050.063623050.0636 37,037,0 68 4,6 14,0 23,4 – 50 36 – – 193,0
23050.034223050.0342 23050.064223050.0642 43,043,0 78 6,5 17,0 28,3 – 58 42 – – 313,0
23050.034823050.0348 23050.064823050.0648 50,050,0 92 8,0 21,0 35,0 – 67 48 – – 545,0

* Wartości momentu dla śrub A2-70 wysokie lub skokowe, proszę brać pod uwagę tylko wartości nominalne, ewentualne
wstępne przeprężenie możliwe, współczynnik tarcia µges 0,12
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3 EH 23050.EH 23050.

TarczeTarcze
kulkowekulkowe
podładkipod ładki
stożkowestożkowe

stal nierdzewnastal nierdzewna

podobne DIN 6319podobne DIN 6319

Kontynuacja poprzedniej strony

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
nierdzewnanierdzewna
1.43051.4305

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
nierdzewnanierdzewna
A4A4 Wersja

d2
H13 d4 d5 h3

Dla
sworzni

Obcią-
żalność
przy

obciążeniu
statycznym
maks. kN

Moment
dla

połączenia
śrubowego
maks. Nm* g

23050.040623050.0406 23050.066623050.0666 gniazdo stożkowe
ze stali nierdzewnej,
kształt D
(rys. 2)(rys. 2)

7,17,1 12 11,0 2,8 6 6 6 1,4
23050.040823050.0408 23050.066823050.0668 9,69,6 17 14,5 3,5 8 12 16 3,8
23050.041023050.0410 23050.067023050.0670 12,012,0 21 18,5 4,2 10 16 32 6,5
23050.041223050.0412 23050.067223050.0672 14,214,2 24 20,0 5,0 12 24 56 11,0
23050.041623050.0416 23050.067623050.0676 19,019,0 30 26,0 6,2 16 45 135 19,0
23050.042023050.0420 23050.068023050.0680 23,223,2 36 31,0 7,5 20 71 280 32,0
23050.042423050.0424 23050.068423050.0684 28,028,0 44 37,0 9,5 24 105 455 63,0
23050.043023050.0430 23050.068623050.0686 35,035,0 56 49,0 12,0 30 191 1050 127,0
23050.043623050.0436 23050.068823050.0688 42,042,0 68 60,0 15,0 36 – – 234,0
23050.044223050.0442 23050.069223050.0692 49,049,0 78 70,0 18,0 42 – – 362,0
23050.044823050.0448 23050.069423050.0694 56,056,0 92 82,0 22,0 48 – – 642,0

23050.046623050.0466 23050.070623050.0706 gniazdo stożkowe
ze stali nierdzewnej,
kształt G
(rys. 3)(rys. 3)

7,17,1 17 11,0 4,0 6 6 6 5,8
23050.046823050.0468 23050.070823050.0708 9,69,6 24 14,5 5,0 8 12 16 15,0
23050.047023050.0470 23050.071023050.0710 12,012,0 30 18,5 5,0 10 16 32 22,0
23050.047223050.0472 23050.071223050.0712 14,214,2 36 20,0 6,0 12 24 56 40,0
23050.047623050.0476 23050.071623050.0716 19,019,0 44 26,0 7,0 16 45 135 66,0
23050.048023050.0480 23050.072023050.0720 23,223,2 50 31,0 8,0 20 71 280 95,0
23050.048423050.0484 23050.072423050.0724 28,028,0 60 37,0 10,0 24 105 455 171,0
23050.049023050.0490 23050.073023050.0730 35,035,0 68 49,0 12,0 30 191 1050 236,0

* Wartości momentu dla śrub A2-70 wysokie lub skokowe, proszę brać pod uwagę tylko wartości nominalne, ewentualne
wstępne przeprężenie możliwe, współczynnik tarcia µges 0,12
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EH 23050.EH 23050. "
KompaktoweKompaktowe
tarcze kulkowetarcze kulkowe
- podkładki- podkładki
stożkowestożkowe

podobne DIN 6319podobne DIN 6319

Materia ł:Materiał:

Tarcza ga łki:Tarcza ga łki: l Stal do nawęglania, utwardzana dyfuzyjnie
l Stal nierdzewna 1.4305

Panewka stożkowa:Panewka stożkowa: l Stal do ulepszania cieplnego,
uszlachetniona

l Stal nierdzewna 1.4305

Wskazówka:Wskazówka:

W przypadku kompaktowej panewki stożkowej z podkładką kulistą chodzi o zespoloną jednostkę składającą się z podkładki
kulistej i z panewki stożkowej, posiadającą następujące zalety/cechy:
– pewne funkcjonowanie;
– pewne osadzenie (nie gubi się);
– szybki, racjonalny montaż;
– uproszczony uchwyt łożyska;
– zasięg obrotu maks. 4.�

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
nierdzewnanierdzewna

d1
H13 d2 d3 h

Dla
sworzni

Obciążalność
przy obciążeniu
statycznym
maks. kN* g

23050.050623050.0506 23050.055623050.0556 6,46,4 7,4 13 7,0 M 6 9 4
23050.050823050.0508 23050.055823050.0558 8,48,4 9,7 17 8,5 M 8 17 9
23050.051023050.0510 23050.056023050.0560 10,510,5 12,0 21 10,5 M 10 26 17
23050.051223050.0512 23050.056223050.0562 13,013,0 14,8 25 13,0 M 12 38 34
23050.051623050.0516 23050.056623050.0566 17,017,0 19,7 32 17,0 M 16 73 61
23050.052023050.0520 23050.057023050.0570 21,021,0 24,6 40 20,3 M 20 117 113

* Dane odnoszące się do obciążalności nie obejmują wersji ze stali nierdzewnej.
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3 EH 23060.EH 23060.

TarczeTarcze

DIN 6340DIN 6340
ulepszone cieplnieulepszone cieplnie

Materia ł:Materiał:
l Stal do ulepszania cieplnego, uszlachetniona, tłoczona, ustawiana maszynowo, fosforanowana

Nr zamów.Nr zamów. d1 d2 s Dla śrub g

23060.000623060.0006 6,46,4 17 3 M 6 3,8
23060.000823060.0008 8,48,4 23 4 M 8 9,8
23060.001023060.0010 10,510,5 28 4 M 10 14,0
23060.001223060.0012 13,013,0 35 5 M 12 28,0
23060.001423060.0014 15,015,0* 40 5 M 14 40,0
23060.001623060.0016 17,017,0 45 6 M 16 55,0
23060.001823060.0018 19,019,0* 45 6 M 18 53,0
23060.002023060.0020 21,021,0 50 6 M 20 71,0
23060.002223060.0022 23,023,0* 50 8 M 22 86,0
23060.002423060.0024 25,025,0 60 8 M 24 122,0
23060.003023060.0030 31,031,0 68 10 M 30 214,0
23060.003623060.0036 38,038,0* 80 12 M 36 360,0

* Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
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EH 23060.EH 23060. "
PodkładkiPodkładki
wykonaniewykonanie
precyzyjneprecyzyjne

Materia ł:Materiał:
l Stal, uszlachetniona, oksydowana
l Stal nierdzewna 1.4305

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
nierdzewnanierdzewna d1 d2 s Dla śruby g

23060.010523060.0105 23060.015523060.0155 5,35,3 13 3 M 5 2,5
23060.010623060.0106 23060.015623060.0156 6,46,4 17 3 M 6 4,5
23060.010823060.0108 23060.015823060.0158 8,48,4 24 4 M 8 12,0
23060.011023060.0110 23060.016023060.0160 10,510,5 30 4 M 10 19,0
23060.011323060.0113 23060.016323060.0163 13,013,0 36 5 M 12 34,0
23060.011723060.0117 23060.016723060.0167 17,017,0 45 5 M 16 53,0

180 wwww.halder.comwww.halder.com



3 EH 23070.EH 23070.

NakrętkiNakrętki
sześciokątnesześciokątne

DIN 6330DIN 6330
(wysokość 1,5 d)(wysokość 1,5 d)

Momenty obrotowe dociągające i wytrzymałości, patrz załącznik - Dane techniczne.

Materia ł:Materiał:
l Stal, uszlachetniona, jakość 10, fosforowana
l Stal nierdzewna 1.4305

Wskazówka:Wskazówka:

Powierzchnia gałki pasująca do panewek kulkowych DIN 6319 (EH 23050.).
Za pomocą tej kombinacji możliwe jest wyrównanie nierównoległych powierzchni mocowania.

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
uszlachetnionauszlachetniona

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
nierdzewnanierdzewna* Wersja d1 d2 e m r s g

23070.000623070.0006 –– z powierzchnią przyłożenia
jednostronnie wypukłą,
kształt B

MM 66 7,0 11,5 9 9,0 10 3,8
23070.000823070.0008 23070.010823070.0108 MM 88 9,0 15,0 12 11,0 13 8,4
23070.001023070.0010 23070.011023070.0110 MM 1010 11,5 18,5 15 15,0 16 17,0
23070.001223070.0012 23070.011223070.0112 MM 1212 14,0 20,8 18 17,0 18 24,0
23070.001423070.0014* –– MM 1414 16,0 24,2 21 20,0 21 39,0
23070.001623070.0016 23070.011623070.0116 MM 1616 18,0 27,7 24 22,0 24 55,0
23070.001823070.0018* –– MM 1818 20,0 31,2 27 24,5 27 82,0
23070.002023070.0020 23070.012023070.0120 MM 2020 22,0 34,6 30 27,0 30 110,0
23070.002223070.0022* –– MM 2222 24,0 39,3 33 29,0 34 162,0
23070.002423070.0024 –– MM 2424 26,0 41,6 36 32,0 36 192,0
23070.003023070.0030 –– MM 3030 32,0 53,1 45 41,0 46 400,0
23070.003623070.0036 –– MM 3636 38,0 63,5 54 50,0 55 684,0

* Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
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EH 23080.EH 23080. "
NakrętkiNakrętki
sześciokątnesześciokątne
z opaskąz opaską
DIN 6331DIN 6331
(wysokość 1,5 d)(wysokość 1,5 d)

Momenty obrotowe dociągające i wytrzymałości, patrz załącznik - Dane techniczne.

Materia ł:Materiał:
l Stal, uszlachetniona, jakość 10, fosforowana
l Stal nierdzewna 1.4305

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
uszlachetnionauszlachetniona

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
nierdzewnanierdzewna* d1 a d2 e m s g

23080.000623080.0006 –– MM 66 3,0 14 11,5 9 10 5
23080.000823080.0008 23080.010823080.0108 MM 88 3,5 18 15,0 12 13 12
23080.001023080.0010 23080.011023080.0110 MM 1010 4,0 22 18,5 15 16 22
23080.001223080.0012 23080.011223080.0112 MM 1212 4,0 25 20,8 18 18 30
23080.001423080.0014* –– MM 1414 4,0 28 24,2 21 21 47
23080.001623080.0016 23080.011623080.0116 MM 1616 5,0 31 27,7 24 24 67
23080.001823080.0018* –– MM 1818 5,0 34 31,2 27 27 97
23080.002023080.0020 23080.012023080.0120 MM 2020 6,0 37 34,6 30 30 129
23080.002223080.0022* –– MM 2222 6,0 40 39,3 33 34 179
23080.002423080.0024 –– MM 2424 6,0 45 41,6 36 36 221
23080.003023080.0030 –– MM 3030 8,0 58 53,1 45 46 468
23080.003623080.0036 –– MM 3636 10,0 68 63,5 54 55 783

* Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
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3 EH 23080.EH 23080.

NakrętkiNakrętki
sześciokątnesześciokątne
z podkładkąz podkładką

stożkowąstożkową

Momenty obrotowe dociągające i wytrzymałości, patrz załącznik - Dane techniczne.

Materia ł:Materiał:
l Stal, uszlachetniona, oksydowana

Nr zamów.Nr zamów. d1 d2
m
» s g

23080.050823080.0508 MM 88 17 14,0 13 13
23080.051023080.0510 MM 1010 21 17,5 16 24
23080.051223080.0512 MM 1212 24 21,5 18 38
23080.051623080.0516 MM 1616 30 28,0 24 75
23080.052023080.0520 MM 2020 36 35,0 30 143
23080.052423080.0524 MM 2424 44 42,5 36 261
23080.053023080.0530 MM 3030 55 56,0 46 557
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EH 23090.EH 23090. "
NakrętkiNakrętki
przed łużająceprzed łużające
(wysokość 3 d)(wysokość 3 d)

Momenty obrotowe dociągające i wytrzymałości, patrz załącznik - Dane techniczne.

Materia ł:Materiał:
l Stal, uszlachetniona, jakość 10, fosforowana

Nr zamów.Nr zamów. d e m s g

23090.000623090.0006 MM 66 11,5 18 10 9
23090.000823090.0008 MM 88 15,0 24 13 19
23090.001023090.0010 MM 1010 18,5 30 16 35
23090.001223090.0012 MM 1212 20,8 36 18 49
23090.001423090.0014 MM 1414 24,2 42 21 79
23090.001623090.0016 MM 1616 27,7 48 24 119
23090.002023090.0020 MM 2020 34,6 60 30 229
23090.002423090.0024 MM 2424 41,6 72 36 403
23090.003023090.0030 MM 3030 53,1 90 46 819
23090.003623090.0036 MM 3636 63,5 108 55 1386
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3 EH 23100.EH 23100.

KamienieKamienie
zabierakowezabierakowe

DIN 2079DIN 2079

Materia ł:Materiał:
l Stal do nawęglania, stopowa, utwardzana dyfuzyjnie, oksydowana

Nr zamów.Nr zamów. Wersja
Nr końcówki
wrzeciona k

b2
h5 d7 d8 g h l5

Pasująca
śruba

ISO 4762 g

23100.003023100.0030 dla końcówek wrzeciona
nr 30 do 60,
kształt A
(rysunek 1)(rysunek 1)

3030 16,5 15,9 6,4 10,4 6,2 16,0 – M 6 x 16 25
23100.004023100.0040 4040 19,5 15,9 6,4 10,4 6,2 16,0 – M 6 x 16 31
23100.004523100.0045 4545 19,5 19,0 8,4 13,5 8,3 19,0 – M 8 x 20 38
23100.005023100.0050 50-5550-55 26,5 25,4 13,0 19,0 12,3 25,0 – M 12 x 25 85
23100.006023100.0060 6060 45,5 25,4 13,0 19,0 12,3 25,0 – M 12 x 25 179

23100.016023100.0160 dla końcówek wrzeciona
nr 60,
kształt B
(rysunek 2)(rysunek 2)

6060 45,5 25,4 13,0 19,0 12,3 25,0 – M 12 x 25 140

23100.023023100.0230 dla końcówek wrzeciona
nr 30 do 50,
kształt C
(rysunek 3)(rysunek 3)

3030 13,5 15,9 6,4 10,4 6,2 24,5 5,5 M 6 x 25 30
23100.024023100.0240 4040 16,5 15,9 6,4 10,4 6,2 24,5 7,0 M 6 x 25 39
23100.024523100.0245 4545 17,5 19,0 8,4 13,5 10,0 26,0 7,5 M 8 x 25 47
23100.025023100.0250 5050 24,0 25,4 13,0 19,0 12,3 29,0 11,0 M 12 x 30 89
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EH 23110.EH 23110. "
Stałe wpustyStałe wpusty
przesuwneprzesuwne

Materia ł:Materiał:
l Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazówka:Wskazówka:

Do ustawienia urządzeń i elementów uchwytowych na stołach maszynowych z wpustami teowymi wg DIN 650.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja

Wymiar
wpustu
maszyna

b
h6

Dla śrub
ISO 1207
ISO 4762 g

23110.001023110.0010 wielkość 10-12
(rysunek 1)(rysunek 1)

1010 M 6 x 10 17
23110.001223110.0012 1212 M 6 x 10 18

23110.001423110.0014 wielkość 14-18
(rysunek 2)(rysunek 2)
wielkość 20 patrz 23130.0020

1414 M 6 x 10 26
23110.001623110.0016 1616 M 6 x 10 28
23110.001823110.0018 1818 M 6 x 10 29

23110.002223110.0022 wielkość 22-36
(rysunek 3)(rysunek 3)

2222 M 6 x 16 53
23110.002423110.0024 2424 M 6 x 16 60
23110.002823110.0028 2828 M 6 x 16 62
23110.003623110.0036 3636 M 6 x 16 80
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3 EH 23110.EH 23110.

Stałe wpustyStałe wpusty
przesuwneprzesuwne

z ustaleniemz ustaleniem
cylindrycznymcylindrycznym

Materia ł:Materiał:
l Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazówka:Wskazówka:

Do ustawienia urządzeń i elementów uchwytowych na paletach do mocowania względnie na paletach z nawierconymi cylin-
drycznymi otworami kierunkowymi.
Mogą zostać osadzone zarówno w otworach, jak i we wpustach.

Nr zamów.Nr zamów.

Wymiar
wpustu
maszyna

b
h6 d1

Dla śrub
ISO 1207
ISO 4762 g

23110.011023110.0110 1010 30 M 8 x 10 28
23110.011223110.0112 1212 30 M 8 x 10 39
23110.011423110.0114 1414 30 M 8 x 16 41
23110.011623110.0116 1616 30 M 8 x 16 36
23110.011823110.0118 1818 30 M 8 x 16 45
23110.012023110.0120 2020 36 M 8 x 16 48
23110.012223110.0122 2222 40 M 8 x 16 54
23110.012823110.0128 2828 42 M 8 x 16 65
23110.013623110.0136 3636 48 M 8 x 16 86
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EH 23110.EH 23110. "
SworznieSworznie
centrującecentrujące

Materia ł:Materiał:
l Stal do nawęglania, stopowa, utwardzana dyfuzyjnie, szlifowana

Wskazówka:Wskazówka:

Do centrowania urządzeń na paletach.

Nr zamów.Nr zamów.
d
h6 l g

23110.051023110.0510 2020 3131 70
23110.052023110.0520 2525 3535 126
23110.053023110.0530 5050 3131 473
23110.054023110.0540 5050 4545 672
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3 EH 23110.EH 23110.

SworznieSworznie
centrującecentrujące

odsadzoneodsadzone

Materia ł:Materiał:
l Stal do nawęglania, stopowa, utwardzana dyfuzyjnie, szlifowana

Wskazówka:Wskazówka:

Do mocowania urządzeń na paletach.

Nr zamów.Nr zamów.
d
h6 l g

23110.061023110.0610 2525 1212 87
23110.062023110.0620 5050 2020 330
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EH 23120.EH 23120. "
Luźne wpustyLuźne wpusty
przesuwneprzesuwne

DIN 6323DIN 6323

Materia ł:Materiał:
l Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazówka:Wskazówka:

Do ustawienia urządzeń i elementów uchwytowych na stołach maszynowych z wpustami teowymi wg DIN 650. W porówna-
niu z przykręconymi, wystającymi, stałymi i płaskimi wpustami przesuwnymi mają tę zaletę, że stoły maszynowe nie mogą
zostać uszkodzone, ponieważ wsuwane są z boku dopiero po wstępnym ustawieniu.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja

Wymiar
wpustu

Urządzenie
b1
h6

Wymiar
wpustu
Maszyna

b2
h6 h1 h2 h3 h4 l g

23120.001023120.0010 kształt A, b1 > b2
(rysunek 1)(rysunek 1)

1212 1010 12,0 3,6 – – 20 20
23120.001223120.0012 2020 1212 14,0 5,5 – – 32 52
23120.001423120.0014 2020 1414 14,0 5,5 – – 32 56
23120.001623120.0016 2020 1616 14,0 5,5 – – 32 60
23120.001823120.0018 2020 1818 14,0 5,5 – – 32 65

23120.001123120.0011 kształt B, b1 = b2
(rysunek 2)(rysunek 2)

1212 1212 28,6 – 5,5 9 20 46
23120.002023120.0020 2020 2020 45,5 – 7,0 16 32 202

23120.002223120.0022 kształt C, b1 < b2
(rysunek 3)(rysunek 3)

2020 2222 50,5 – 7,0 18 40 302
23120.002823120.0028 2020 2828 61,5 – 7,0 24 40 469
23120.003623120.0036 2020 3636 76,5 – 7,0 30 50 951
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3 EH 23130.EH 23130.

Płaskie wpustyPłaskie wpusty
przesuwneprzesuwne

Materia ł:Materiał:
l Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazówka:Wskazówka:

Do ustawienia urządzeń i elementów uchwytowych na stołach maszynowych z wpustami teowymi wg DIN 650. Przykręcane
są do wpustów ustawczych urządzeń. Płaskie wpusty przesuwne przydatne są wtedy, jeżeli urządzenia przychodzą na mas-
zyny o tej samej szerokości wpustu.

Nr zamów.Nr zamów.
b
h6 h l d1 d2 t

Dla śrub
ISO 1207, ISO 4762 g

23130.001023130.0010 1010 8 20 4,5 8 4,3 M 4 x 10 10
23130.001223130.0012 1212 8 20 5,5 10 5,3 M 5 x 12 11
23130.001423130.0014 1414 10 22 6,6 11 6,3 M 6 x 16 18
23130.001623130.0016 1616 10 22 6,6 11 6,3 M 6 x 16 22
23130.001823130.0018 1818 10 22 6,6 11 6,3 M 6 x 16 25
23130.002023130.0020 2020 10 22 6,6 11 6,3 M 6 x 16 28
23130.002223130.0022 2222 12 32 6,6 11 6,3 M 6 x 16 59
23130.002423130.0024 2424 12 32 6,6 11 6,6 M 6 x 16 65
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EH 23140.EH 23140. "
ŁapyŁapy
dociskowedociskowe

DIN 6314DIN 6314
płaskiep łaskie

Materia ł:Materiał:
l Stal do ulepszania cieplnego, lakierowana

Nr zamów.Nr zamów.

Wymiar
nominalny

b1 l a b2 b3 e1 e2
Dla śrub

metrycznych
Dla śrub
cale g

23140.000723140.0007 6,66,6 5050 10 20 8 10 20 M 6 1/4" 61
23140.000923140.0009 9,09,0 6060 12 25 10 13 22 M 8 5/16" 112
23140.001123140.0011 11,011,0 8080 15 30 12 15 30 M 10 3/8" 228
23140.001423140.0014 14,014,0 100100 20 40 14 21 40 M 12, M 14 1/2" 492
23140.001523140.0015 14,014,0 125125 20 40 14 21 50 M 12, M 14 1/2" 623
23140.001823140.0018 18,018,0 125125 25 50 18 26 45 M 16, M 18 5/8" 980
23140.001923140.0019 18,018,0 160160 25 50 18 26 65 M 16, M 18 5/8" 1246
23140.002223140.0022 22,022,0 160160 30 60 22 30 60 M 20, M 22 3/4" 1793
23140.002323140.0023 22,022,0 200200 30 60 22 30 80 M 20, M 22 3/4" 2244
23140.002623140.0026 26,026,0 200200 30 70 26 35 80 M 24 1" 2617
23140.002723140.0027 26,026,0 250250 30 70 26 35 105 M 24 1" 3823
23140.003423140.0034 33,033,0 250250 40 80 34 45 100 M 30 1 1/4" 4980
23140.003523140.0035 33,033,0 315315 50 80 34 45 130 M 30 1 1/4" 7840
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3 EH 23150.EH 23150.

ŁapyŁapy
dociskowedociskowe

DIN 6315 BDIN 6315 B
widlastewidlaste

Materia ł:Materiał:
l Stal do ulepszania cieplnego, lakierowana

Nr zamów.Nr zamów.

Wymiar
nominalny

b1 l1 a b2 b3 b4
Dla śrub

metrycznych
Dla śrub
cale g

23150.000723150.0007 6,66,6 6060 12 19 6 3 M 6 1/4" 65
23150.000923150.0009 9,09,0 8080 15 25 8 4 M 8 5/16" 141
23150.001123150.0011 11,011,0 100100 20 31 10 5 M 10 3/8" 299
23150.001423150.0014 14,014,0 125125 25 38 12 6 M 12, M 14 1/2" 578
23150.001523150.0015 14,014,0 160160 25 38 12 6 M 12, M 14 1/2" 715
23150.001623150.0016 14,014,0 200200 25 38 12 6 M 12, M 14 1/2" 905
23150.001823150.0018 18,018,0 160160 30 48 15 8 M 16, M 18 5/8" 1077
23150.001923150.0019 18,018,0 200200 30 48 15 8 M 16, M 18 5/8" 1346
23150.002023150.0020 18,018,0 250250 40 48 15 10 M 16, M 18 5/8" 2300
23150.002223150.0022 22,022,0 200200 40 52 15 10 M 20, M 22 3/4" 1809
23150.002323150.0023 22,022,0 250250 40 62 20 10 M 20, M 22 3/4" 3021
23150.002423150.0024 22,022,0 315315 40 62 20 10 M 20, M 22 3/4" 3800
23150.002623150.0026 26,026,0 200200 40 66 20 10 M 24 1" 2377
23150.002723150.0027 26,026,0 250250 40 66 20 10 M 24 1" 3031
23150.002823150.0028 26,026,0 315315 40 66 20 10 M 24 1" 3802
23150.003423150.0034 33,033,0 250250 50 74 20 12 M 30 1 1/4" 3720
23150.003523150.0035 33,033,0 315315 50 74 20 12 M 30 1 1/4" 4743
23150.003623150.0036 33,033,0 400400 50 74 20 12 M 30 1 1/4" 6080
23150.004023150.0040 40,040,0* 4400400 60 100 30 12 M 36 1 1/2" 10920
23150.004123150.0041 40,040,0* 6600600 60 100 30 12 M 36 1 1/2" 16500

* Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
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EH 23160.EH 23160. "
ŁapyŁapy
dociskowedociskowe

DIN 6316DIN 6316
odsadzoneodsadzone

Materia ł:Materiał:
l Stal do ulepszania cieplnego, lakierowana

Nr zamów.Nr zamów.

Wymiar
nominalny

b1 l a b2 b3 c e1 e2 h
Dla śrub

metrycznych
Dla śrub
cale g

23160.000723160.0007 6,66,6 6060 10 20 10 8 20 20 20 M 6 1/4" 81
23160.000923160.0009 9,09,0 8080 12 25 12 9 25 25 24 M 8 5/16" 165
23160.001123160.0011 11,011,0 100100 15 30 15 12 32 32 30 M 10 3/8" 301
23160.001423160.0014 14,014,0 125125 20 40 20 16 40 40 40 M 12, M 14 1/2" 679
23160.001823160.0018 18,018,0* 1125125 25 50 25 20 49 40 50 M 16, M 18 5/8" 1059
23160.001923160.0019 18,018,0 160160 25 50 25 20 49 50 50 M 16, M 18 5/8" 1356
23160.002223160.0022 22,022,0* 1160160 30 60 30 24 55 55 60 M 20 3/4" 1898
23160.002323160.0023 22,022,0 200200 30 60 30 24 55 70 60 M 20 3/4" 2383
23160.002623160.0026 26,026,0* 2200200 35 70 35 28 72 60 70 M 24 1" 3303
23160.002723160.0027 26,026,0 250250 35 70 35 28 72 80 70 M 24 1" 4115
23160.003423160.0034 33,033,0* 2250250 40 80 40 40 91 80 80 M 30 1 1/4" 4500
23160.003523160.0035 33,033,0 315315 50 80 40 40 91 100 100 M 30 1 1/4" 8340

* Wymiar nie jest ujęty w normie DIN.
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3 EH 23160.EH 23160.

ŁapyŁapy
dociskowedociskowe

odsadzoneodsadzone

Materia ł:Materiał:
l Stal, uszlachetniona, oksydowana

Nr zamów.Nr zamów.

Wymiar
nominalny

b1 l a b2 b3 c e1 e2 e3 h h1 h2
Dla śrub

metrycznych
Dla śrub
cale g

23160.010723160.0107 6,66,6 5555 8 15 8 5 11 15,5 36 16 11 2 M 6 1/4" 39
23160.010923160.0109 9,09,0 7070 10 20 10 8 15 19,5 46 20 14 3 M 8 5/16" 80
23160.011123160.0111 11,011,0 9090 13 25 12 10 19 26,5 58 25 18 4 M 10 3/8" 170
23160.011323160.0113 13,013,0 115115 16 30 15 12 24 32,5 75 32 23 5 M 12 1/2" 328
23160.011723160.0117 17,017,0 145145 20 40 20 14 29 38,5 99 40 28 6 M 16 5/8" 685
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EH 23180.EH 23180. "
ŁapyŁapy
dociskowedociskowe

ze sp łaszczoną ga łkąze sp łaszczoną ga łką

Pozostałe wymiary jak DIN 6314 (EH 23140.).

Materia ł:Materiał:

Docisk:Docisk: l Stal do ulepszania cieplnego, oksydowana Kulka:Kulka: l Stal na łożyska kulkowe, hartowana, gładka

Wskazówka:Wskazówka:

Gałka zabezpieczona przed obrotem.

Nr zamów.Nr zamów.

Wymiar
nominalny

b1 l1 d3 a3 h l2
Kulka
Ø g

23180.000723180.0007 6,66,6 5050 5,8 2,5 1,6 5,0 8,5 61
23180.000923180.0009 9,09,0 6060 7,2 3,0 2,0 6,5 10,0 109
23180.001123180.0011 11,011,0 8080 8,6 3,5 2,7 7,5 12,0 219
23180.001423180.0014 13,013,0 125125 10,5 4,0 3,5 10,5 16,0 615
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3 EH 23180.EH 23180.

ŁapyŁapy
dociskowedociskowe

z noskiemz noskiem

Materia ł:Materiał:
l Stal, uszlachetniona, oksydowana

Nr zamów.Nr zamów. Wersja

Wymiar
nominalny

b1 l1 a1 a2 a3 b2 b3 d l2 l3 l4 l5

maks. moment
przyciągania

Nm g

23180.010723180.0107 z gwintem na śrubę
ustalającą
(rysunek 1)(rysunek 1)

6,66,6 8080 8 2,5 – 15 7,5 M 6 17 23 13 34 5 54
23180.010923180.0109 9,09,0 100100 12 4,0 – 20 9,5 M 8 22 29 17 42 12 134
23180.011123180.0111 11,011,0 125125 15 5,0 – 25 11,5 M 10 28 36 21 52 30 263
23180.011323180.0113 13,013,0 150150 20 7,0 – 30 13,5 M 12 34 43 25 63 55 504
23180.011723180.0117 17,017,0 175175 25 9,0 – 35 15,5 M 16 40 52 29 70 80 828

23180.020723180.0207 z wpustem
(rysunek 2)(rysunek 2)

6,66,6 8080 8 2,5 2,5 15 7,5 – 17 23 13 34 5 50
23180.020923180.0209 9,09,0 100100 12 4,0 3,0 20 9,5 – 22 29 17 42 12 127
23180.021123180.0211 11,011,0 125125 15 5,0 3,5 25 11,5 – 28 36 21 52 30 251
23180.021323180.0213 13,013,0 150150 20 7,0 4,0 30 13,5 – 34 43 25 63 55 488
23180.021723180.0217 17,017,0 175175 25 9,0 4,5 35 15,5 – 40 52 29 70 80 812

www.halder.comwww.halder.com 197



EH 23190.EH 23190. "
ŁapyŁapy
dociskowedociskowe

z p łytą miękkąz p łytą miękką

Pozostałe wymiary jak DIN 6314 (EH 23140.).

Materia ł:Materiał:

Docisk:Docisk: l Stal do ulepszania cieplnego, oksydowana P łyta ochraniająca:P łyta ochraniająca: l Mosiądz dolutowany

Wskazówka:Wskazówka:

Płyta ochronna zabezpiecza tworzywo przed uszkodzeniem. Dzięki kombinacji nakrętki DIN 6330 B (EH 23070.), panewki
DIN 6319 G (EH 23050.) na śrubie mocującej oraz elementu naciskowego DIN 6311 (EH 22560. zdejmowalny), na śrubie
ustawnej wyrównuje się nierównoległości. Łapę naciskową można stosować obustronnie (miękka, twarda powierzchnia mo-
cowania).

Nr zamów.Nr zamów. Wersja a l3

Wymiar
nominalny

b1

Wysokość
moco-
wania
min.
h2

Wysokość
moco-
wania
maks.
h3 l1 d l2 l4 s g

23190.001023190.0010 bez wyposażenia –– –– 99 – – 60 M 8 10 8 2 104
23190.002023190.0020 –– –– 1111 – – 80 M 10 12 10 2 211

23190.003023190.0030 –– –– 1414 – – 100 M 12 15 12 3 461

23190.004023190.0040 –– –– 1818 – – 125 M 16 20 16 3 917

23190.001123190.0011 tylko ze śrubą
ustalającą

–– –– 99 8 15 60 M 8 10 8 2 150
23190.001223190.0012 –– –– 99 8 45 60 M 8 10 8 2 160

23190.002123190.0021 –– –– 1111 10 22 80 M 10 12 10 2 295

23190.002223190.0022 –– –– 1111 10 57 80 M 10 12 10 2 310

23190.003123190.0031 –– –– 1414 10 26 100 M 12 15 12 3 590

23190.003223190.0032 –– –– 1414 10 71 100 M 12 15 12 3 620

23190.003323190.0033 –– –– 1414 10 24 100 M 12 15 12 3 590

23190.003423190.0034 –– –– 1414 10 69 100 M 12 15 12 3 620

23190.004123190.0041 –– –– 1818 12 30 125 M 16 20 16 3 1150

23190.004223190.0042 –– –– 1818 12 90 125 M 16 20 16 3 1220

23190.004323190.0043 –– –– 1818 12 28 125 M 16 20 16 3 1150

23190.004423190.0044 –– –– 1818 12 88 125 M 16 20 16 3 1220

23190.001523190.0015 ze śrubą ustalającą i
śrubą mocującą

88 5050 99 8 15 60 M 8 10 8 2 200
23190.001623190.0016 88 8080 99 8 45 60 M 8 10 8 2 220

23190.002523190.0025 1010 6565 1111 10 22 80 M 10 12 10 2 385

23190.002623190.0026 1010 100100 1111 10 57 80 M 10 12 10 2 420

23190.003523190.0035 1212 8080 1414 10 26 100 M 12 15 12 3 740

23190.003623190.0036 1212 125125 1414 10 71 100 M 12 15 12 3 805

23190.003723190.0037 1414 8080 1414 10 24 100 M 12 15 12 3 755

23190.003823190.0038 1414 125125 1414 10 69 100 M 12 15 12 3 820

23190.004523190.0045 1616 100100 1818 12 30 125 M 16 20 16 3 1470

23190.004623190.0046 1616 160160 1818 12 90 125 M 16 20 16 3 1630

23190.004723190.0047 1818 100100 1818 12 28 125 M 16 20 16 3 1490

23190.004823190.0048 1818 160160 1818 12 88 125 M 16 20 16 3 1650
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3 EH 23200.EH 23200.

ElementyElementy
podporowepodporowe

do łapy dociskowejdo łapy dociskowej

Materia ł:Materiał:

Pierścienie:Pierścienie: l Aluminium, o dużej
wytrzymałości

Śruba radełkowana:Śruba radełkowana: l Mosiądz SSprężyna:Sprężyna: l Stal nierdzewna

Nr zamów.Nr zamów. d1 d2 h1 h2 h3 h4 Dla śruby g

23200.001023200.0010 8,58,5 24 35 11 5 14 M 6-M 8 24
23200.002023200.0020 14,014,0 28 51 11 5 29 M 10-M 12 28
23200.003023200.0030 16,516,5 35 60 12 5 35 M 16 44
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EH 23210.EH 23210. "
NaprężaczeNaprężacze
niskiegoniskiego
rozciąganiarozciągania
z odgiętą dźwigniąz odgiętą dźwignią
mocującąmocującą

Materia ł:Materiał:
l Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana

Wskazówka:Wskazówka:

Szybkozłączka przyciska element konstrukcyjny jednocześnie do ograniczników i do punktów styku.
Płaska budowa umożliwia całopowierzchniową obróbkę wyrobów.
W połączeniu z ogranicznikiem EH 23280. możliwe jest zastąpienie specjalnego urządzenia mocującego.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja

Wymiary
wpustów

a d1 d2 b h1 h2 h3 h4 l1 l2 l3 s

Siła
mocowania
poziomo
kN maks. g

23210.010123210.0101 z gładkim policzkiem
mocującym, kierunek
mocowania - na prawo

1010 MM 88 8,4 32 20 30 8 40 132 50 32 3 3,5 262
23210.032123210.0321 1212 MM 1212 12,5 48 38 60 16 62 190 72 40 4 7,0 870
23210.034123210.0341 1414 MM 1212 12,5 48 38 40 16 62 190 72 40 4 7,0 845

23210.010523210.0105 z gładkim policzkiem
mocującym, kierunek
mocowania - na lewo

1010 MM 88 8,4 32 20 30 8 40 132 50 32 3 3,5 262
23210.032523210.0325 1212 MM 1212 12,5 48 38 60 16 62 190 72 40 4 7,0 868
23210.034523210.0345 1414 MM 1212 12,5 48 38 40 16 62 190 72 40 4 7,0 847

23210.010223210.0102 z pryzmatycznym
policzkiem
mocującym, kierunek
mocowania - na prawo

1010 MM 88 8,4 32 20 30 8 40 132 50 32 3 3,5 263
23210.032223210.0322 1212 MM 1212 12,5 48 38 60 16 62 190 72 40 4 7,0 893
23210.034223210.0342 1414 MM 1212 12,5 48 38 40 16 62 190 72 40 4 7,0 838

23210.010623210.0106 z pryzmatycznym
policzkiem
mocującym, kierunek
mocowania - na lewo

1010 MM 88 8,4 32 20 30 8 40 132 50 32 3 3,5 264
23210.032623210.0326 1212 MM 1212 12,5 48 38 60 16 62 190 72 40 4 7,0 900
23210.034623210.0346 1414 MM 1212 12,5 48 38 40 16 62 190 72 40 4 7,0 841
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3 EH 23210.EH 23210.

NaprężaczeNaprężacze
niskiegoniskiego

rozciąganiarozciągania
bez dźwignibez dźwigni

Materia ł:Materiał:
l Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazówka:Wskazówka:

Dokręcenie śruby dociskowej kulkowej przyciąga obrabiany przedmiot jednocześnie do stałych ograniczników oraz do nakła-
dek. Korzystne zachowanie dźwigni umożliwia uzyskanie wysokich pionowych sił naprężających. Za pomocą nakrętek do
rowków teowych EH 23010. (DIN 508) istnieje możliwość stosowania także z innymi wymiarami rowków.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja
Wymiar
wpustu d1 d2 b h1 h2 h3 l1 l2 s

Siła
mocowania
poziomo
kN maks.

Moment
początkowy
maks. Nm g

23210.050123210.0501 z gładkim policzkiem
mocującym
(rysunek 1)(rysunek 1)

1010 MM 88 8,4 32 24 20 8 52 28 3 7,0 3 276
23210.052123210.0521 1414 MM 1212 12,5 48 37 30 11 72 40 4 15,0 9 831
23210.054123210.0541 1818 MM 1616 16,5 68 47 35 13 86 41 7 21,5 20 1749

23210.050223210.0502 z pryzmatycznym
policzkiem
mocującym
(rysunek 2)(rysunek 2)

1010 MM 88 8,4 32 24 20 8 52 28 3 7,0 3 266
23210.052223210.0522 1414 MM 1212 12,5 48 37 30 11 72 40 4 15,0 9 833
23210.054223210.0542 1818 MM 1616 16,5 68 47 35 13 86 41 7 21,5 20 1730
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EH 23210.EH 23210. "
NaprężaczeNaprężacze
niskiegoniskiego
rozciąganiarozciągania
bez dźwigni,bez dźwigni,
z łożyskiemz łożyskiem

Materia ł:Materiał:
l Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazówka:Wskazówka:

Przy dociskaniu śruby dociskowej z kulką do elementu obrabianego następuje jednoczesne dociskanie do płyty bazowej.
Przy użyciu śruby z łbem typu T EH 23010./EH 23020. (DIN 4508), może być również stosowany przy innych rozmiarach
rowków. Wintegrowana nakładka jest wyposażona w gwint mocujący m.in. dla sworzni EH 22690., EH 22730., EH 22740.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja
Wymiar
wpustu d1 d2 d3 b1 b2 h1

h2
– 0,01

h3
»

h4
» l1 l2 l3 l4 s

Siła
mocowania
poziomo
kN maks.

Moment
początkowy
maks. Nm g

23210.055123210.0551 z gładkim
policzkiem
mocującym
(rysunek 1)(rysunek 1)

1010 MM 88 8,4 M 8 32 12,1 44 15 40 28 52 28 72,5 38 3 7,0 3 556

23210.056123210.0561 1414 MM 1212 13,0 M 12 48 16,0 53 15 45 27 72 40 100,0 55 4 15,0 9 1330
23210.057123210.0571 1818 MM 1616 17,0 M 16 68 18,8 72 20 60 38 86 41 126,0 63 7 21,5 20 3149

23210.055223210.0552 z pryzma-
tycznym
policzkiem
mocującym
(rysunek 2)(rysunek 2)

1010 MM 88 8,4 M 8 32 12,1 44 15 40 28 52 28 72,5 38 3 7,0 3 553
23210.056223210.0562 1414 MM 1212 13,0 M 12 48 16,0 53 15 45 27 72 40 100,0 55 4 15,0 9 1324
23210.057223210.0572 1818 MM 1616 17,0 M 16 68 18,8 72 20 60 38 86 41 126,0 63 7 21,5 20 3134
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3 EH 23210.EH 23210.

ListwyListwy
trzymającetrzymające
dla naprężaczydla naprężaczy

niskiego rozciąganianiskiego rozciągania

Materia ł:Materiał:
l Stal, uszlachetniona, oksydowana

Wskazówka:Wskazówka:

Za pomocą listw trzymających możliwe jest ustawienie naprężaczy niskiego rozciągania także w pozycji poprzecznej do row-
ka teowego.

Nr zamów.Nr zamów. b1 b2 b3 d
h1
-0,4 h2 l1 l2 l3

Dla naprężaczy
niskiego rozciągania g

23210.073023210.0730 3030 15 9 M 8 15 6,5 100 63 20 M 8 246
23210.074023210.0740 4040 20 13 M 12 20 7,5 120 72 25 M 12 515
23210.076023210.0760 6060 26 17 M 16 30 13,0 140 80 30 M 16 1456
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EH 23220.EH 23220. "
NaprężaczeNaprężacze
wyrównawczewyrównawcze

Rozmiary 8,5 x 75, 13 x 150 oraz 17 x 170 mają tylko 1 wpust.

Materia ł:Materiał:

Naprężacz:Naprężacz: l Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana Uchwyt:Uchwyt: l Odlew ciśnieniowy, cynkowy

Wskazówka:Wskazówka:

Naprężacz wyrównujący służy do ppodpieraniapodpierania odpowiednich miejsc mocowań w elementach konstrukcyjnych.

Zalety naprężacza wyrównującego to:
– podpieranie niestabilnych części konstrukcyjnych bez deformacji;
– tłumienie drgań podczas obróbki;
– kompaktowe, niskie wykonanie;
– podpieranie żeber, karbów i nakładek w celu usztywnienia naprężonych elementów konstrukcyjnych;
– podpieranie części surowych bez deformacji;
– łatwa obsługa. Dzięki ustawialnej dźwigni blokującej możliwe jest mocowanie także poza elementem konstrukcji.

Proces mocowania:
1. Dzięki zwolnieniu dźwigni blokującej sworzeń wspornikowy kładzie się z lekkim naciskiem na element konstrukcji.
2. Na wskutek naprężenia dźwigni blokującej sworzeń wspornikowy zostaje zablokowany bez zmiany drogi.
3. Po zdjęciu elementu konstrukcji dźwignia blokująca zostaje zwolniona; ustawić sworzeń wspornikowy w położeniu wyjścio-

wym i zablokować dźwignią.

Dzięki przymocowaniu śrubami trzpieni gwintowanych lub nakładek do gwintu wewnętrznego sworznia wspornikowego, ist-
nieje możliwość dopasowania wysokości wspornikowej.

Nr zamów.Nr zamów. b3 l1 l2 l3 l4 l5 l6 l7 b1 b2 d1 h1 h2 h3 r
Sworzeń
nośny Ø

Obciążal-
ność

kN maks.
e

EH 24400. g

23220.008523220.0085 8,58,5 7575 35 13 – 13 62 5 30 10 M 8 19,5 3 11,5 – 13 0,5 18 x M 6 342
23220.015023220.0150 13,013,0 150150 90 20 – 17 74 – 50 25 M 10 24,0 6 14,0 R15 20 2,5 22 x M 8 1159
23220.017023220.0170 17,017,0 170170 100 25 – 27 108 11 60 20 M 16 34,0 11 21,5 – 26 5,0 30 x M 12 2534
23220.030023220.0300 13,013,0 300300 100 30 160 17 74 – 50 25 M 10 24,0 6 14,0 R15 20 2,5 22 x M 8 2153
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3 EH 23220.EH 23220.

ElementyElementy
podporowepodporowe

Materia ł:Materiał:

Korpus podstawowy:Korpus podstawowy: l Stal do nawęglania, nitrowana, fosfatowana manganowo i
szlifowana

Obudowa:Obudowa: l Aluminium

Wskazówka:Wskazówka:

Element wspornikowy służy do wwspieraniawspierania odpowiednich miejsc mocowań w elementach konstrukcji.

Zalety elementu wspornikowego to:
– podpieranie niestabilnych części konstrukcyjnych bez deformacji;
– tłumienie drgań podczas obróbki;
– podpieranie żeber, karbów i nakładek w celu usztywnienia umocowanych elementów konstrukcji;
– podpieranie części surowych bez deformacji.

Proces mocowania:
1. Dzięki obrotowi krzywki mocującej (sześciokąt wewnętrzny SW 6) na powierzchni płaszcza czerwonej obudowy ochronnej,

sworzeń wspornikowy kładzie się z lekkim naciskiem na element.
2. Na wskutek dalszego obrotu aż do oporu (lock) - razem 180� - mechanizm naprężający blokuje sworzeń wspornikowy bez

zmiany drogi. Element wspornikowy opiera się na elemencie konstrukcyjnym i blokuje się.
3. Przy obrocie w odwrotnym kierunku (unlock) blokada zostaje zwolniona. Na wskutek dalszego obracania w przeciwnym

kierunku aż do oporu - razem 180� - sworzeń wspornikowy przesuwa się na pozycję końcową.

Montaż i ustawianie:
Element wspornikowy (gwint przyłączeniowy 2 x M 6) przymocować do urządzenia. Należy zwrócić uwagę na stronę przez-
naczoną do obsługi!
Alternatywnie: zdemontować trzpień gwintowany M 12 x 10 i zastąpić trzpieniem gwintowanym M 12 x 30 oraz zamontować
element wspornikowy kluczem (SW 21), np. w celu umocowania wpustów teowych (nie zapewniono żadnej zdefiniowaj stro-
ny do obsługi). Trzpień gwintowany M 12 x 30 oraz nakrętka dla wpustów teowych DIN 508 M 12 x 14, jakość 10, zawarte w
zakresie dostawy.

Możliwe jest opuszczenie elementu wspornikowego o 16 mm.

Dodatkowe elastyczne możliwości mocowania za pomocą uchwytów 23470.0250 względnie listwy mocującej 23210.0740.

Gwint M 8 na sworzniu wspornikowym może być wymieniony na różne sworznie stykowe (EH 22...). Istnieje również możli-
wość zamontowania przedłużeń według żądania klienta. Dla bezpiecznego funkcjonowania otwór gwintowany M 12 musi być
zawsze zamknięty.

Nr zamów.Nr zamów. g

23220.040023220.0400 939
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EH 23220.EH 23220. "
ElementyElementy
podporowepodporowe

Kontynuacja poprzedniej strony
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3 EH 23230.EH 23230.

NaprężaczeNaprężacze
regulująceregulujące

Materia ł:Materiał:

Naprężacz:Naprężacz: l Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana,
szlifowana

Uchwyt:Uchwyt: l DIN 6335 żeliwo szare, pomarańczowa
powłoka z tworzywa sztucznego

l DIN 319 tworzywo sztuczne, czarne

Wskazówka:Wskazówka:

Do jednoczesnego pozycjonowania i mocowania elementów obrabianych. Naprężacz jest elementem precyzyjnym nadają-
cym się do obustronnego montażu.
Część mocująca i przyjmująca dopasowana do obrabianego elementu przykręcana jest do cylindrycznego dźwigara.
Użytkownik wykonuje części mocujące i przyjmujące zgodnie z odpowiednimi wymogami.

Nr zamów.Nr zamów.
z uchwytemz uchwytem
krzyżowymkrzyżowym b1 b2 d1 d2 d3 h1 h2 h3 l1 l2 l3 l4 l5 l6 l7 l8 g

23230.004023230.0040 4040 27 18 M 6 40 29,8 14,9 16,9 50 19 9 8 – 33 17 28 505
23230.005023230.0050 5050 33 22 M 8 50 34,8 17,4 19,4 60 24 10 10 – 42 21 34 862

Nr zamów.Nr zamów.
z mimośrodemz mimośrodem
spiralnymspiralnym b1 b2 d1 d2 d3 h1 h2 h3 l1 l2 l3 l4 l5 l6 l7 l8 g

23230.044023230.0440 4040 27 18 M 6 – 29,8 14,9 16,9 60 19 3 8 50 96 17 28 566
23230.045023230.0450 5050 33 22 M 8 – 34,8 17,4 19,4 75 24 4 10 63 145 21 34 1071
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EH 23240.EH 23240. "
PoliczkiPoliczki
mocującemocujące
stabilnestabilne

Materia ł:Materiał:

Korpus podstawowy:Korpus podstawowy: l Żeliwo ciągliwe Szczęki mocujące:Szczęki mocujące: l Stal, utwardzana dyspersyjnie

Wskazówka:Wskazówka:

Dzięki dużemu policzkowi mocującemu naprężacz nadaje się do bocznego mocowania wysokich części.
Siła naprężająca działa do przodu i w dół. Płyta mocująca może zostać odwrócona na stronę szlifowaną lub karbowaną.

Nr zamów.Nr zamów. b1 c h1 h2 h3 h4 b2 l1 l2 e g

23240.001223240.0012 1919 8 85 37 99 40 65 177,5 112,5 12 4013
23240.002023240.0020 2626 11 100 45 118 40 75 226,5 136,5 12 6760

b1 a
Wymiar
wpustu

F1
kN

F2
kN

1919 12 8 1,2

1919 14 15 2,2

1919 16 20 3,0

1919 18 28 4,2

2626 20 30 4,5

2626 22 30 4,5

2626 24 32 4,8

2626 28 32 4,8

2626 30 36 5,4
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3 EH 23250.EH 23250.

SegmentySegmenty
mocującemocujące

klinoweklinowe

Materia ł:Materiał:

Korpus podstawowy:Korpus podstawowy: l Stal narzędziowa, oksydowana,
gładka

Szczęki mocujące:Szczęki mocujące: l Stal narzędziowa, utwardzona,
szlifowana i oksydowana

Sprężyna:Sprężyna: l Stal sprężynowa, drut Śruba:Śruba: l Stal, uszlachetniona, jakość 12.9

Wskazówka:Wskazówka:

Dzięki wkręcaniu śruby mocującej oba policzki mocujące przesuwają się na zewnątrz i przyciskają obrabiane części do sta-
łych ograniczników. W wersji z podwójnym klinem osiąga się dodatkowo pionową siłę naprężającą. Droga przesunięcia klino-
wych segmentów mocujących wynosi przy M 5 = – 0,5, M 8 = – 0,5, M 12 = – 1 i M 16 = – 1,5.
Możliwy montaż w gwintowanych otworach lub z nakrętką do rowków teowych do poziomych lub pionowych mocowań wielo-
krotnych. Nakrętki do rowków teowych (EH 23010.) należy zamówić oddzielnie.
Segmenty mocujące klinowe mogą być stosowane z systemami wielokrotnego naciągania EH 1582. - EH 1584.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d1
l

min.
l

maks. l2 b1 b2 b3 d2 h1 h2 h3

Siła
mocowania

kN

Moment
obrotowy

Nm g

23250.000823250.0008 klin pojedynczy,
policzki mocujące
żłobkowane
(rysunek 1)(rysunek 1)

MM 88 27 31 – 29 21 – – 15 2,5 – 20 43 73
23250.001223250.0012 MM 1212 42 49 – 41 30 – – 22 4,0 – 30 85 231
23250.001623250.0016 MM 1616 57 65 – 56 42 – – 29 5,0 – 50 210 587

23250.006523250.0065* klin pojedynczy,
policzki mocujące
gładkie
(rysunek 1)(rysunek 1)

MM 55 20 25 – 22 15 – – 11 4,2 – 7 10 30
23250.004823250.0048 MM 88 27 31 – 29 21 – – 15 2,5 – 20 43 73
23250.005223250.0052 MM 1212 42 49 – 41 30 – – 22 4,0 – 30 85 233
23250.005623250.0056 MM 1616 57 64 – 56 42 – – 29 5,0 – 50 210 587

23250.011223250.0112 podwójny klin,
policzki mocujące
żłobkowane
(rysunek 2)(rysunek 2)

MM 1212 42 49 – 41 30 – – 36 5,0 – 50 85 343
23250.011623250.0116 MM 1616 58 66 – 56 42 – – 50 5,0 – 80 210 896

23250.014223250.0142 podwójny klin,
policzki mocujące
gładkie
(rysunek 2)(rysunek 2)

MM 1212 41 48 – 41 30 – – 36 5,0 – 50 85 339
23250.014623250.0146 MM 1616 58 66 – 56 42 – – 50 5,0 – 80 210 895

23250.015823250.0158 klin pojedynczy,
policzki mocujące z
gwintem
przykręcanym
(rysunek 3)(rysunek 3)

MM 88 33 37 12 29 21 – M 5 15 2,5 7,5 20 43 75
23250.016223250.0162 MM 1212 46 53 18 41 30 28 M 5 22 4,0 11,0 30 85 247
23250.016623250.0166 MM 1616 61 70 26 56 42 40 M 5 29 5,0 14,5 60 210 618

* Powierzchnia klina nie szlifowana; sprężyna: pierścień samouszczelniający o przekroju okrągłym (NBR)
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EH 23250.EH 23250. "
SegmentySegmenty
mocującemocujące
klinoweklinowe

Kontynuacja poprzedniej strony

210 wwww.halder.comwww.halder.com



3 EH 23260.EH 23260.

ElementyElementy
mocującemocujące

actimaactima

Materia ł:Materiał:

Pojedyncze części:Pojedyncze części: l Stal oksydowana Guzik ga łki:Guzik ga łki: l Duroplast PF 31 DIN 7708, czerwony

Wskazówka:Wskazówka:

Kompaktowy element mocujący dla zmiennych naprężeń rozciągających i ściskających - możliwość przestawiania dzięki od-
wróceniu puszki. Droga dostawy wynosi 10 mm. Wewnątrz drogi mocowania o długości 2 mm element mocowany jest samo-
hamowny. Maksymalnie dopuszczalna siła naprężająca wynosi 4,9 kN.

Nr zamów.Nr zamów.
z osią poprzeczną w nawierconymz osią poprzeczną w nawierconym
otworzeotworze Wersja g

23260.000223260.0002 prawa strona - nacisk / lewa strona - rozciąganie 751

23260.000423260.0004 lewa strona - nacisk / prawa strona - rozciąganie 749

Nr zamów.Nr zamów.
z nawiertem ciągłymz nawiertem ciągłym Wersja g

23260.001223260.0012 prawa strona - nacisk / lewa strona - rozciąganie 745

23260.001423260.0014 lewa strona - nacisk / prawa strona - rozciąganie 750
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EH 23260.EH 23260. "
ElementyElementy
mocującemocujące
actimaactima

Kontynuacja poprzedniej strony

Nr zamów.Nr zamów.
części dodatkoweczęści dodatkowe Wersja g

23260.004223260.0042 podkładka 270

23260.004423260.0044 kołek stożkowy 85

23260.004623260.0046 kołek pryzmatyczny 82
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3 EH 23270.EH 23270.

MimośrodoweMimośrodowe
zaciskizaciski

mocującemocujące

Materia ł:Materiał:

Śruba mimośrodowa:Śruba mimośrodowa: l Stal Korpus podstawowy:Korpus podstawowy: l Mosiądz

Wskazówka:Wskazówka:

Mimośrodowy uchwyt mocujący o dużej sile mocowania dla mocowań na niskich wysokościach. Korpus podstawowy z mo-
siądzu zapewnia nieniszczący, ale jednocześnie pewny uchwyt.

Nr zamów.Nr zamów. d1 h1 h2 SW1 SW2 s A

Siła
mocowania

kN

Moment
dociągający

Nm g

23270.010423270.0104 MM 44 2,8 9,6 7,93 3 0,75 3,8 0,9 2,5 2
23270.010623270.0106 MM 66 4,8 11,2 15,86 4 1,00 7,8 3,4 10,0 10
23270.010823270.0108 MM 88 4,8 15,0 20,60 5 1,00 10,2 3,9 18,0 18
23270.011023270.0110 MM 1010 6,3 19,0 20,60 7 1,30 10,2 7,0 26,0 27
23270.011223270.0112 MM 1212 9,5 22,8 25,40 8 2,00 12,7 9,0 75,0 53
23270.011623270.0116 MM 1616 12,7 28,5 30,13 12 2,50 15,0 12,0 120,0 108
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EH 23280.EH 23280. "
OgranicznikiOgraniczniki

cylindrycznecylindryczne

Materia ł:Materiał:

Opór nastawny:Opór nastawny: l Stal, utwardzana dys-
persyjnie, szlifowana

Listwa trzymająca:Listwa trzymająca: l Stal oksydowana Śruba:Śruba: l ISO 4762, jakość 8.8

Wskazówka:Wskazówka:

Urządzenie o kształcie liniowym umożliwia szybkie i dokładne wyrównanie obrabianych części. Cylindryczny kształt ułatwia
ustalenie współrzędnych punktu zerowego. Krótka wersja, wyszlifowana na tolerancję pionową wielkości – 0,01 mm może
zostać także wykorzystana jako podkładka.

Nr zamów.Nr zamów.

b
h6

Wymiar
wpustu

l1
wersja
krótka
– 0,01

l1
wersja
długa
– 0,2

a
-0,6

d
– 0,01 h l2

Śruba
ISO 4762 g

23280.011023280.0110 1010 1515 –– 10 20 6 8 M 6 x 25 53
23280.021023280.0210 1010 –– 2525 10 20 6 8 M 6 x 35 76
23280.011223280.0112 1212 1515 –– 12 20 6 8 M 6 x 25 58
23280.021223280.0212 1212 –– 2525 12 20 6 8 M 6 x 35 83
23280.011423280.0114 1414 2525 –– 14 32 8 9 M 8 x 35 202
23280.021423280.0214 1414 –– 5050 14 32 8 9 M 8 x 60 357
23280.011623280.0116 1616 2525 –– 16 32 8 10 M 8 x 45 221
23280.021623280.0216 1616 –– 5050 16 32 8 10 M 8 x 70 371
23280.011823280.0118 1818 2525 –– 18 40 10 15 M 10 x 50 371
23280.021823280.0218 1818 –– 5050 18 40 10 15 M 10 x 75 613
23280.012223280.0122 2222 2525 –– 20 40 14 15 M 10 x 55 435
23280.022223280.0222 2222 –– 5050 20 40 14 15 M 10 x 80 679
23280.012823280.0128 2828 2525 –– 22 46 16 20 M 12 x 60 661
23280.022823280.0228 2828 –– 5050 22 46 16 20 M 12 x 90 985
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3 EH 23290.EH 23290.

NaprężaczeNaprężacze
płaskiepłaskie

Materia ł:Materiał:
l Stal do ulepszania cieplnego, uszlachetniona, czarna

Wskazówka:Wskazówka:

Naprężacze klinowe do narzędzi płaskich. W celu otrzymania niewielkiej wysokości mocowania przy małych głębokościach
rowków można odbierać naprężacze do wymiaru > x <.

Nr zamów.Nr zamów.

a
Wymiar
wpustu b c h1 h2 h3

h4
min.

l
» x

F1
kN

F2
kN g

23290.001223290.0012 1212 18 1,8 25,5 20,5 7 11 52 5 5,0 0,6 148
23290.001423290.0014 1414 22 1,8 26,5 21,5 8 13 55 5 5,5 0,7 171
23290.001623290.0016 1616 25 2,5 32,0 25,0 9 15 68 6 8,0 0,9 246
23290.001823290.0018 1818 28 2,5 33,0 26,0 10 16 71 6 9,0 1,0 416
23290.002223290.0022 2222 35 3,0 43,0 34,0 14 20 89 9 16,0 1,9 702
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EH 23290.EH 23290. "
ZaciskiZaciski
mocującemocujące
pitbullpitbull��

Materia ł:Materiał:

Śruba:Śruba:
l Stal do ulepszania cieplnego,
uszlachetniona

Korpus podstawowy:Korpus podstawowy:
l Stal, utwardzana

Pierścień uszczelniający o przekroju okrąg łym:Pierścień uszczelniający o przekroju okrągłym:
l NBR

Wskazówka:Wskazówka:

Zacisk mocujący pitbull� dla niskich wysokości budowy o wysokiej sile zaciskowej i efekcie rozciągania niskiego. Pierścień
w kształcie litery "O" służy do podnoszenia zacisku mocującego przy rozłączaniu.
Stosowanie w zakresie temperatur od -30�C do +80�C.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d b
l1
H9 l2 h1

h2
min.

h3
»

h4
»

Droga
mocowania

s SW

Siła
mocowania
maks. kN

Moment
dociągający
maks. Nm g

23290.005223290.0052 z krawędzią
nożową
(rysunek 1)(rysunek 1)

MM 44 12,7 12,70 5,1 4,8 2,6 7,4 8 0,4 3 2,6 6 6
23290.005423290.0054 MM 66 19,1 19,05 7,6 7,1 3,8 10,9 11 0,6 5 3,8 17 20
23290.005623290.0056 MM 1010 25,4 25,40 10,2 11,4 6,4 17,8 17 1,2 8 15,0 80 63
23290.005823290.0058 MM 1212 38,1 38,10 15,2 16,3 9,5 25,8 21 1,9 10 20,8 140 206

23290.006223290.0062 z tępą
krawędzią
(rysunek 2)(rysunek 2)

MM 44 12,7 12,70 5,1 4,8 2,6 7,4 8 0,4 3 2,6 6 6
23290.006423290.0064 MM 66 19,1 19,05 7,6 7,1 3,8 10,9 11 0,6 5 5,7 17 20
23290.006623290.0066 MM 1010 25,4 25,40 10,2 11,4 6,4 17,8 17 1,2 8 15,1 80 65
23290.006823290.0068 MM 1212 38,1 38,10 15,2 16,3 9,5 25,8 21 1,9 10 22,0 140 201
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3 EH 23300.EH 23300.

PoliczkiPoliczki
mocującemocujące

niskieniskie

Materia ł:Materiał:
l Stal do ulepszania cieplnego, uszlachetniona, czarna

Wskazówka:Wskazówka:

Naprężacze klinowe do narzędzi płaskich. Prosta obsługa.
Śruba mocująca horyzontalna.
Maksymalna siła naprężająca pionowo i poziomo.

Nr zamów.Nr zamów.

a
Wymiar
wpustu b c l s

F1
kN

F2
kN

Śruba
ISO 4762 g

23300.001223300.0012 1212 40 3 80 20 16 0,6 M 10 x 30 456
23300.001423300.0014 1414 40 3 80 20 22 0,9 M 12 x 30 460
23300.001623300.0016 1616 50 4 100 25 32 1,2 M 14 x 35 1124
23300.001823300.0018 1818 50 4 100 25 36 1,4 M 16 x 40 1237
23300.002023300.0020 2020 50 4 100 25 36 1,4 M 16 x 40 1332
23300.002223300.0022 2222 78 5 140 30 36 1,4 M 20 x 45 2674
23300.002423300.0024 2424 78 5 140 30 36 1,4 M 20 x 45 2861
23300.002823300.0028 2828 78 5 140 30 40 1,6 M 24 x 50 3500

www.halder.comwww.halder.com 217



EH 23300.EH 23300. "
PoliczkiPoliczki
mocującemocujące
niskieniskie

wysokiewysokie

Materia ł:Materiał:

Korpus podstawowy:Korpus podstawowy: l Żeliwo sferoidalne Szczęki mocujące:Szczęki mocujące: l Stal do ulepszania cieplnego,
uszlachetniona

Wskazówka:Wskazówka:

Naprężacze klinowe do narzędzi płaskich. Prosta obsługa.
Śruba mocująca horyzontalna.
Maksymalna siła naprężająca pionowo i poziomo.

Nr zamów.Nr zamów. b1 c h1 h2 h3 b2 l1 l2 g

23300.011023300.0110 1313 3 50 20 30 40 115 60 784
23300.011623300.0116 1919 4 60 25 35 50 150 72 1507

b1 a
Wymiar
wpustu

F1
kN

F2
kN

1313 10 6 0,2

1313 12 10 0,4

1313 14 15 0,6

1919 16 20 0,8

1919 18 28 1,1

1919 20 36 1,4
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3 EH 23310.EH 23310.

NaprężaczeNaprężacze
nasadzanenasadzane

d=25d=25

Materia ł:Materiał:
l Stal do nawęglania, hartowana dyfuzyjnie, oksydowana i szlifowana

Nr zamów.Nr zamów. Wersja g

23310.002523310.0025 ze śrubą mocującą, rozmiar 225 x 3525 x 35 234
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EH 23310.EH 23310. "
NaprężaczeNaprężacze
nasadzanenasadzane

niskie; d=44niskie; d=44

Materia ł:Materiał:
l Stal do nawęglania, hartowana dyfuzyjnie, oksydowana i szlifowana

Nr zamów.Nr zamów. Wersja g

23310.003423310.0034 z mimośrodową dźwignią mocującą, wielkość 44 x 3044 x 30
(rysunek 1)(rysunek 1)

1022

23310.003523310.0035 ze śrubą mocującą, rozmiar 444 x 3044 x 30
(rysunek 2)(rysunek 2)

708
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3 EH 23310.EH 23310.

NaprężaczeNaprężacze
nasadzanenasadzane

d=40d=40

Materia ł:Materiał:
l Stal do nawęglania, hartowana dyfuzyjnie, oksydowana i szlifowana

Wskazówka:Wskazówka:

Wysokość mocowania może zostać zwiększona za pomocą cylindrów pionowych EH 23310. oraz - wchodzących w skład
systemu urządzeń firmy Halder - tarcz EH 1107. i EH 1108.; jak również zmniejszona dzięki zastosowaniu wkładek mocują-
cych, np. EH 22730.

Naprężacze mają następujące zalety:
– szybkie mocowanie ręczne za pomocą śruby mocującej, przestawialnej dźwigni blokującej lub mimośrodowej dźwigni mo-
cującej;

– łatwa i szybka zmiana obrabianych części dzięki odsunięciu łapy mocującej w prawo lub w lewo. Płynne nastawianie dzięki
pierścieniowi pozycjonującemu 23310.0350;

– przy zastosowaniu pierścienia pozycjonującego 23310.0350 uzyskuje się najwyższą dokładność powtórzeń. Przy czym h2
powiększa się o 7 mm (skok s minus 7 mm);

– kompaktowe wykonanie, dlatego wymaga mniej miejsca przy mocowaniu;
– proste dopasowanie do dużych wysokości mocowania dzięki zastosowaniu cylindrów pionowych.

Naprężacze nasadowe można umocować na dwa sposoby:

1) w rowku teowym;
2) za pomocą wkręta bez łba bezpośrednio do płyty, np. jakiegoś urządzenia.

Cylinder musi leżeć całą powierzchnią. Nie wolno przekroczyć wysokości mocowania ponad ograniczenie wysokości.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d
h1

maks.
h2
min.

s
Skok h3 h4 g

23310.005023310.0050 z przestawną dźwignią mocującą
(rysunek 1)(rysunek 1)

4040 7070 50 20 15 73-93 1194
23310.005323310.0053 4040 9898 68 30 15 91-121 1359
23310.005623310.0056 4040 135135 95 40 22 118-158 1639

23310.005123310.0051 ze śrubą mocującą
(rysunek 2)(rysunek 2)

4040 7070 50 20 15 73-93 876
23310.005423310.0054 4040 9898 68 30 15 91-121 964
23310.005723310.0057 4040 135135 95 40 22 118-158 1300

23310.005223310.0052 z mimośrodową dźwignią
mocującą
(rysunek 3)(rysunek 3)

4040 7070 50 20 15 73-93 1213
23310.005523310.0055 4040 9898 68 30 15 91-121 1370
23310.005823310.0058 4040 135135 95 40 22 118-158 1585
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EH 23310.EH 23310. "
PierścieniePierścienie
pozycjonującepozycjonujące
dla naprężaczy nasa-dla naprężaczy nasa-
dowych, d=40dowych, d=40

Materia ł:Materiał:
l Stal oksydowana

Wskazówka:Wskazówka:

Pierścień pozycjonujący stanowi wyposażenie do naprężaczy nasadowych 23310.0050 - .0058.

Pierścień pozycjonujący zostaje zamocowany na sworznie prowadzące naprężacza nasadowego po jego ustawieniu, dzięki
czemu przy ponownym mocowaniu dochodzi się do tego samego punktu. Pierścień pozycjonujący można nastawiać na
naprężaczu o 360�. Po umocowaniu łapa mocująca może zostać odchylona w lewo lub w prawo o 110�.

W celu montażu pierścienia pozycjonującego należy ściągnąć łapę mocującą z naprężacza nasadowego.

Nr zamów.Nr zamów. Wielkość znamionowa g

23310.035023310.0350 4040 32
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3 EH 23310.EH 23310.

NaprężaczeNaprężacze
nasadzanenasadzane

d=60d=60

Materia ł:Materiał:
l Stal do nawęglania, hartowana dyfuzyjnie, oksydowana i szlifowana

Wskazówka:Wskazówka:

Wysokość mocowania może zostać zwiększona za pomocą cylindrów pionowych EH 23310. oraz za pomocą - wchodzących
w skład systemu urządzeń firmy Halder - tarcz EH 1107., EH 1008. oraz EH 1617.; jak również zmniejszona dzięki zastoso-
waniu wkładek mocujących.

Naprężacze mają następujące zalety:
– szybkie mocowanie ręczne za pomocą wkręta bez łba (trzpień gwintowany) i mimośrodu;
– łatwa i szybka zmiana obrabianych części dzięki odsunięciu łapy mocującej;
– kompaktowe wykonanie, dlatego wymaga mniej miejsca przy mocowaniu;
– proste dopasowanie do dużych wysokości mocowania dzięki zastosowaniu cylindrów pionowych.

Naprężacze można umocować na dwa sposoby:
1) w rowku teowym,
2) za pomocą wkręta bez łba bezpośrednio do płyty, np. jakiegoś urządzenia.

Cylinder musi leżeć całą powierzchnią. Nie wolno przekroczyć wysokości mocowania h1.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja
d1
h9

h1
maks. d2 l1 h2 b1 b2 g

23310.006023310.0060 z mimośrodową dźwignią
mocującą
(rysunek 1)(rysunek 1)

6060 135135 – 65 – 17 44 3015

23310.006123310.0061 ze śrubą mocującą
(rysunek 2)(rysunek 2)

6060 135135 M 12 65 13 17 44 2695
23310.006323310.0063 6060 135135 M 16 69 16 24 53 2939
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EH 23310.EH 23310. "
CylindryCylindry
pionowepionowe

Materia ł:Materiał:
l Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazówka:Wskazówka:

Do zwiększenia wysokości mocowania naprężaczy nasadowych EH 23310.

Nr zamów.Nr zamów.
d1
h9

l1
– 0,01 d2 SW l2 g

23310.012523310.0125 2525 2020 MM 88 22 10 71
23310.012623310.0126 2525 4040 MM 88 22 20 139
23310.012723310.0127 2525 8080 MM 88 22 20 292
23310.014023310.0140 4040 3535 MM 1212 36 20 319
23310.014123310.0141 4040 7070 MM 1212 36 20 644
23310.014223310.0142 4040 140140 MM 1212 36 20 1325
23310.014523310.0145 4040 3535 MM 1616 36 20 318
23310.014623310.0146 4040 7070 MM 1616 36 20 634
23310.014723310.0147 4040 140140 MM 1616 36 20 1307
23310.016023310.0160 6060 3535 MM 1212 55 20 755
23310.016123310.0161 6060 7070 MM 1212 55 20 1460
23310.016223310.0162 6060 140140 MM 1212 55 20 3034
23310.016523310.0165 6060 3535 MM 1616 55 20 438
23310.016623310.0166 6060 7070 MM 1616 55 20 1493
23310.016723310.0167 6060 140140 MM 1616 55 20 3016
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EH 23320.EH 23320. "
NaprężaczeNaprężacze
pływającepływające
kombinowanekombinowane
naprężanienaprężanie
i blokowaniei blokowanie
M 12M 12

Materia ł:Materiał:

Korpus podstawowy:Korpus podstawowy:
l Stal do nawęglania, nitrowana,
fosfatowana manganowo i szlifowana

Szczęki mocujące:Szczęki mocujące:
l Stal do nawęglania, nitrowana,
fosfatowana manganowo

Obudowa:Obudowa:
l Aluminium eloksalowane na czerwono

Wskazówka:Wskazówka:

Naprężacz pływakowy służy do nnaprężania i podpieranianaprężania i podpierania przestalonych miejsc mocowania w częściach konstrukcyjnych.

Zalety naprężacza pływakowego to:
– przy mocowaniu nie występuje deformacja niestabilnych części;
– wytłumianie drgań podczas obróbki;
– mocowanie żeber, karbów i nakładek w celu usztywnienia mocowanych elementów konstrukcji;
– mocowanie części surowych bez deformacji.

Proces mocowania:
1. Wcisnąć naprężacz pływakowy w dół.
2. Obrócić szczęki mocujące do oporu.
Dzięki sile sprężyny nakładkowej dolna szczęka kładzie się na element.

3. Dociągnąć (min. moment obrotowy 15 Nm, maks. moment obrotowy 30 Nm) nakrętkę sześciokątną (SW 18). PPodczasPodczas
naprężania element poddany obróbce jest zamocowany i jednocześnie podparty.naprężania element poddany obróbce jest zamocowany i jednocześnie podparty.

4. Zwalnianie następuje w kolejności odwrotnej.

Montaż i ustawianie:
1. Naprężacz pływakowy (gwint przyłączeniowy M 12) przymocować do urządzenia za pomocą klucza (SW 46).
2. Ustawić zakres wychylenia i ogranicznik wysokości za pomocą czerwonej tulei nastawnej i zablokować trzpieniem gwinto-

wanym (3 x SW 2,5). Przy ustawianiu ogranicznika wysokości w górę należy uwzględnić spory luz (tolerancja wykonania
elementu).

Możliwe dodatkowe elastyczne mocowanie za pomocą uchwytu 23470.0250 względnie listwy mocującej 23210.0740.
W celu bezpiecznego funkcjonowania gwintowany otwór musi być zawsze zamknięty, np. za pomocą trzpienia gwintowanego
M 12 x 10.

Do mocowań specyficznych szczęki mocujące dostarczane razem z produktem mogą zostać zmienione względnie wymie-
nione (patrz rysunek w katalogu: śruba ISO 4762-M 8-12.9, M maks. = 43 Nm).

Jako części dodatkowe polecamy szczęki wymienne o zwiększonym zakresie naprężenia, patrz 23320.0050-0058.

Nr zamów.Nr zamów. g

23320.001223320.0012 2076
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3 EH 23320.EH 23320.

NaprężaczeNaprężacze
p ływającep ływające
kombinowanekombinowane

naprężanienaprężanie
i blokowaniei blokowanie

M 12M 12

Kontynuacja poprzedniej strony
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EH 23320.EH 23320. "
NaprężaczeNaprężacze
pływającepływające
oddzielne naprężanieoddzielne naprężanie
i blokowaniei blokowanie
M 12M 12

Materia ł:Materiał:

Korpus podstawowy:Korpus podstawowy:
l Stal do nawęglania, nitrowana,
fosfatowana manganowo i szlifowana

Szczęki mocujące:Szczęki mocujące:
l Stal do nawęglania, nitrowana,
fosfatowana manganowo

Obudowa:Obudowa:
l Aluminium, eloksalowane na niebiesko

Wskazówka:Wskazówka:

Naprężacz p ływakowy z oddzielnym napinaniem i blokowaniem, służący do mocowania i podpieraniaNaprężacz p ływakowy z oddzielnym napinaniem i blokowaniem, s łużący do mocowania i podpierania przestalo-
nych punktów mocowań na elementach budowlanych o eekstremalnej wrażl iwości na zginanieekstremalnej wrażl iwości na zginanie. Siła naprężenia i podpar-
cia może być ustalana indywidualnie.

Zalety naprężacza pływakowego:
– brak deformacji przy mocowaniu niestabilnych elementów;
– tłumienie drgań podczas obróbki;
– naprężanie żeber, żłobków i nakładek w celu wzmocnienia mocowanych elementów konstrukcji;
– mocowanie części surowych bez deformacji.

Proces mocowania:
1. Wcisnąć naprężacz pływakowy w dół.
2. Ustawić szczęki mocujące.
3. Zwolnić naprężacz. Dzięki sile sprężyny nakładkowej dolna szczęka kładzie się na element.
4. Dociągnąć (maks. moment obrotu 15 Nm) nakrętkę sześciokątną (SW 18). SSzczęki unieruchamiają element, naprę-Szczęki unieruchamiają element, naprę-

żacz jeszcze pływa.żacz jeszcze pływa.
5. Następnie należy dokręcić do oporu (maks. moment obrotowy 10 Nm) sześciokątną nakrętkę wieńcową (SW 10).
6. Proces mocowania elementu został zakończony.
7. Zwalnianie następuje w kolejności odwrotnej: zwolnić sześciokątną nakrętkę wieńcową (SW 10) - poluzować nakrętkę sze-

ściokątną (SW 18) - odsunąć szczęki mocujące.
8. Napężacz pływakowy znajduje się w pozycji końcowej.

Montaż i ustawianie:
1. Naprężacz pływakowy (gwint przyłączeniowy M 12) przymocować do urządzenia za pomocą klucza (SW 46).
2. Ustawić zakres wychylenia i ogranicznik wysokości za pomocą niebieskiej tulei nastawnej i zablokować trzpieniem gwinto-

wanym (3 x SW 2,5). Przy ustawianiu ogranicznika wysokości w górę należy uwzględnić spory luz (tolerancja wykonania
elementu).

Możliwość dodatkowego elastycznego mocowania za pomocą uchwytu 23470.0250 względnie listwy mocującej 23210.0740.
Dla bezpiecznego funkcjonowania nawiercony otwór gwintu (gwint przyłączeniowy M 12) musi być zawsze zamknięty, np.
trzpień gwintowany M 12 x 10.

Do zastosowań dla specyficznych mocowań szczęki mocujące, dostarczane razem z produktem, mogą zostać zmienione
względnie wymienione (patrz rysunek katalogowy: śruba ISO 4762-M 8-12.9,M maks. = 43 Nm).

Jako dodatkowe wyposażenie polecamy szczęki wymienne o zwiększonym zakresie naprężenia, patrz
23320.0050-0058.

Nr zamów.Nr zamów. g

23320.001423320.0014 1890
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3 EH 23320.EH 23320.

NaprężaczeNaprężacze
p ływającep ływające

oddzielne naprężanieoddzielne naprężanie
i blokowaniei blokowanie

M 12M 12

Kontynuacja poprzedniej strony
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EH 23320.EH 23320. "
PoliczkiPoliczki
mocującemocujące
do naprężaczy p ływa-do naprężaczy p ływa-
jących M 12jących M 12

* Przy policzkach specjalnych należy przestrzegać wymiarów i danych odnośnie tworzywa.

Materia ł:Materiał:
l Stal do nawęglania, nitrowana, fosfatowana manganowo

Wskazówka:Wskazówka:

Policzki mocujące są przeznaczone do wykorzystania do naprężaczy pływakowych 23320.0012 i 23320.0014. Dzięki nim
zakres mocowania może zostać zwiększony względnie zmniejszony.
W przypadku zastosowania policzków specjalnych należy zwrócić uwagę na to, aby śruby mocujące (M 8-12.9, 43 Nm)
górnego i dolnego policzka mocującego zostały przyśrubowane do obudowy mocującej na głębokość odpowiednio 10 mm i
9 mm.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja
zakres

mocowania
h1
- 0,1 h2 g

23320.005023320.0050 dolny standardowy policzek mocujący
(rysunek 1)(rysunek 1)

–– 26,8 – 83

23320.005223320.0052 górny standardowy policzek mocujący
(rysunek 2)(rysunek 2)

0 - 120 - 12 21,0 – 69

23320.005423320.0054 górny wymienny policzek mocujący
(rysunek 3)(rysunek 3)

4 - 164 - 16 24,5 3,5 91

23320.005623320.0056 górny wymienny policzek mocujący
(rysunek 4)(rysunek 4)

15 - 2715 - 27 24,5 14,5 88

23320.005823320.0058 górny wymienny policzek mocujący
(rysunek 5)(rysunek 5)

26 - 3826 - 38 35,5 25,5 130
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3 EH 23320.EH 23320.

NaprężaczeNaprężacze
p ływającep ływające
kombinowanekombinowane

naprężanienaprężanie
i blokowanie M 16i blokowanie M 16

Materia ł:Materiał:

Korpus podstawowy:Korpus podstawowy:
l Stal do nawęglania, nitrowana,
fosfatowana manganowo i szlifowana

Szczęki mocujące:Szczęki mocujące:
l Stal do nawęglania, nitrowana,
fosfatowana manganowo

Obudowa:Obudowa:
l Aluminium eloksalowane na czerwono

Wskazówka:Wskazówka:

Naprężacz pływakowy służy do mmocowania i podpieraniamocowania i podpierania przestalonych miejsc mocowania w częściach konstrukcji.

Zalety naprężacza pływakowego to:
– szczególnie przydatny dla dużych elementów, trudnych do obróbki;
– przy mocowaniu nie występuje deformacja niestabilnych części;
– wytłumianie drgań podczas obróbki;
– mocowanie żeber, karbów i nakładek w celu usztywnienia mocowanych elementów konstrukcji;
– mocowanie części surowych bez deformacji.

Proces mocowania:
1. Wcisnąć naprężacz pływakowy w dół.
2. Obrócić szczęki mocujące do oporu.
Dzięki sile sprężyny nakładkowej dolna szczęka kładzie się na element.

3. Dociągnąć (min. moment obrotowy 50 Nm, maks. moment obrotowy 115 Nm) nakrętkę sześciokątną (SW 24). PPodczasPodczas
naprężania element poddany obróbce jest zamocowany i jednocześnie podparty.naprężania element poddany obróbce jest zamocowany i jednocześnie podparty.

4. Zwalnianie następuje w kolejności odwrotnej.

Montaż i ustawianie:
1. Naprężacz pływakowy (gwint przyłączeniowy M 16) przymocować do urządzenia lub do stołu maszyny za pomocą klucza

(SW 55).
2. Ustawić zakres wychylenia i ogranicznik wysokości za pomocą czerwonej tulei nastawnej i zablokować trzpieniem gwinto-

wanym (3 x SW 3). Przy ustawianiu ogranicznika wysokości w górę należy uwzględnić spory luz (tolerancja wykonania
elementu).

Do zastosowań specyficznych naprężacze szczęki mocującej dostarczane razem z produktem mogą zostać odpowiednio
zmienione względnie wymienione (23320.0062 / .0064 / .0066).

Nr zamów.Nr zamów. g

23320.001623320.0016 6250
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EH 23320.EH 23320. "
NaprężaczeNaprężacze
pływającepływające
kombinowanekombinowane
naprężanienaprężanie
i blokowanie M 16i blokowanie M 16

Kontynuacja poprzedniej strony
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3 EH 23320.EH 23320.

PoliczkiPoliczki
mocującemocujące
do naprężaczydo naprężaczy

pływających M 16pływających M 16

* Przy policzkach specjalnych należy przestrzegać wymiarów i danych odnośnie tworzywa.

Materia ł:Materiał:
l Stal do nawęglania, nitrowana, fosfatowana manganowo

Wskazówka:Wskazówka:

Policzki mocujące są przeznaczone do wykorzystania do naprężacza pływakowego 23320.0016. Dzięki tym policzkom mocu-
jącym zakres mocowania może zostać zwiększony względnie zmniejszony.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja
zakres

mocowania h1 h2 h3 h4 g

23320.006023320.0060 górny standardowy policzek
mocujący
(rysunek 1)(rysunek 1)

10 - 2510 - 25 29,0 40 33,3 27,6 402

23320.006223320.0062 górny wymienny policzek mocujący
(rysunek 2)(rysunek 2)

0 - 140 - 14 41,0 40 33,3 27,6 380

23320.006423320.0064 górny wymienny policzek mocujący
(rysunek 3)(rysunek 3)

23 - 3823 - 38 21,6 45 38,3 32,6 435

23320.006623320.0066 górny wymienny policzek mocujący
(rysunek 4)(rysunek 4)

35 - 5035 - 50 18,6 54 47,3 41,6 490
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EH 23340.EH 23340. "
Elementy doElementy do
mocowania,mocowania,
centrującecentrujące
z elementamiz elementami
mocującymimocującymi

>>> Wykonanie specjalne, pojedyczne lub podwójne - na żądanie. <<<

Materia ł:Materiał:

Korpus podstawowy:Korpus podstawowy:
l Stal narzędziowa, oksydowana

Segmenty napinające:Segmenty napinające:
l Stal 1.4112, utwardzana i matowiona

Sprężyna:Sprężyna:
l Stal nierdzewna

Wskazówka:Wskazówka:

Do centrowania i mocowania elementów konstrukcji z nawierconymi otworami mocującymi. Precyzyjne samocentrowanie z
dokładnością rzędu –0,025 mm. Elementy o powierzchni surowej lub obrabianej centrowane są siłowo za pomocą tych
wyszlifowanych elementów mocujących i dociągane do powierzchni. Centrujący element mocujący charakteryzuje się dużymi
drogami przesuwu i niewielką wysokością konstrukcji. MMożl iwość przykręcenia od do łu i od góry.Możl iwość przykręcenia od do łu i od góry.
Wskazówka dla montażu z góry:Wskazówka dla montażu z góry: Zdjąć talerz mocujący i śrubę. Korpus zamontować śrubą SW2.

Nr zamów.Nr zamów.
d1
min.

d2
maks.

d3
g6 d4

d5
+0,3

Otwór
mocu-
jący
d6
H7 h1 h2 h3 h4 h5

l1
– 0,1 l2

Ilość
seg-

mentów
n t

Skok
s SW1 SW2

Siła
moco-
wania
F

maks. kN g

23340.001423340.0014 14,514,5 18,518,5 12 M 4 2,0 12 14,1 9,1 7,9 5,5 19,7 4,5 3 3 6 2,3 3 4 3,5 19
23340.001823340.0018 18,518,5 22,522,5 15 M 5 2,5 15 16,6 11,6 10,4 7,5 23,6 5,5 3 3 7 2,3 4 5 4,5 38
23340.002223340.0022 22,522,5 26,526,5 15 M 6 3,0 15 20,1 15,1 13,9 6,0 29,1 7,0 3 3 8 2,3 5 6 5,0 62
23340.002623340.0026 26,526,5 30,530,5 20 M 6 3,0 20 20,1 15,1 13,9 6,0 29,1 7,0 3 3 8 2,3 5 6 5,0 87
23340.003023340.0030 30,530,5 38,538,5 25 M 6 4,0 25 24,2 15,2 12,8 7,0 33,4 9,0 6 3 8 4,6 5 6 5,0 133
23340.003823340.0038 38,538,5 46,546,5 30 M 8 4,0 30 27,1 18,1 15,7 7,5 37,6 11,0 6 6 10 4,6 6 8 6,5 238
23340.004623340.0046 46,546,5 54,554,5 30 M 8 4,0 30 27,1 18,1 15,7 7,5 37,6 11,0 6 6 10 4,6 6 8 6,5 327
23340.005423340.0054 54,554,5 70,570,5 45 M 10 5,0 45 40,7 23,7 19,0 9,0 54,2 15,0 12 6 12 9,3 8 10 8,0 658
23340.007023340.0070 70,570,5 86,586,5 60 M 12 5,0 60 45,0 28,3 23,6 10,0 61,6 17,0 12 6 15 9,3 10 12 10,0 1286
23340.008623340.0086 86,586,5 102,5102,5 60 M 12 5,0 60 45,0 28,3 23,6 10,0 61,6 17,0 12 6 15 9,3 10 12 10,0 1778
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3 EH 23340.EH 23340.

Elementy doElementy do
mocowania,mocowania,
centrującecentrujące
ze sferycznymze sferycznym

segmentemsegmentem
mocującymmocującym

>>> Wykonanie specjalne, pojedyczne lub podwójne - na żądanie. <<<

Materia ł:Materiał:

Korpus podstawowy:Korpus podstawowy:
l Stal narzędziowa, oksydowana

Kulki mocujące:Kulki mocujące:
l Stal 1.4112, utwardzana i matowiona

Sprężyna:Sprężyna:
l Stal nierdzewna

Wskazówka:Wskazówka:

Stosowany do dokładnego pozycjonowania, centrowania i mocowania elementów obrabianych, na któych dopuszcza się
obecność lekkich powierzchni sferycznych. Precyzyjne samocentrowanie z dokładnością – 0,025 mm. Kulki mocujące przytr-
zymują detal obrabiany powierzchnią dolną surową lub wstępnie przygotowaną. Duże możliwości regulacyjne oraz niska wy-
sokość zabudowy są cechami tego elementu mocującego. MMoże być dokręcany w górę lub w dó ł.Może być dokręcany w górę lub w dó ł.
Wskazówka dla montażu z góry:Wskazówka dla montażu z góry: Zdemontować płytkę i śrubę. Korpus zamontować śrubą SW2.

Nr zamów.Nr zamów.
d1
min.

d2
maks.

d3
g6 d4

d5
+0,3

Otwór
mocu-
jący
d6
H7 h1 h2 h3 h4 h5

l1
– 0,1

Kulka
Ø

Ilość
ku-
lek
n t

Skok
s SW1 SW2

Siła
moco-
wania
F

maks. kN g

23340.021423340.0214* 14,514,5 18,518,5 12 M 4 2,0 12 14,1 9,1 7,9 5,5 19,7 4,5 4 3 6 2,3 3 – 3,5 20
23340.021823340.0218 18,518,5 22,522,5 15 M 5 2,5 15 16,6 11,6 10,4 7,5 23,6 5,5 4 3 7 2,3 4 5 4,5 39
23340.022223340.0222 22,522,5 26,526,5 15 M 6 3,0 15 20,1 15,1 13,9 6,0 29,1 7,0 4 3 8 2,3 5 6 5,0 60
23340.022623340.0226 26,526,5 30,530,5 20 M 6 3,0 20 20,1 15,1 13,9 6,0 29,1 7,0 4 3 8 2,3 5 6 5,0 86
23340.023023340.0230 30,530,5 38,538,5 25 M 6 4,0 25 24,2 15,2 12,8 7,0 33,4 9,0 8 3 8 4,6 5 6 5,0 125
23340.023823340.0238 38,538,5 46,546,5 30 M 8 4,0 30 27,1 18,1 15,7 7,5 37,6 11,0 8 6 10 4,6 6 8 6,5 233
23340.024623340.0246 46,546,5 54,554,5 30 M 8 4,0 30 27,1 18,1 15,7 7,5 37,6 11,0 8 6 10 4,6 6 8 6,5 323
23340.025423340.0254 54,554,5 70,570,5 45 M 10 5,0 45 40,7 23,7 19,0 9,0 54,2 15,0 16 6 12 9,3 8 10 8,0 653
23340.027023340.0270 70,570,5 86,586,5 60 M 12 5,0 60 45,0 28,3 23,6 10,0 61,6 17,0 16 6 15 9,3 10 12 10,0 1271
23340.028623340.0286 86,586,5 102,5102,5 60 M 12 5,0 60 45,0 28,3 23,6 10,0 61,6 17,0 16 6 15 9,3 10 12 10,0 1783

* Brak SW2; śruba mocująca i bolec montowane z góry
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EH 23340.EH 23340. "
Trzpienie doTrzpienie do
mocowaniamocowania
centrującecentrujące

>>> Wersja specjalna - na żądanie. <<<

Materia ł:Materiał:

Korpus podstawowy:Korpus podstawowy: l Stal oksydowana Śruba napinająca:Śruba napinająca: l Stal do nawęglania, utwardzana
dyfuzyjnie

Wskazówka:Wskazówka:

Do centrowania i mocowania elementów konstrukcji z nawierconymi otworami mocującymi. Centrujący trzpień do mocowania
musi być dopasowany do danej średnicy mocowania (np. przez toczenie, frezowanie). Należy przy tym pamiętać o tym, że
centrujący trzpień do mocowania powinien być przed obróbką rozszerzony o ok. 0,1 mm powyżej średnicęmocowania. Dla
celów tej obróbki w dostawie ujęta jest odpowiednia nakrętka.

Nr zamów.Nr zamów. d1
d2
min.

d3
h9 d4 d5 l1 l2 l3 l4 l5

l6
» SW

Moment
dociągający
maks. Nm

Siła
mocowania

kN g

23340.010423340.0104 12,412,4 8,08,0 29,72 M 4 M 3 21,8 16,0 15,0 8 10,50 6 3 3,5 3 55
23340.010623340.0106 14,214,2 12,212,2 31,50 M 6 M 3 24,9 19,0 15,0 12 11,55 6 5 12,0 6 68
23340.010823340.0108 20,020,0 13,513,5 37,50 M 8 M 3 24,9 19,0 15,0 14 14,50 6 6 24,0 8 104
23340.011123340.0111 27,027,0 18,018,0 50,00 M 10 M 4 28,6 22,2 17,5 17 19,70 7 8 42,0 13 197
23340.011223340.0112 35,335,3 25,425,4 56,00 M 12 M 4 31,8 25,4 20,6 21 22,75 7 10 105,0 15 322
23340.011623340.0116 51,051,0 30,030,0 75,50 M 16 M 5 39,6 31,8 27,0 22 31,95 11 14 200,0 26 809
23340.011823340.0118* 77,077,0 30,030,0 107,50 M 16 M 6 45,5 37,6 32,3 20 46,25 12 14 200,0 26 1832

* Razem z nakrętką mocującą i pierścieniem umożliwiającym pracę jak we wskazówce
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3 EH 23370.EH 23370.

ŁapyŁapy
mocującemocujące

Materia ł:Materiał:
l Stal, utwardzana dyspersyjnie, oksydowana, szlifowana

Wskazówka:Wskazówka:

Do zastosowania jako element do precyzyjnego mocowania w urządzeniach konwencjonalnych. W tym celu w korpusie
wykonuje się otwór pasowany. Głębokość nawiercenia należy dopasować do żądanej wysokości mocowania. W celu od-
bioru siły reakcji na zaokrąglonej części łapy (promień 22) można umieścić wspornik, który może być płaski, półokrągły lub
w kształcie pryzmatu. Mocowanie wykonuje się za pomocą śruby sześciokątnej DIN 933.

Nr zamów.Nr zamów. l

Otwór
mocujący

H7 Długość łapy g

23370.003123370.0031 3131 28 77 433
23370.005323370.0053 5353 28 77 462
23370.008323370.0083 8383 28 77 577
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EH 23380.EH 23380. "
ObustronneObustronne
dźwigniedźwignie
mimośrodowemimośrodowe

ze sworzniemze sworzniem
osiowymosiowym

Materia ł:Materiał:

Dźwignia:Dźwignia:
l Stal do nawęglania, stopowa,
utwardzana dyfuzyjnie, oksydowana

Sworzeń łożyska:Sworzeń łożyska:
l Stal, utwardzana dyspersyjnie

Pierścień zabezpieczający:Pierścień zabezpieczający:
l Stal sprężynowa

Wskazówka:Wskazówka:

Obustronna możliwość naprężenia. Do stosowania w połączeniu ze śrubami DIN 444 M 12 (EH 22980).

Nr zamów.Nr zamów.
Nawiercony

otwór g

23380.001223380.0012 1212 334
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3 EH 23390.EH 23390.

DźwignieDźwignie
mimośrodowemimośrodowe

ze sworzniemze sworzniem
osiowymosiowym

Materia ł:Materiał:

Część mimośrodu:Część mimośrodu: l Stal str. 52-3, fosforanowana
cynkowa

l Stal nierdzewna 1.4301

Kołpak z tworzywa sztucznego:Kołpak z tworzywa sztucznego: l PVC, czerwone

Sworzeń łożyska:Sworzeń łożyska: l Stal nierdzewna 1.4021,
uszlachetniona

Pierścień zabezpieczający:Pierścień zabezpieczający: l Stal nierdzewna
1.4310

Wskazówka:Wskazówka:

Wersja z uchwytem z tworzywa sztucznego - zastosowanie w zakresie temperatur do maks. 60�C.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja b1

d
H11
f8

l
» r1 r2 b2 h1 h2 h3

s
Skok

mimośrodu

r2-h3
Skok

ogółem g

23390.040823390.0408 stal 1313 88 114 17,2 21,07 9 19,54 14 12 3,87 9,07 93
23390.041023390.0410 1717 1010 138 21,6 26,45 12 24,54 17 15 4,85 11,45 178
23390.041223390.0412 2020 1212 157 28,0 34,29 14 31,81 21 18 6,29 16,29 290

23390.050823390.0508 stal nierdzewna 1313 88 114 17,2 21,07 9 19,54 14 12 3,87 9,07 94
23390.051023390.0510 1717 1010 138 21,6 26,45 12 24,54 17 15 4,85 11,45 175
23390.051223390.0512 2020 1212 157 28,0 34,29 14 31,81 21 18 6,29 16,29 288
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EH 23390.EH 23390. "
MimośrodoweMimośrodowe
mocowaniemocowanie
"Quick""Quick"

z gwintem wew-z gwintem wew-
nętrznymnętrznym

Materia ł:Materiał:

Dźwignia:Dźwignia:
l Odlew cynku, pokryty tworzywem
sztucznym, czarny

Części wewnętrzne:Części wewnętrzne:
l Stal, galwanizowana

Podk ładka:Podk ładka:
l Tworzywo sztuczne (PA), wzmocnione
włóknami szkła (rysunek 1)

l Tworzywo sztuczne (POM), wzmocnione
włóknami szkła (rysunek 2)

Wskazówka:Wskazówka:

Do szybkiego i statycznego mocowania oraz zwalniania detali obrabianych.
W przypadku użycia wykonania przesuwnego (rysunek 2), pozycję mocowania można przesuwać.
Zakres temperatur do maks. 80�C.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja l d1 d3 d4 d5
h2

maks.

h3
zakres
regulacji b

s
Tłok

przy 90�
pozycja dźwigni t1

t2
min.

w pozycji
mocującej g

23390.000123390.0001 z gwintem
wewnętrznym
(rysunek 1)(rysunek 1)

6363 MM 66 16 – 18,5 16,4 – 16 0,75 13 3,0 58
23390.000223390.0002 8282 MM 88 20 – 22,5 19,5 – 20 1,00 15 3,7 116

23390.010123390.0101 ze śrubą,
przestawne
(rysunek 2)(rysunek 2)

6363 MM 66 16 19 – 16,4 1,5 16 0,75 13 3,0 64
23390.010223390.0102 8282 MM 88 20 25 – 19,5 2,5 20 1,00 15 3,7 130
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3 EH 23390.EH 23390.

MimośrodoweMimośrodowe
mocowaniamocowania

"Quick""Quick"

ze śrubąze śrubą

Materia ł:Materiał:

Dźwignia:Dźwignia:
l Odlew cynku, pokryty tworzywem
sztucznym, czarny

Części wewnętrzne:Części wewnętrzne:
l Stal, galwanizowana

Podk ładka:Podk ładka:
l Tworzywo sztuczne (PA), wzmocnione
włóknami szkła (rysunek 1)

l Tworzywo sztuczne (POM), wzmocnione
włóknami szkła (rysunek 2)

Wskazówka:Wskazówka:

Do szybkiego i statycznego mocowania oraz zwalniania detali obrabianych.
W przypadku użycia wykonania przesuwnego (rysunek 2), pozycję mocowania można przesuwać.
Zakres temperatur do maks. 80�C.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja l d2

h1
maks.

w pozycji
mocującej d3 d4 d5

h2
maks.

h3
zakres
regulacji b

s
Tłok

przy 90�
pozycja dźwigni g

23390.001023390.0010 ze śrubą
(rysunek 1)(rysunek 1)

6363 MM 66 2020 16 – 18,5 16,4 – 16 0,75 62
23390.001123390.0011 6363 MM 66 2525 16 – 18,5 16,4 – 16 0,75 63
23390.001223390.0012 6363 MM 66 3030 16 – 18,5 16,4 – 16 0,75 64
23390.001323390.0013 6363 MM 66 3535 16 – 18,5 16,4 – 16 0,75 64
23390.001423390.0014 6363 MM 66 4040 16 – 18,5 16,4 – 16 0,75 65
23390.001623390.0016 6363 MM 66 5050 16 – 18,5 16,4 – 16 0,75 67
23390.002023390.0020 8282 MM 88 2525 20 – 19,5 19,5 – 20 1,00 129
23390.002123390.0021 8282 MM 88 3030 20 – 19,5 19,5 – 20 1,00 131
23390.002223390.0022 8282 MM 88 3535 20 – 19,5 19,5 – 20 1,00 133
23390.002323390.0023 8282 MM 88 4040 20 – 19,5 19,5 – 20 1,00 135
23390.002523390.0025 8282 MM 88 5050 20 – 19,5 19,5 – 20 1,00 139
23390.002723390.0027 8282 MM 88 6060 20 – 19,5 19,5 – 20 1,00 143

23390.011023390.0110 ze śrubą,
przestawne
(rysunek 2)(rysunek 2)

6363 MM 66 2020 16 19 – 16,4 1,5 16 0,75 68
23390.011123390.0111 6363 MM 66 2525 16 19 – 16,4 1,5 16 0,75 69
23390.011223390.0112 6363 MM 66 3030 16 19 – 16,4 1,5 16 0,75 70
23390.011323390.0113 6363 MM 66 3535 16 19 – 16,4 1,5 16 0,75 70
23390.011423390.0114 6363 MM 66 4040 16 19 – 16,4 1,5 16 0,75 71
23390.011623390.0116 6363 MM 66 5050 16 19 – 16,4 1,5 16 0,75 73
23390.012023390.0120 8282 MM 88 2525 20 25 – 19,5 2,5 20 1,00 142
23390.012123390.0121 8282 MM 88 3030 20 25 – 19,5 2,5 20 1,00 144
23390.012223390.0122 8282 MM 88 3535 20 25 – 19,5 2,5 20 1,00 146
23390.012323390.0123 8282 MM 88 4040 20 25 – 19,5 2,5 20 1,00 148
23390.012523390.0125 8282 MM 88 5050 20 25 – 19,5 2,5 20 1,00 152
23390.012723390.0127 8282 MM 88 6060 20 25 – 19,5 2,5 20 1,00 156
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EH 23400.EH 23400. "
SworznieSworznie
osioweosiowe

Materia ł:Materiał:

Sworzeń łożyska:Sworzeń łożyska: l Stal nierdzewna 1.4021,
uszlachetniona

Pierścień zabezpieczający:Pierścień zabezpieczający: l Stal nierdzewna 1.4310

Wskazówka:Wskazówka:

Nadaje się do dźwigni mimośrodowych EH 23390. i podobnych zastosowań.

Nr zamów.Nr zamów.
d1
f8

l1
-0,5 d2 l2 g

23400.008223400.0082 88 1414 14,7 18 7,7
23400.008523400.0085 88 2121 14,7 27 10,0
23400.010223400.0102 1010 1818 17,0 24 14,0
23400.010523400.0105 1010 2929 17,0 35 21,0
23400.012223400.0122 1212 2121 19,0 27 23,0
23400.012523400.0125 1212 3131 19,0 37 32,0
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3 EH 23410.EH 23410.

NaprężaczeNaprężacze
mimośrodowemimośrodowe

Materia ł:Materiał:

Korpus podstawowy:Korpus podstawowy:
l Stal, utwardzana dyspersyjnie,
oksydowana

l Stal nierdzewna 1.4305, niklowana

Guzik ga łki:Guzik ga łki:
l DIN 319 tworzywo sztuczne,
czarne

Śruba:Śruba:
l Stal, utwardzana, oksydowana
l Stal nierdzewna 1.4021, uszlachetniona,
niklowana

Wskazówka:Wskazówka:

Dźwignięmocującąmożna pozycjonować za pomocą zazębienia. Dzięki odbiorowi tarczy rozbiegowej naprężacz mimośro-
dowy może być stosowany jako płynny ogranicznik.
Wersja lewostronna - na zamówienie.

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal

Nr zamów.Nr zamów.
stalstal
nierdzewnanierdzewna Wersja g

23410.005023410.0050 23410.005123410.0051 z dźwignią mocującą
(rysunek 1)(rysunek 1)

317

23410.015023410.0150 23410.015123410.0151 ze śrubą mocującą
(rysunek 2)(rysunek 2)

159
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EH 23410.EH 23410. "
MimośrodoweMimośrodowe
mocowaniemocowanie
uchwytuuchwytu

z otworem pod wałz otworem pod wał

Materia ł:Materiał:
l Spiek, utwardzany

Wskazówka:Wskazówka:

Mocowanie pozostaje niezmienne i jest samoblokujące, bez względu na kąt mocowania. Możliwe aplikacje w kombinacji
razem z uchytami EH 24350.

Nr zamów.Nr zamów. d1
d2
H9

b1
-0,05
-0,15 b2 d3

d4
Uchwyt

EH 24350.
Ø l r1 r2 r3 r4 s t g

23410.021023410.0210 2424 88 13 11 M 6 8 28 12,0 13,32 14,64 15,30 3,3 9 50
23410.022023410.0220 3030 1010 15 13 M 8 10 32 15,0 16,65 18,30 19,12 4,1 12 100
23410.023023410.0230 3535 1212 17 15 M 10 12 36 17,5 19,42 21,34 22,31 4,8 15 150
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3 EH 23470.EH 23470.

DźwignikiDźwigniki
śruboweśrubowe
UchwytyUchwyty
NakładkiNakładki

Materia ł:Materiał:

Dźwignik śrubowy:Dźwignik śrubowy: l Stal 1.0503, lakie-
rowana

Uchwyt:Uchwyt: l Stal oksydowana NNakładki:Nakładki: l Stal, utwardzana dyspersyjnie,
oksydowana

Wskazówka:Wskazówka:

Gwint trapezowy samohamujący. Trzpień (wrzeciono) z zabezpieczeniem końcowym. Dzięki uchwytom możliwe jest unieru-
chomienie dźwigników śrubowych w taki sposób, że nie przesuwają się one podczas zmiany obrabianego elementu. Poza
tym umożliwiają zastosowanie dźwigników śrubowych na pionowych powierzchniach mocowania. Dźwigniki śrubowe są tak-
że często stosowane do podpierania elementów obrabianych. Zastosowanie nasadki wahadłowej gwarantuje przy tym odpo-
wiednią do położenia powierzchnię przyłożenia. Dzięki zastosowaniu płyty centrującej jako przekładki możliwe jest ustawie-
nie jeden na drugim kilku dźwigników śrubowych o rozmiarach 52, 70 i 100.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja

l2
Wysokość
moco-
wania
maks.

l1
min. d1 d2

d3
TR d4

Siła nośna
kN g

23470.000523470.0005 dźwignik śrubowy 5050 38 31 31 20 x 4 – 15 191
23470.000623470.0006 5252 42 50 50 30 x 4 12 60 539
23470.000723470.0007 7070 50 50 50 30 x 4 12 60 645
23470.001023470.0010 100100 70 50 50 30 x 4 12 60 900
23470.001423470.0014 140140 100 69 69 40 x 7 12 100 2614
23470.002123470.0021 210210 140 80 70 50 x 8 12 170 4336
23470.003023470.0030 300300 190 100 80 65 x 10 12 350 9680

Nr zamów.Nr zamów. Wersja d d1 b d2 l l1 l2 l3 l4
Dla dźwigników

śrubowych g

23470.023223470.0232 uchwyt –– 31 40 18,5 – 175 30 35 90 rozm. 50 518
23470.025023470.0250 –– 50 60 20,5 – 190 38 46 90 rozm. 52, 70, 100 891
23470.027023470.0270 –– 69 80 24,5 – 210 48 54 90 rozm. 140 1300

23470.035023470.0350 nasadka wahadłowa 5050 – – – 32 – – – – rozm. 52, 70, 100 399
23470.036523470.0365 6565 – – – 35 – – – – rozm. 140, 210 715

23470.017023470.0170 płyta centrująca –– – – – – – – – – rozm. 52, 70, 100 107

23470.017123470.0171 końcówka (nadstawka)
gałki

–– – – – – – – – – rozm. 58-300 74

23470.017223470.0172 nasadka pryzmatyczna –– – – – – – – – – rozm. 58-300 138
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EH 23480.EH 23480. "
UniwersalneUniwersalne
podk ładki dopodkładki do
mocowaniamocowania

Materia ł:Materiał:
l Stal do ulepszania cieplnego, lakierowana

Wskazówka:Wskazówka:

Wszystkie trzy wielkości można ze sobą kombinować.

Nr zamów.Nr zamów. Rozmiar h1 h2 a b g

23480.000123480.0001 11 20 32 4,6 2,3 89
23480.000223480.0002 22 35 64 4,6 2,3 299
23480.000323480.0003 33 68 128 4,6 2,3 1034
23480.001023480.0010 Komplety podkładek stopniowych w drew-Komplety podkładek stopniowych w drew-

nianej skrzyni są dostępne w następują-nianej skrzyni są dostępne w następują-
cych kombinacjach:cych kombinacjach:

8 x rozmiar 18 x rozmiar 1
8 x rozmiar 28 x rozmiar 2
4 x rozmiar 34 x rozmiar 3

– – – – 7800

Rozmiar - rozmiar Wysokość
moco-
wania
h3
min.

Wysokość
moco-
wania
h4

maks.

1 - 11 - 1 22 51

1 - 21 - 2 22 79

1 - 31 - 3 22 144

2 - 22 - 2 38 107

2 - 32 - 3 38 168

3 - 33 - 3 69 208
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3 EH 23500.EH 23500.

Podkładki doPodkładki do
mocowaniamocowania

DIN 6326DIN 6326
przestawneprzestawne

z zazębieniemz zazębieniem
skośnymskośnym

Materia ł:Materiał:
l Stal do ulepszania cieplnego, lakierowana

Wskazówka:Wskazówka:

Górna i dolna część każdego rozmiaru może być dowolnie łączona.
Profil zęba to metryczny profil gwintu według DIN 13, karta 1, o wzroście rzędu 2,5 mm; znajduje się w normalnym przekroju
płaszczyzny przestawiania.

Nr zamów.Nr zamów. Wersja Kształt h4 h5

Wysokość
moco-
wania
min.
h1

Wysokość
moco-
wania
maks.
h2 g

23500.000123500.0001 podstawa AA 42 – – – 850
23500.000223500.0002 BB 82 – – – 2300
23500.000323500.0003 CC 122 – – – 3900

23500.000423500.0004 górna część KK – 24 – – 200
23500.000523500.0005 GG – 44 – – 526

23500.001423500.0014 komplet AKAK – – 25 45 1050
23500.001523500.0015 AGAG – – 45 65 1350
23500.001723500.0017 AKGAKG – – 25 65 1550
23500.002323500.0023 BKBK – – 65 85 2500
23500.002523500.0025 BGBG – – 85 105 2800
23500.002623500.0026 BKGBKG – – 65 105 3000
23500.003423500.0034 CKCK – – 105 125 4000
23500.003523500.0035 CGCG – – 125 145 4300
23500.003623500.0036 CKGCKG – – 105 145 4500
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3 EH 23690.EH 23690.

NaprężaczeNaprężacze
kompaktowekompaktowe

Materia ł:Materiał:

Korpus podstawowy:Korpus podstawowy: l Stal do ulepszania cieplnego,
czarna, z powłoką

Dźwignia napinająca:Dźwignia napinająca: l Stal do ulepszania cieplnego,
uszlachetniona, z powłoką
koloru srebrnego

Wskazówka:Wskazówka:

Naprężacz kompaktowy nadaje się do uniwersalnego zastosowania w częściach obrabianych i nie obrabianych. Ze względu
na samoblokującą się dźwignię mocującą zastosowanie jest niezależne od położenia.

Cechy:
– precyzyjne, dokładnie ustawione mocowanie;
– prosta, uniwersalna eksploatacja;
– wysoka siła naprężająca przy niewielkim momencie obrotowym przyciągania, niewielka podatność na zużycie dzięki um-
ieszczeniu dźwigni naprężającej na łożysku;

– płynny, duży zakres mocowania;
– dźwignia naprężająca służąca do bezproblemowej wymiany części daje się całkowicie zanurzyć w obudowie;
– dźwignia naprężająca wyposażona w gwint mocujący przeznaczony do różnego rodzaju elementów mocujących, np. śruby
dociskowe kulkowe (EH 22700. - EH 22720.), nakładki wahadłowe (EH 22730./EH 22740.), itp.;

– duży zakres nastawiania z zachowaniem stałej siły naprężającej;
– płynne rozszerzenie zakresu mocowania dzięki przystawce do dopasowania wysokości (23690.0112/.0116.);
– proste i elastyczne możliwości mocowania;
– ochrona antykorozyjna;
– niewrażliwy na zabrudzenia i wióry.

Proces mocowania:
1. Przesunąć dźwignię naprężającą na miejsce mocowania.
2. Mocowanie za pomocą śruby sześciokątnej.
3. Zwolnienie mocowania wykonywane jest w odwrotnej kolejności.

Wskazówka montażowa:
1. Zdjąć śrubę ogranicznika ISO 4762-M 6 x 10.
2. Przesunąć z powrotem dźwignię a następnie ją zdjąć.
3. Zamocować korpus główny za pomocą 2 śrub wewnętrznych sześciokątnych (zawarte w zakresie dostawy).
4. Nałożyć dźwignię naprężającą na wpust prowadzący korpusu głównego i wsunąć.
5. Mocno dociągnąć śrubę ogranicznika ISO 4762 - M 6 x 10.

Nr zamów.Nr zamów. d1 d2 SW
h1
min.

h1
maks. h2 h3

s
maks. l1

l2
+1 l3 l4 l5 b

Moment
dociągający
maks. Nm

Siła
mocowania
maks. kN g

23690.001223690.0012 MM 1212 M 8 16 40 60 59 95 43 134 70 50 13 10,0 45 45 15 1813
23690.001623690.0016 MM 1616 M 12 18 47 85 70 126 85 213 120 50 17 12,5 55 75 25 4274
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EH 23690.EH 23690. "
NaprężaczeNaprężacze
kompaktowekompaktowe

Kontynuacja poprzedniej strony
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3 EH 23690.EH 23690.

AdapteryAdaptery
wysokościwysokości
do naprężaczydo naprężaczy
kompaktowychkompaktowych

* W przypadku zabudowy kilku adapterów wysokości należy zastąpić śruby mocujące ISO 10642 względnie DIN 7984 śruba-
mi przedłużonymi o wymiar h.

Materia ł:Materiał:
l Stal do ulepszania cieplnego, czarna, z powłoką

Wskazówka:Wskazówka:

Adaptery wysokości do naprężaczy kompaktowych umożliwiają zwiększenie zakresu mocowania i charakteryzują się nastę-
pującymi cechami:
– płynne rozszerzenie zakresu mocowania;
– wpust teowy w adapterze wysokości umożliwia dokładne ustawienie dzięki przesunięciu naprężacza kompaktowego przy
żądanych odstępach rastra;

– na wysokość dowolnie rozszerzalne.

Nr zamów.Nr zamów. d1 l1
l2
+1 l3 l4 h b1

b2
H12 g

23690.011223690.0112 MM 1212 134 70 50 13 20 45 14 874
23690.011623690.0116 MM 1616 213 120 50 17 35 55 18 2534
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EH 23700.EH 23700. "
SystemySystemy
elementówelementów
mocującychmocujących

252 wwww.halder.comwww.halder.com



3 EH 23700.EH 23700.

Elementy łapyElementy łapy
dociskowejdociskowej

Materia ł:Materiał:

Korpus:Korpus:
l Stal oksydowana

Drąg rozciągany:Drąg rozciągany:
l Stal specjalna

Części ulegające zużyciu:Części ulegające zużyciu:
l Stal do ulepszania cieplnego

Nr zamów.Nr zamów. a b c b1 e f g h1 h2 i l n g

23700.001223700.0012 2525 2525 6565 35 110 20 M 12 48-78 112 12,5 40 10 860
23700.001623700.0016 3030 3030 7878 40 142 30 M 16 60-96 145 14,0 50 13 1698
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EH 23700.EH 23700. "
ŁapyŁapy
dociskowedociskowe
prosteproste

wersja krótkawersja krótka

Materia ł:Materiał:
l Stal, uszlachetniona, oksydowana

Nr zamów.Nr zamów. b1 l1 a b2 d l2 l3 l4 g

23700.002223700.0022 12,512,5 110110 20 35 M 12 21,5 11,5 82 370
23700.002623700.0026 17,017,0 142142 30 40 M 16 28,0 15,0 107 788
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3 EH 23700.EH 23700.

ŁapyŁapy
dociskowedociskowe

prosteproste

wersja d ługawersja d ługa

Materia ł:Materiał:
l Stal, uszlachetniona, oksydowana

Nr zamów.Nr zamów. b1 l1 a b2 d1 l2 l3 l4 l5 d2 g

23700.004223700.0042 12,512,5 156156 20 35,0 M 12 30 20 106 12 18 595
23700.004623700.0046 17,017,0 196196 30 45,5 M 16 35 22 136 16 24 1422
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EH 23700.EH 23700. "
ElementyElementy
pośredniepośrednie

Materia ł:Materiał:

Korpus:Korpus:
l Stal oksydowana

Drąg rozciągany:Drąg rozciągany:
l Stal specjalna

Części ulegające zużyciu:Części ulegające zużyciu:
l Stal do ulepszania cieplnego

Nr zamów.Nr zamów. a b c d i l g

23700.012123700.0121 2525 2525 6565 16 12,5 40 261
23700.012223700.0122 5050 2525 6565 16 12,5 40 574
23700.012323700.0123 100100 2525 6565 16 12,5 40 1201
23700.016123700.0161 3030 3030 7878 22 14,0 50 468
23700.016223700.0162 6060 3030 7878 22 14,0 50 1032
23700.016323700.0163 120120 3030 7878 22 14,0 50 2100
23700.016423700.0164 240240 3030 7878 22 14,0 50 4340
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3 EH 23700.EH 23700.

ElementyElementy
pośredniepośrednie

z nakładkąz nak ładką

Materia ł:Materiał:

Korpus:Korpus:
l Stal oksydowana

Drąg rozciągany:Drąg rozciągany:
l Stal specjalna

Części ulegające zużyciu:Części ulegające zużyciu:
l Stal do ulepszania cieplnego

Nr zamów.Nr zamów. a b c g h1 h2 i k l g

23700.021223700.0212 5050 2525 9292 M 12 35-53 25 39,5 28 40 550
23700.021623700.0216 6060 3030 112112 M 16 42-68 30 48,0 34 50 1140
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EH 23700.EH 23700. "
ElementyElementy
nóżeknóżek

Materia ł:Materiał:

Korpus:Korpus:
l Stal oksydowana

Drąg rozciągany:Drąg rozciągany:
l Stal specjalna

Części ulegające zużyciu:Części ulegające zużyciu:
l Stal do ulepszania cieplnego

Nr zamów.Nr zamów. a b c b1 f g i k l g

23700.031223700.0312 3030 2525 6565 30 12,5 M 12 12,5 20 40 297
23700.031623700.0316 4040 3030 8080 40 17,0 M 16 16,0 25 50 641
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3 EH 23700.EH 23700.

ElementyElementy
nóżeknóżek
odchylneodchylne

Materia ł:Materiał:

Korpus:Korpus:
l Stal oksydowana

Drąg rozciągany:Drąg rozciągany:
l Stal specjalna

Części ulegające zużyciu:Części ulegające zużyciu:
l Stal do ulepszania cieplnego

Nr zamów.Nr zamów. a b c f g k l1 l2 r g

23700.041223700.0412 29,729,7 8888 6767 12,7 M 12 24 61,5 18 70 758
23700.041623700.0416 39,739,7 105105 8585 17,0 M 16 32 74,8 22 85 1300
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EH 23700.EH 23700. "
ElementyElementy
nóżeknóżek
niskieniskie

Materia ł:Materiał:

Korpus:Korpus:
l Stal oksydowana

Drąg rozciągany:Drąg rozciągany:
l Stal specjalna

Części ulegające zużyciu:Części ulegające zużyciu:
l Stal do ulepszania cieplnego

Nr zamów.Nr zamów. a b c b1 g i p g

23700.061223700.0612 1212 3030 6565 25 M 12 12,5 23 146
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3 EH 23700.EH 23700.

ElementyElementy
nóżeknóżek

do otworówdo otworów
pozycjonującychpozycjonujących

Materia ł:Materiał:

Korpus:Korpus:
l Stal oksydowana

Drąg rozciągany:Drąg rozciągany:
l Stal specjalna

Części ulegające zużyciu:Części ulegające zużyciu:
l Stal do ulepszania cieplnego

Nr zamów.Nr zamów. a b c g i p g

23700.071223700.0712 88 2525 6565 M 12 12,5 27 95
23700.071623700.0716 1212 3030 7878 M 16 14,0 33 190
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