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Materiat:
Obudowa: e Stal nierdzewna 1.4305 Sworzen: e Stal nierdzewna 1.4305
Sprezyna: e Stal nierdzewna Nakretka: e Mosigdz (ISO 4035), niklowany
Wskazéwka:

Sprezynujacy element naciskowy ze zintegrowana mozliwoscig zapytania o pozycje za pomocg ogolnie dostepnych w handlu
czujnikéw indukcyjnych o solidnej i zwartej konstrukcji z gwintem drobnym, ktory ma wielostronne zastosowania, np. unieru-
chamianie z kontrolg pozycji. Nadaje sig do czujnikéw sensorycznych ze zintegrowanym kontaktem. Zakres wigczania
nastawialny przez ustawienie $ruba na czujniku. Wrazliwo$¢ wtaczania nastawialna jest przez caty zakres skoku.

Sita Sita
sprezyny sprezyny
|3 F1 F2 i
Nr zaméw. dq do ds ds l4 I = S SW N=* N=* g
25010.0012 M12x1 62 M 8x1 190 44 20 155 56 17 24,0 41,5 57
25010.0016 M16x1 85 M12x1 215 65 32 200 75 19 32,5 65,5 103

* Statystyczna wartos¢ $rednia

o
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zonym przed przekre-
caniem
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Materiat:
Tuleja: ® Stal automatowa, oksydowana Trzpien wiacznika: e Stal nitrowana, czarna
Nakretka: e Stal, czarna (ISO 4035) Sprezyna: e Stal nierdzewna
Wskazéwka:

Sprezynujacy element naciskowy ze zintegrowang mozliwoscig zapytania o pozycje za pomocg trzpienia wigczeniowego za-
bezpieczonego przed przekrecaniem, z wielostronnym zastosowaniem, np. jako trzpien naciskowy w narzedziach z wbudo-
wang kontrolg. Naciskajgca koncoéwka moze byé - w zaleznosci od wersji - okragta, szpiczasta lub zaopatrzona w gwint przy-
taczeniowy przystosowany do uniwersalnego zastosowania. Na gwincie mocujgcym trzpienia wigczeniowego moze znajdo-
wac sie choragiewka przetgczeniowa zabezpieczona przed przekrecaniem; moze by¢ stosowana do wszystkich ogolnodo-
stepnych przetgcznikow.

Sita Sita
sprezyny sprezyny

e |3 F1 F2 img
Nr zaméw. Wersja di s dy ds = Iy I min Iy R SW N=* N=* g
25020.0008  ostrze stykowe M 8 6 M25 - 355032 9 - 175 3 41 76 15
25020.0010 okragte M 10 8 M 3 - 46 59 35 11 - 230 4 5,0 9,0 28
25020.0012 (rysunek 1) M 12 10 M 4 - 5868 38 14 - 290 5 5,1 11,0 44
25020.0016 M 16 12 M 5 - 6978 42 16 - 350 6 7,5 13,8 87
25020.0058  ostrze stykowe M 8 6 M25 - 355032 9 - - 3 41 76 14
25020.0060 zakonczone, ostre M10 8 M3 - 4659 35 11 - - 4 5,0 90 29
25020.0062 (rysunek 2) M 12 10 M 4 - 5868 38 14 - - 5 5,1 11,0 44
25020.0066 M 16 12 M 5 - 6978 42 16 - - 6 7,5 13,8 88
25020.0108  ostrze stykowe z M 8 6 M25M253550 32 9 4 - 3 4.1 76 15
25020.0110 gwintem do M10 8 M3 M3 46 59 35 11 5 - 4 5,0 9,0 29
25020.0112 przytaczenia M1210 M4 M4 58 68 38 14 6 - 5 5,1 11,0 44
25020.0116 (rysunek 3) M16 12 M5 M5 69 78 42 16 7 - 6 7,5 13,8 89

* Statystyczna warto$¢ $rednia

[OED®;

Kontynuacja na nastepnej stronie
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Materiat:

Czesé wewnetrzna: e Stal, niklowana Cze$¢ zewnetrzna: e Stal, cynkowana Nakretka: e Stal, niklowana
galwanicznie

Wskazéwka:

Chodzi tutaj o samocentrujacy sie zestaw wat-piasta, bez luzéw, w wersji z ochrong antykorozyjng, z zewnetrzng srubg
szesciokatng. Za pomoca tych zestawow mocujgcych mozliwe jest proste i niedrogie wyprodukowanie wszelkich potgczen
elementéw maszynowych typu wat-piasta, takich jak: kota fancuchowe, kota zebate, kota pasowe, krzywki, dzwignie, itp.

Instrukcja montazu, przyktady zabudowy oraz dane techniczne - patrz kolejne strony.

Ta = moment skrecajacy dociggajacy nakretki, M = dajacy sie przenies¢ moment skrecajacy, F, = dajace sie przeniesc
obcigzenie osiowe, py = docisk watu, py = docisk piasty

Doktadno$¢ obiegu zestawdw mocujgcych wat-piasta wynosi 0,03 mm.

Ta M Fa Pw PN
max. max. max. max. max. o

Nr zaméw. o | ek | I L SW Nm Nm kN N/mm? N/mm? g

25050.0005 5 14 19 15 14 9,9 10,1 4,0 264 96 20
25050.0006 6 14 19 15 14 9,9 12,1 4,0 220 96 19
25050.0008 8 16 22 17 16 16,9 23,4 5.8 179 91 26
25050.0009 9 20 24 19 22 34,9 43,7 9,7 245 115 47
25050.0010 10 20 24 19 22 34,9 48,6 9,7 221 115 46
25050.0011 11 22 24 19 22 43,8 59,9 10,9 225 117 51
25050.0012 12 22 24 19 22 43,8 65,3 10,9 206 117 49
25050.0014 14 26 28 22 27 65,0 93,0 13,3 178 99 83
25050.0015 15 26 28 22 27 65,0 99,0 13,3 166 99 78
25050.0016 16 26 28 22 27 65,0 106,0 13,3 156 99 73
25050.0018 18 35 36 27 36 1610 223,0 24,8 224 125 201
25050.0019 19 35 36 27 36 1610 235,0 24,8 212 125 189
25050.0020 20 35 36 27 36 1610 248,0 24,8 201 125 186
25050.0022 22 42 41 30 46 2500 349,0 31,8 197 110 346
25050.0024 24 42 41 30 46  250,0 381,0 31,8 180 110 326
25050.0025 25 42 41 30 46  250,0 397,0 31,8 173 110 315
25050.0028 28 47 44 33 50 3550 565,0 40,4 174 110 403
25050.0030 30 47 44 33 50 3550 605,0 40,4 162 110 378
25050.0032 32 55 51 38 55  490,0 764,0 47,8 166 102 632
25050.0035 35 55 51 38 55  490,0 836,0 47,8 151 102 571
25050.0038 38 62 58 43 65 7200 1179,0 62,1 159 111 897
25050.0040 40 62 58 43 65 7200 1241,0 62,1 151 111 842
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Materiat:

Cze$6 wewnetrzna: e Stal, niklowana Cze$§¢ zewnetrzna: e Stal, cynkowana Nakretka: e Stal, niklowana
galwanicznie

Wskazéwka:

Chodzi tutaj o samocentrujacy sie zestaw wat-piasta, bez luzéw, w wersji z ochrong antykorozyjng, z zewnetrzng Sruba sze-
Sciokatng i z zabezpieczajacg $rubg szesciokgtng. Za pomoca tych zestawdéw mocujgcych mozliwe jest proste i niedrogie
wyprodukowanie wszelkich potgczen elementéw maszynowych typu wat-piasta, takich jak: kota tancuchowe, kota zebate,
kota pasowe, krzywki, dZwignie, itp.

Zabezpieczajgca $ruba szesciokatna w tylnej czesci utatwia mocowanie potaczenia wat-piasta w watach dajacych sie tatwo
obréci¢. Montaz za pomocg klucza widlastego z waska gardzielg stalowg (grubos¢ maks. I-13).

Instrukcja montazu, przyktady zabudowy oraz dane techniczne - patrz kolejne strony.

Ta = moment skrecajacy dociggajacy nakretki, M = dajacy sie przenies¢ moment skrecajacy, F, = dajace sie przeniesc
obcigzenie osiowe, py = docisk watu, py = docisk piasty

Doktadnos$¢ obiegu zestawdéw mocujgcych wat-piasta wynosi 0,03 mm.

Ta M Fa Pw PN
max. max. max. max. max. o
Nr zaméw. dy  dr 14 I ls; SW Nm Nm kN N/mm? N/mm? g
25050.0105 5 12 19 15 9 14 9,9 10,1 4,0 264 119 18
25050.0106 6 12 19 15 9 14 9,9 12,1 4,0 220 119 17
25050.0108 8 14 22 17 11 16 16,9 23,4 5,8 179 121 23
25050.0109 9 18 24 19 12 22 34,9 43,7 9,7 245 127 47
25050.0110 10 18 24 19 12 22 34,9 48,6 9,7 221 127 46
25050.0111 11 20 24 19 12 22 43,8 59,9 10,9 225 128 47
25050.0112 12 20 24 19 12 22 43,8 65,3 10,9 206 128 45
25050.0114 14 24 28 22 15 27 65,0 93,0 13,3 178 107 78
25050.0115 15 24 28 22 15 27 65,0 99,0 13,3 166 107 75
25050.0116 16 24 28 22 15 27 65,0 106,0 13,3 156 107 70
25050.0118 18 30 36 27 17 36 161,0 223,0 24.8 224 145 179
25050.0119 19 30 36 27 17 36 161,0 235,0 24,8 212 145 169
25050.0120 20 30 36 27 17 36 161,0 248,0 24.8 201 145 213
25050.0122 22 38 41 30 20 46 250,0 349,0 31,8 197 122 341
25050.0124 24 38 41 30 20 46 250,0 381,0 31,8 180 122 320
25050.0125 25 38 41 30 20 46 250,0 397,0 31,8 173 122 310
25050.0128 28 42 44 33 23 50 355,0 565,0 40,4 174 123 370
25050.0130 30 42 44 33 23 50 355,0 605,0 40,4 162 123 348
25050.0132 32 50 51 38 28 55 490,0 764,0 47,8 166 112 555
25050.0135 35 50 51 38 28 55 490,0 836,0 47,8 151 112 501
a
Nr zamoéw. Wersja SW g
25050.0814 klucz widetkowy specjalny 14 45
25050.0816 16 51
25050.0822 22 115
25050.0827 27 315
25050.0836 36 706
25050.0846 46 612
25050.0850 50 870
25050.0855 55 1125
25050.0865 65 1295
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Zespoty

mocujgce

wat-piasta Tuleja stozkowa z Tuleja stozkowa z nakretka
nakretka szesciokatng szesciokgtng | nakretks

Przyktady zabudowy zabezpieczajaca

Wstepnie centrujace

W przypadku diuzszef piasty,
dodatkowe wsparcie na wale mozna
uzyskac w sposdb pokazany na
rysinke,

= Drieki temu waparciu, sity
zewnetrzne na przediuzeniu tulsi
moga by rowniez podwyzszone:

* Wazrost dokiadnosei obrotu.

Nie osiowe

Jezell po zamaontowaniu tuleja
znalduje sig blisko kolnierza, wowezas
po dokreceniu osiowosE nie jest
uzyskana. W tym przypadku nalezy
prayiac 60 % podane] w tabell sily,
|aka moza by preskazywana.

Dwie tuleje stozkowe w jednej
piascie

W tym przypadiu tulsja, kiora jest
dokrecana jako pierwsza przekazuje
100% mocy. Podczas dokrgcania
drugig| tulel oslowosc nie zostaje
uzyskana, drugs plasta przekazuje
|edynie 60% podane| sily.
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Zespoty

mocujace

Tuleja stozkowa z Tuleja stozkowa z nakretka wat-piasta
nakretka szesciokaing szesciokatng i nakretkg

zabezpieczajaca Instrukcja montazu

23 pomoca lulel stozkowych w prosty
sposob mozna zamontowad wisle
elementow (kota farcuchowe, kota
zebate, kola pasowe, krzywki,
dzwignie) w maszynach, Tuleje
stotkowe sg dostepne z nakralky
zabezpieczajaca lub baz.

1. Powierzchnia styku z tuleja stozkowa musi byc
oczyszczona z zabrudzen | substancil olelstych,

2. Nakretke wykrecié tak, aby wystawala na
zewnatrz 3-5 mm.

3. Tuleje stozkows zainstalowad w otworze plasty,

4. Dokrecié lekko nakratki, gdy tuleja jest prawidliows osadzona.
Zrekampensowaé przesuniecie osiowe, Za poMOcs gumowego
miatka a nastgpnie dokrecic tulsjg stozkows,

Demontaz:

W celu demontazu (ulel stozkowej, nalezy odkrecié nakratke do momentu, gdy srodkowa czest wystaje ok,
3-5 mm na zewngtrz.
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Jednoczesne dziatanie roznych sit

Jesli momenty (M) 1 sily osiowe (F,) sq jednoczesnie przencszane,

to wypadkowa sita memeniu obrotowego musi by mniejsza lub rowna
maksymalna] sile momentu obrotowago (M) Podanego w tabel|
(M, = M)

! 7 d p (M,) = moment obrotowy wypadkowy
Mp =+ My~ + (Fa ) o e ) x ¥ [Nml (M} = moment obrotowy
i 2 x 1000 :

Fq = sia osiowa

dy = drednica waty
Przykiad: v = wspolczynnik bezpieczenstwa
Tuleja 25050.0125
Mar = 1560 Ny 25 mm .EI
Fa =5kN M, = [1502 < L L T S T
d; =25mm el + (B000 N o) %2 i
n =2

Maksymalny moment obrotowy {Mm] jaki przenosi tulsja 25050.0125 wynosi 397 Nm.
Sily moga byé przeniesione poniewsz M, (325 Nm) jest mniejsza od M, .

Srednica zewnetrzna | Srednica wewnetrzna tulei

Podczas montazu tulel stozkowe|
nalezy brad pod uwage zaréwno

srednice zewnetrzng jak |
wewneatrznsa.
Najmniejsza mozliwa Srednica zewnetrzna piasty Najwigksza mozliwa Srednica wewngtrzna
walu drazonego

R+ PyuxGC R.- 2p
dy = dy x\j b _SALN, D, LEESE dyg 8y :ﬁl—“ ¥ [mm]

He‘ PN X CN HB {Hp)
dy = Sradnica walu Py = cisnienie powierzchniowe tulel
ty = alwor w plascie p, = cisnienie powierzchniowe walu
dg = rednica zewngtrzna wall drgfonago C,, = wspbtczynnik [réwny 1, jesll diugosé
dy = dradnica wewngtrzna walu drazonego tulel = od diugoscl morazowe] tulel
Ay = widoczna granica sprezystoscl stozkowe] (Ly = L)
Hpﬁ.2 . HP‘J.‘ = lirmit wydiuzenia
Przykiad: Przykdad:
Tuleja stozkowa 25050.0025, material GG25 Tuleja 25050.0025, material Ckd3
Rpog = 185 Njpy# Re = 380 Njyyoit
cl\l 4 CN =1

TBOM o + 103N 2 1 ABON® - 2% VT AW ®
dy 242 mm *‘J 1880 ? - 103N ? 3 | = H7 4 mm dy 5 25 mm x4 il ::BD"”:": Himim® 7.2 mm
Tabela materialéw:
[ . . S Materisl . [
5t37-2 St30-2 | k35| Ck45 | 11'SMn30 |G6E15 | GB20 | BG2S5 | GGGAD AMgaF25
Srednica | Ust 37-2 11 8Mn Pb 30 I

; ' : ) { Minimaina warméc aily w NimmE

l |l |Ra |Re |Re | Re |Fp01 | Rp01 | AP0 | Ap02 |Re
16y 540 225 285 320 | 380 ars 80 130 165 250 180

| 40 =y =100 205 265 260 300 245 a0 130 165 280 | 180
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Materiat:
Pierécien ustalajacy: e Stal nierdzewna Sruba: e Stal nierdzewna
Wskazdéwka:

Pierscien mocujacy ze stali nierdzewnej o duzej sile mocowania. Dwie wersje: rozszczepiona / dzielona. Od $rednicy d4 od
10 mm z mozliwoscig umocowania czujnikow, przetacznikéw i in. Pierscienie ustalajgce nadajg sie do uniwersalnego zasto-
sowania, np. jako przetaczniki koncowe na dragu ttokowym.

ds dy a
Nr zaméw. Wersja H8 -0,5 ds I s SW g
25070.0010 rozszczepiony 10 40 6,5 14,5 12 4 99
25070.0012 (rysunek 1) 12 40 6,5 14,5 12 4 94
25070.0014 14 45 9,0 16,5 13 5 125
25070.0015 15 45 9,0 16,5 13 5 122
25070.0016 16 45 9,0 16,5 13 5 120
25070.0018 18 50 9,0 18,5 13 5 151
25070.0020 20 50 9,0 18,5 13 5 144
25070.0022 22 65 13,0 23,5 18 6 359
25070.0024 24 65 13,0 23,5 18 6 349
25070.0025 25 65 13,0 23,5 18 6 345
25070.0030 30 75 13,0 27,0 20 6 108
25070.0032 32 80 13,0 30,0 20 6 588
25070.0035 35 80 13,0 30,0 20 6 566
25070.0110 dzielony 10 40 6,5 14,5 12 4 94
25070.0112 (rysunek 2) 12 40 6,5 14,5 12 4 90
25070.0114 14 45 9,0 16,5 13 5 114
25070.0115 15 45 9,0 16,5 13 5 112
25070.0116 16 45 9,0 16,5 13 5 110
25070.0118 18 50 9,0 18,5 13 5 142
25070.0120 20 50 9,0 18,5 13 5 139
25070.0122 22 65 13,0 23,5 18 6 341
25070.0124 24 65 13,0 23,5 18 6 330
25070.0125 25 65 13,0 23,5 18 6 330
25070.0130 30 75 13,0 27,0 20 6 488
25070.0132 32 80 13,0 30,0 20 6 564
25070.0135 35 80 13,0 30,0 20 6 542
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>
O—ring Y Kotnierze
osadcze
i +& /- ( } do szybkiego montazu
, e
T
g
Wielkos¢ 8-16 Wielkos$¢ 20+22
Materiat:
Korpus podstawowy: Czesci wewnetrzne: Pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym:
e Tworzywo sztuczne (PA 6), czarne ~ ® Stal nierdzewna ® NBR
Wskazéwka:

Stosowany do pozycjonowania, przytrzymywania, mocowania i jako szybkoprzestawny element na watach. Samozaciskowe
mocowanie i odporno$¢ na wibracje to jedne z jego zalet.
Zakres temperatur do maks. 80°C.

Sita trzymania
osiowo, jednostronnie
F

d1 n
Nr zamoéw. +O,1 d2 d3 d4 d5 |1 |2 |3 |4 |5 N g
25071.0008 8 40 25 224 31 2715 7 17 315 0,5 250 31
25071.0010 10 40 25 224 31 275 7 1,7 315 05 250 30
25071.0012 12 40 25 224 31 275 7 1,7 3,15 05 350 30
25071.0015 15 40 25 224 31 275 7 1,7 315 05 350 28
25071.0016 16 40 25 224 31 275 7 1,7 3,15 05 380 27
25071.0020 20 55 30 274 37 325 7 17 265 05 320 51
25071.0022 22 55 30 274 37 325 7 17 265 05 320 50
Stosowane
dla o
Nr zamoéw. Wersja d Rozmiar g
25071.0052 o-ring 22x1,5 8-16 0,17
25071.0054 27 x1,5 20 + 22 0,20
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Rysunek 1 Rysunek 2
Materiat:
Kiet: Czes¢6 tozyska: Nakretka zabezpieczajgca:
e Stal do ulepszania cieplnego, e Stal do ulepszania cieplnego, e Stal, czarna (ISO 4035/8675)
fosforanowana fosforanowana
Wskazéwka:

Sprzegto szybkoztgczkowe z wyréwnaniem przesuniecia osiowego z wielostronnymi mozliwosciami zastosowania, np. jako
potaczenie migdzy dragiem ttokowym a jednostka ruchu liniowego. Montaz / demontaz prostego, mocnego, dwuczgsciowego
sprzegta nastepuje za pomocg rowka teowego; manualne wyposrodkowanie nie jest konieczne.

Szybkozigczka moze zostaé potaczona za pomocg gwintu przytaczeniowego z wszystkimi dostepnymi pneumatycznymi

i hydraulicznymi cylindrami skokowymi.

Sprzegto nie przenosi momentéw obrotowych.

Przesuniecie
osi
|1 |2 |4 X kN

Nr zaméw. Wersja d4 d d3 = min. I3 min. |5 SW; SW, maks. maks.* g
25100.0006 ze Srubg M 6 21,0 - 375110 14 9,0 180 19 10 0,6 25 44
25100.0008 sprzggtowa M 8 26,0 - 450 135 17 11,56 225 24 13 0,7 45 86
25100.0010 (rysunek 1) M 10 30,0 - 56,2 16,0 20 16,0 29,0 27 17 0,7 6,5 147
25100.0012 M 12 325 - 66,7210 25 17,0 34,0 30 19 0,8 10,0 208
25100.0016 M 16 39,0 - 83,0 250 30 23,0420 36 24 1,0 18,0 383
25100.0020 M 20 44,0 - 93,5 29,0 35 23,5 455 41 30 1,0 30,0 571
25100.0030 M 10x 1,256 300 - 56,2 16,0 20 16,0 29,0 27 17 0,7 6,5 147
25100.0032 M 12x 1,256 325 - 66,7 21,0 25 17,0 34,0 30 19 0,8 10,0 207
25100.0036 M 16x1,5 390 - 83,0250 30 23,0420 36 24 1,0 18,0 384
25100.0040 M 20x1,5 440 - 935290 35 235455 41 30 1,0 30,0 576
25100.0056 z nakretkg M 6 21,0 11,0 37,5 11,0 - 9,0 180 19 10 0,6 25 47
25100.0058 sprzggtowa M 8 26,0 14,4 45,0 135 - 11,56 225 24 13 0,7 45 9N
25100.0060 (rysunek2) M 10 30,0 19,0 56,2 15,0 - 16,0 29,0 27 17 0,7 6,5 160
25100.0062 M 12 32,5 21,2 66,7 17,5 - 17,0 340 30 19 0,8 10,0 223
25100.0066 M 16 39,0 27,0 83,0 22,0 - 23,0 420 36 24 1,0 18,0 401
25100.0070 M 20 44,0 34,0 93,5 25,0 - 23,5 455 41 30 1,0 30,0 606
25100.0080 M 10 x 1,25 30,0 19,0 56,2 150 - 16,0 29,0 27 17 0,7 6,5 159
25100.0082 M 12x 1,25 32,5 21,2 66,7 17,5 - 17,0 340 30 19 0,8 10,0 221
25100.0086 M 16x1,5 39,0 27,0 83,0 22,0 - 23,0 420 36 24 1,0 18,0 400
25100.0090 M 20x 1,5 44,0 34,0 9356 250 - 235 455 41 30 1,0 30,0 601

* Dopuszczalne obciazenie na rozcigganie i $ciskanie
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Materiat:
Cze$¢ kotnierza: Czesé tozyska: Nakretka zabezpieczajaca:
® Stal do ulepszania cieplnego, ® Stal do ulepszania cieplnego, ® Stal, czarna (ISO 4035/8675)
fosforanowana fosforanowana
Wskazéwka:

Zajmujace mato miejsca sprzegto szybkoztgczkowe z wyréwnaniem przesunigcia osiowego z wielostronnymi mozliwosciami
zastosowania, np. jako potaczenie migdzy dragiem ttokowym a jednostka ruchu liniowego. Montaz / demontaz prostego,
mocnego, dwuczesciowego sprzegta nastepuje za pomoca rowka teowego; manualne wyposrodkowanie nie jest konieczne.
Szybkoztaczka moze zosta¢ potaczona za pomoca gwintu przytgczeniowego z wszystkimi dostepnymi pneumatycznymi i
hydraulicznymi cylindrami skokowymi.

Sprzegto nie przenosi momentéw obrotowych.

Przesu-
niecie
osi

ly X kN
Nr zaméw. Wersja dq d, d3 dys ds = min. I3 Ig s lg I, SW t maks. maks.* g
25100.0206  ze Srubg M 6 42 - 5510 30,5 11,0 14 3,0 11,0 7,0 140 10 54 06 25 75
25100.0208  sprzegtowg M 8 48 - 6,6 11 355135 17 3,0 13,0 80 16,0 13 64 07 45 116
25100.0210 (rysunek 1) M 10 50 - 66 11 43,216,0 20 4,2 16,0 9,0 170 17 64 0,7 6,5 175
25100.0212 M 12 55 - 66 11 53,2210 25 4,2 20,5 10,0 190 19 64 0,8 10,0 281
25100.0216 M 16 65 - 9,0 15 64,0 250 30 5,0 23,0 125225 24 85 1,0 18,0 458
25100.0220 M 20 80 - 11,0 18 74,0 29,0 35 5,0 26,0 17,0 28,0 30 10,0 1,0 30,0 817
25100.0230 M 10x1,25 50 - 6,6 11 432 16,0 20 4,2 16,0 9,0 17,0 17 64 07 6,5 176
25100.0232 M 12x1,25 55 - 6,6 11 532 21,0 25 4,2 20,5 10,0 19,0 19 64 08 10,0 280
25100.0236 M 16x15 65 - 90 15 64,0 250 30 50 23,0 125225 24 85 1,0 18,0 454
25100.0240 M20x15 8 - 11,0 18 74,0 29,0 35 5,0 26,0 17,0 28,0 30 10,0 1,0 30,0 850
25100.0256  z nakretkg M 6 42 11,0 55 10 30,5 11,0 - 3,0 11,0 7,0 140 10 54 06 25 77
25100.0258  sprzegtowg M 8 48 144 66 11 355135 - 3,0 130 80 16,0 13 64 07 45 123
25100.0260 (rysunek2) M 10 50 190 66 11 432 150 - 4,2 16,0 9,0 170 17 64 0,7 6,5 187
25100.0262 M 12 55 212 66 11 532175 - 4,2 20,5 10,0 190 19 64 0,8 10,0 295
25100.0266 M 16 65 27,0 90 15 64,0 22,0 - 5,0 23,0 125225 24 85 1,0 18,0 472
25100.0270 M 20 80 34,0 11,0 18 74,0 250 - 5,0 26,0 17,0 28,0 30 100 1,0 30,0 849
25100.0280 M 10x1,25 50 19,0 6,6 11 432 150 - 42 160 9,0 17,0 17 64 07 6,5 187
25100.0282 M 12x1,25 55 212 6,6 11 532 175 - 4,2 20,5 10,0 19,0 19 64 0,8 10,0 298
25100.0286 M 16x1,5 65 270 9,0 15 64,0 220 - 50 23,0 125225 24 85 1,0 18,0 477
25100.0290 M 20x1,5 80 34,0 11,0 18 74,0 250 - 5,0 26,0 17,0 28,0 30 10,0 1,0 30,0 852

* Dopuszczalne obcigzenie na rozcigganie i $ciskanie
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Materiat:

Kiet i panewka: e Stal do ulepszania cieplnego,
fosforanowana

Nakretka: e Stal do ulepszania cieplnego,
fosforowana

Sprezyna: e Stal nierdzewna

Wskazoéwka:

Czes¢ tozyska:

Nakretka zabezpieczajgca:

e Stal do ulepszania
cieplnego, nitrowana,
czarna

® Stal, czarna
(ISO 4035/8675)

Sprzegto szybkoztaczkowe, osiowe bez luzu, z wyréwnaniem przesuniecia katowego i promieniowego dla wielostronnych
zastosowan, np. przy nie wyréwnanych ruchach liniowych. Budowa kompaktowa, bez luznych elementéw konstrukcyjnych.
Montaz / demontaz wykonuje sie za pomoca rowka teowego, manualne wyréwnywanie nie jest wymagane.

Sprzegto szybkoztgczkowe mozna potaczy¢ za pomoca gwintu przytaczeniowego ze wszystkimi dostgpnymi hydraulicznymi i

pneumatycznymi cylindrami skokowymi.
Sprzegto nie przenosi momentéw obrotowych.

Nr zaméw. d4 d, d3 = I
25100.0406 M 6 245 96 52 14
25100.0408 M 8 30,0 150 63 18
25100.0410 M 10 44,0 21,0 81 22
25100.0412 M 12 440 21,0 85 26
25100.0416 M 16 60,0 32,0 121 34
25100.0420 M 20 60,0 32,0 129 42
25100.0430 M 10x 1,25 44,0 21,0 81 22
25100.0432 M 12x1,25 44,0 21,0 85 26
25100.0436 M 16x1,5 60,0 32,0 121 34
25100.0440 M 20x 1,5 60,0 32,0 129 42

Is

9,5
11,5
16,0
16,0
26,0
26,0
16,0
16,0
26,0
26,0

* Dopuszczalne obciazenie na rozcigganie i $ciskanie

l4
min.
13
16
24
24
34
34
24
24
34
34

Is

29
33
43
43
62
62
43
43
62
62

ls

18,5
23,5
30,5
34,5
45,0
53,0
30,5
34,5
45,0
53,0

SW; SW, SW5; SW,

22
27
41
41
55
55
41
41
55
55

19
24
36
36
46
46
36
36
46
46

8
13
18
18
27
27
18
18
27
27

5

7
12
12
18
18
12
12
18
18

Wyréwnanie
przesunigcia
osiowego
X kN a
maks. maks.* g
0,6 25 75
0,6 45 137
0,7 6,5 401
0,7 10,0 405
1,0 18,0 1127
1,0 30,0 1152
0,7 6,5 403
0,7 10,0 406
1,0 18,0 1128
1,0 30,0 1155

-
I
J
T

e —m———

&

&
—
o




Materiat:

® Stal do ulepszania cieplnego, cynkowana galwanicznie, chromianowana

Wskazéwka:

Do regulacji poziomu maszyn i urzagdzen.
Samohamujgce elementy niwelujgce, posiadaja gwint precyzyjny stuzgcy do przestawiania wysokosci. Wszystkie elementy
zaopatrzone sa w nawiercone otwory na wylot stuzace do mocowania. Zabezpieczenie przed wykreceniem stuzy jako ogra-
nicznik wysokosci dla maksymalnej wysokosci ustawienia.

Nr zamoéw.

25120.0006
25120.0012
25120.0014
25120.0016
25120.0022
25120.0024
25120.0026
25120.0032
25120.0034
25120.0036
25120.0042
25120.0044
25120.0046

Nr zamoéw.

25120.0981
25120.0982
25120.0983
25120.0984
25120.0985

ds

6,6

6,6

9,0
11,0
11,0
13,5
17,5
17,56
22,0
26,0
22,0
26,0
33,0

dz

25
32
32
32
45
45
45
58
58
58
70
70
70

Wersja

klucz hakowy do przestawiania
wysokosci

=TI ELEL

ds

15x1,0
20x1,0
20x 1,0
20x 1,0
30x1,5
30x1,5
30x 1,5
40x 1,5
40x 1,5
40x 1,5
50 x 1,5
50 x 1,5
50 x 1,5

N

19
23
23
23
29
29
29
37
37
37
43
43
43

Skok

o

© O N~N~NOOoOa s

©

Obcigzalnosc¢
przy obcigzeniu

statycznym Sita no$na

Dla sruby maks. kN maks. kN
M 6 40 30,7
M 6 65 55,7
M 8 65 48,0
M 10 65 37,9
M 10 120 92,9
M 12 120 80,4
M 16 120 45,5
M 16 210 136,0
M 20 210 90,0
M 24 210 37,0
M 20 330 210,0
M 24 330 157,0
M 30 330 53,0
Dla

elementow niwelujgcych Wymiary

rozmiar kluczy hakowych
dy DIN 1810 ksztait A
25 25-28
32 30-32
45 45-50
58 58-62
70 68-75

Q

i
9

43
95
86
79
246
236
219
450
434
393
773
748
640

45

44
156
250
253
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Materiat:
® Stal do ulepszania cieplnego, cynkowana galwanicznie, chromianowana

Wskazdwka:

Do regulacji poziomu maszyn i urzagdzen.

Samohamujgce elementy niwelujgce, posiadajg gwint precyzyjny stuzacy do przestawiania wysokosci. Wszystkie elementy
zaopatrzone sg w nawiercone otwory na wylot stuzace do mocowania. Zabezpieczenie przed wykreceniem stuzy jako ogra-
nicznik wysokosci dla maksymalnej wysokosci ustawienia.

Obcigzalnos¢

Skok przy obcigzeniu

l4 I I3 statycznym Sita no$na =

Nr zaméw. di  dp ds ~ | = ~ Dla $ruby maks. kN maks. kN g
25120.0106 6,6 256 M 15x10 28 43 15 M 6 40 30,7 68
25120.0112 66 32 M20x10 35 55 20 M 6 65 55,7 161
25120.0114 90 32 M20x10 35 55 20 M 8 65 48,0 152
25120.0116 11,0 32 M 20x1,0 35 55 20 M 10 65 37,9 142
25120.0122 11,0 45 M 30x15 42 67 25 M 10 120 92,9 369
25120.0124 13,6 45 M 30x15 42 67 25 M 12 120 80,4 357
25120.0126 17,5 45 M 30x15 42 67 25 M 16 120 45,5 321
25120.0132 175 58 M 40x15 54 86 32 M 16 210 136,0 835
25120.0134 22,0 58 M 40x15 54 86 32 M 20 210 90,0 771
25120.0136 26,0 58 M 40x15 54 86 32 M 24 210 37,0 705
25120.0142 22,0 70 M 50x15 66 106 40 M 20 330 210,0 1421
25120.0144 26,0 70 M 50x15 66 106 40 M 24 330 157,0 1428
25120.0146 33,0 70 M 50x15 66 106 40 M 30 330 53,0 1167

Dla
elementéw niwelujgcych Wymiary

rozmiar kluczy hakowych =t

Nr zaméw. Wersja d, DIN 1810 ksztatt A g
25120.0981 klucz hakowy do przestawiania 25 25-28 45
25120.0982 wysokosci 32 30-32 44
25120.0983 45 45-50 156
25120.0984 58 58-62 250
25120.0985 70 68-75 253

Tall =




Materiat:

9\.

Cq_4°

e

d

® Stal do ulepszania cieplnego, cynkowana galwanicznie, chromianowana

Wskazéwka:

Do regulacji poziomu maszyn i urzgdzen w przypadku nieréwnolegtych powierzchni przylegania.

Samohamujgce elementy niwelujgce posiadajg gwint precyzyjny stuzacy do przestawiania wysokosci. Wszystkie elementy
zaopatrzone sg w nawiercone otwory na wylot stuzgce do mocowania. Zabezpieczenie przed wykreceniem stuzy jako ogra-
nicznik wysokosci dla maksymalnej wysokosci ustawienia.

Nr zamoéw.

25120.0206
25120.0212
25120.0214
25120.0216
25120.0222
25120.0224
25120.0226
25120.0232
25120.0234
25120.0236
25120.0242
25120.0244
25120.0246

Nr zaméw.

25120.0981
25120.0982
25120.0983
25120.0984
25120.0985

ds

6,6

6,6

9,0
11,0
11,0
13,56
17,5
17,5
22,0
26,0
22,0
26,0
33,0

dz

25
32
32
32
45
45
45
58
58
58
70
70
70

Wersja

=SS EELELL

ds

15x1,0
20 x 1,0
20x 1,0
20 x 1,0
30x1,5
30x1,5
30x1,5
40x 1,5
40x1,5
40x 1,5
50x 1,5
50x 1,5
50 x 1,5

klucz hakowy do przestawiania

wysokosci

BH 23050.

60
60
60

Skok

© O NN~NOOOo b

Dla $ruby

6

6

8
10
10
12
16
16
20
24
20
24
30

=TI ELEL

Dla

elementéw niwelujgcych

rozmiar
d2

25
32
45
58
70

Obcigzalnosc¢
przy obcigzeniu

statycznym Sita nosna
maks. kN maks. kN
40 30,7
65 55,7
65 48,0
65 37,9
120 92,9
120 80,4
120 45,5
210 136,0
210 90,0
210 37,0
330 210,0
330 157,0
330 53,0
Wymiary
kluczy hakowych
DIN 1810 ksztait A

25-28

30-32

45-50

58-62

68-75

3
9

66
133
126
118
340
316
324
775
668
617

1157
1114
990

45

44
156
250
253
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Rysunek 1 Rysunek 2 Rysunek 3
Materiat:
Korpus podstawowy: e Naturalna guma (NR) - czarna Podktadka: e Stal, galwanizowana, chromowana na
niebiesko
Tuleja gwintowana: e Stal, galwanizowana, Sruba: e Stal, galwanizowana, chromowana na nie-
chromowana na niebiesko biesko
Wskazéwka:

Stosowany przy potgczeniach elastycznych w silnikach, kompresorach, pompach, itd.
Twardos$¢ wynosi 55 + 5° Shore'a. Inne twardosci na zamoéwienie.
Zakres temperatur od -30°C do +80°C.

Sita Obcigzal- Droga
d, l4 t  sprezyny nosc sprezynowania

Nr zamoéw. Wersja +15 +15 d, l, s min. N/mm= maks.N mm = g

25150.0021 z gwintem 20 15 M 6 - 2 50 95 355 3,75 10
25150.0022 wewnetrznym 20 20 M 6 - 2 50 53 267 5,00 20
25150.0023 (rysunek 1) 20 256 M 6 - 2 50 50 315 6,25 20
25150.0026 25 20 M 6 - 2 50 121 605 5,00 30
25150.0027 25 256 M 6 - 2 50 85 530 6,25 30
25150.0028 25 30 M 6 - 2 50 77 575 7,50 30
25150.0031 30 30 M 8 - 2 65 114 855 7,50 50
25150.0032 30 40 M 8 - 2 65 76 757 10,00 50
25150.0041 40 30 M 8 - 2 65 205 1535 7,50 80
25150.0042 40 40 M 8 - 2 65 164 1635 10,00 100
25150.0051 50 30 M10 - 2 70 343 2570 7,50 130
25150.0052 50 40 M10 - 2 70 245 2445 10,00 150
25150.0053 50 50 M10 - 2 70 178 2225 12,50 130
25150.0061 60 30 M10 - 2 70 453 3400 7,50 190
25150.0062 60 40 M10 - 2 70 330 3300 10,00 220
25150.0071 70 45 M 10 - 3 70 356 4000 11,25 340
25150.0076 75 40 M12 - 3 90 465 4650 10,00 360
25150.0077 75 65 M12 - 3 90 327 4500 13,75 450

Kontynuacja na nastepnej stronie
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Kontynuacja poprzedniej strony < EH 25150.
g | Sita  Obcigzal- Droga Wibroizo|atory
t  sprezyn nos¢ sprezynowania
Nr zamow. Wersja i11,5 111,5 ds I, s min. l\rl)/r?wn%/ :y maks. N P enxmz 'g' metalowo'
25150.0121 z gwintem 20 1% M 6 18 2 50 95 355 3,75 15 gumowe
25150.0122 wewnetrznym i Srubg 20 20 M 6 18 2 50 53 265 5,00 17
25150.0123 (rysunek 2) 20 25 M 6 18 2 50 50 315 6,25 18
25150.0126 25 15 M 6 18 2 50 184 690 3,75 26
25150.0127 25 20 M 6 18 2 50 121 605 5,00 28
25150.0128 25 30 M 6 18 2 50 76 570 7,50 36
25150.0131 30 15 M 8 20 2 65 143 535 3,75 41
25150.0132 30 30 M 8 20 2 65 113 850 7,50 50
25150.0141 40 20 M 8 23 2 65 302 1510 5,00 72
25150.0142 40 30 M 8 23 2 65 204 1530 7,50 85
25150.0143 40 40 M 8 23 2 65 163 1630 10,00 98
25150.0151 50 20 M 10 28 2 7,0 720 3600 5,00 115
25150.0152 50 30 M10 28 2 7,0 343 2575 7,50 135
25150.0153 50 40 M 10 28 2 7,0 244 2440 10,00 160
25150.0154 50 50 M 10 28 2 7,0 176 2200 12,50 185
25150.0161 60 30 M10 28 2 7,0 453 3400 7,50 200
25150.0162 60 40 M 10 28 2 7,0 333 3330 10,00 220
25150.0171 70 45 M 10 27 3 70 356 4000 11,25 372
25150.0176 75 40 M 12 37 3 90 460 4600 10,00 385
25150.0177 75 55 M 12 37 3 90 328 4510 13,75 450
25150.0221 ze $rubg 20 15 M 6 18 2 - 94 352 3,75 18
25150.0222 (rysunek 3) 20 20 M 6 18 2 - 52 260 5,00 25
25150.0223 20 25 M 6 18 2 - 50 310 6,25 20
25150.0226 25 15 M 6 18 2 - 183 687 3,75 28
25150.0227 25 20 M 6 18 2 - 120 602 5,00 32
25150.0228 25 30 M 6 18 2 - 75 562 7,50 39
25150.0231 30 15 M 8 20 2 - 142 534 3,75 45
25150.0232 30 30 M 8 20 2 - 112 843 7,50 58
25150.0241 40 20 M 8 23 2 - 300 1500 5,00 80
25150.0242 40 30 M 8 23 2 - 204 1527 7,50 95
25150.0243 40 40 M 8 23 2 - 162 1620 10,00 100
25150.0251 50 20 M 10 28 2 - 718 3589 5,00 130
25150.0252 560 30 M 10 28 2 - 343 2570 7,50 150
25150.0253 50 40 M 10 28 2 - 244 2436 10,00 170
25150.0254 50 50 M 10 28 2 - 176 2198 12,50 195
25150.0261 60 30 M 10 28 2 - 453 3400 7,50 210
25150.0262 60 40 M 10 28 2 - 330 3300 10,00 236
25150.0271 70 45 M 10 27 3 - 356 4000 11,25 380
25150.0276 75 40 M 12 37 3 - 450 4500 10,00 410
25150.0277 75 55 M 12 37 3 - 320 4400 13,75 515
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Materiat:
Korpus podstawowy: e Naturalna guma (NR) - czarna Podktadka: e Stal, galwanizowana, chromowana na
niebiesko
Tuleja gwintowana: e Stal, galwanizowana, Sruba: e Stal, galwanizowana, chromowana na
chromowana na niebiesko niebiesko
Wskazoéwka:
Stosowane jako odbojnik, stopka, itd.
Twardos$¢ wynosi 55 + 5°Shore'a. Inne twardosci na zamoéwienie.
Zakres temperatur od -30°C do +80°C.
Sita Obcigzal- Droga
d, l4 t  sprezyny nosc¢ sprezynowania
Nr zamoéw. Wersja +15 £15 d, l, s min. N/mm= maks.N mm = g
25150.0321 z gwintem 20 15 M 6 - 2 50 77 289 3,75 10
25150.0322 wewnetrznym 20 20 M 6 - 2 50 60 302 5,00 10
25150.0323 (rysunek 1) 20 256 M 6 - 2 50 48 297 6,25 10
25150.0326 25 15 M 6 - 2 50 163 612 3,75 20
25150.0327 25 20 M 6 - 2 50 112 560 5,00 20
25150.0328 25 30 M 6 - 2 50 68 509 7,50 20
25150.0331 30 15 M 8 - 2 65 294 934 3,75 20
25150.0332 30 20 M 8 - 2 65 185 924 5,00 30
25150.0333 30 30 M 8 - 2 65 117 876 7,50 30
25150.0341 40 20 M 8 - 2 65 247 1235 5,00 50
25150.0342 40 30 M 8 - 2 65 213 1600 7,50 70
25150.0343 40 40 M 8 - 2 65 182 1820 10,00 80
25150.0351 50 20 M10 - 2 70 517 2587 5,00 80
25150.0352 50 30 M10 - 2 70 327 2453 7,50 100
25150.0353 50 40 M10 - 2 70 247 2468 10,00 120
25150.0361 60 30 M10 - 2 70 467 3500 7,50 140
25150.0362 60 50 M10 - 2 70 269 3367 12,50 210
25150.0371 70 40 M10 - 3 70 410 4100 10,00 260
25150.0372 70 55 M10 - 3 70 327 4500 13,75 340
25150.0376 7% 30 M12 - 3 90 600 4500 7,50 210
25150.0377 75 40 M 12 - 3 90 450 4500 10,00 290
25150.0378 7% 5650 M12 - 3 90 352 4400 12,50 350

350 www.halder.com Kontynuacja na nastepnej stronie
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Kontynuacja poprzedniej strony < EH 25150.

. I Sita Obcigzal- Droga Odbojniki
t sprezyn nos¢é sprezynowania

Nr zamoéw. Wersja aE 11,5 i11,5 dy I, s min. l\?/r?ln)w/ =y maks. N P en>1/m = '3 gumowe

25150.0421 ze $rubg 20 10 M 6 18 2 - 126 315 2,50 15 cylindryczne

25150.0422 (rysunek 2) 20 15 M 6 18 2 - 77 289 3,75 10

25150.0423 20 20 M 6 18 2 - 60 302 5,00 13

25150.0424 20 30 M 6 18 2 - 38 285 7,50 20

25150.0426 25 15 M 6 18 2 - 163 612 3,75 18

25150.0427 25 20 M 6 18 2 - 112 560 5,00 20

25150.0428 25 30 M 6 18 2 - 68 509 7,50 25

25150.0431 30 15 M 8 20 2 - 294 934 3,75 28

25150.0432 30 20 M 8 20 2 - 185 924 5,00 35

25150.0433 30 25 M 8 20 2 - 130 815 6,25 38

25150.0434 30 30 M 8 20 2 - 117 876 7,50 43

25150.0441 40 20 M 8 23 2 - 247 1235 5,00 55 =y

25150.0442 40 25 M 8 23 2 - 247 1546 6,25 60 t

25150.0443 40 30 M 8 23 2 - 213 1600 7,50 73 o1

25150.0444 40 40 M 8 23 2 - 182 1820 10,00 83 _ =3

25150.0451 50 20 M 10 28 2 - 517 2587 5,00 90

25150.0452 50 30 M10 28 2 - 327 2453 7,50 118

25150.0453 50 40 M 10 28 2 - 247 2468 10,00 140

25150.0461 60 20 M 10 28 2 - 726 3630 5,00 220

25150.0462 60 40 M 10 28 2 - 340 3400 10,00 195

25150.0471 70 40 M 10 27 3 - 410 4100 10,00 265

25150.0472 70 55 M 10 27 3 - 327 4500 13,75 357

25150.0476 75 25 M 12 37 3 - 752 4700 6,25 223

25150.0477 75 40 M 12 37 3 - 450 4500 10,00 310

25150.0478 75 50 M 12 37 3 - 352 4400 12,50 340
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NORM+TECHNIK

EH 25150. )

Odbojniki
gumowe

paraboliczne

Materiat:

Nr zamoéw.

25150.0522
25150.0532
25150.0533
25150.0537
25150.0552
25150.0553

25150.0622
25150.0632
25150.0633
25150.0637
25150.0652
25150.0653

352 www.halder.com

Korpus podstawowy:

Tuleja gwintowana:

Wskazdéwka:
Uzywany jako odbojnik. Ze wzgledu na paraboliczny ksztatt rozktada delikatnie site.
Twardos$¢ wynosi 55 + 5° Shore'a. Inne twardosci na zaméwienie.

Zakres temperatur od -30°C do +80°C.

Podkladka

Rysunek 1

BN

® Stal, galwanizowana,

® Naturalna guma (NR) - czarna

chromowana na niebiesko

Wersja

z gwintem
wewnetrznym
(rysunek 1)

ze srubg
(rysunek 2)

di
+1,5 +1,5
20 24
30 30
30 36
35 40
50 61
50 68
20 24
30 30
30 36
35 40
50 61
50 68

dz

S 5888

O 0 00 00 O»

O 00 0 O»

Sruba:

18
18
20
23
28
28

Podktadka:

(]

NNNNDNDDN

NMNDNDNDNDDN

| d.
- —_— d1 =
|
of
Rysunek 2

® Stal, galwanizowana, chromowana na

niebiesko

® Stal, galwanizowana, chromowana na nie-

t

min.

5,0
6,5
6,5
6,5
6,5
7,0

biesko

Normalna Obcigzal-

sprezyna
N/mm =

16,6
24,0
26,6
65,0
50,0
50,0

16,6
24,0
26,6
65,0
50,0
50,0

nos¢
maks. N
100
150
200
650
750
850

100
150
200
650
750
850

Droga
sprezynowania
mm =

6,00
6,25
7,50
10,00
15,00
17,00

6,00
6,25
7,50
10,00
15,00
17,00

a3
9

10
30
30
40
110
120

11
20
39
45
114
131



