RIMOSTAT — sprzegto przecigzeniowe

Typ RS

Zalety

» Nadaje sie¢ w maszynach przy cze-
sto wystepujgcym poslizgu

= Wyzsza trwatos¢ momentu obroto-
wego poslizgu w czasie trwania
eksploatacji w stosunku do sprze-
giet ze sprezynami talerzowymi.

= Ustawianie momentu obrotowego
pos$lizgu przez zastosowang ilo$¢
czynnych sprezyn, nie przez zmia-
ne napiecia sprezyn

Zasada dziatania RIMOSTATu

Dtugie sprezyny Srubowe wytwarzajg
nacisk na okftadziny hamulcowe. Z
uwagi na liniowy, ptaski przebieg cha-
rakterystyki sity dociskowej sprzegta
RIMOSTAT, moment obrotowy posli-
zgu nie obniza sie praktycznie przy
zuzyciu okfadzin ciernych. Widoczny
na ponizszym wykresie na Rys. 64.3
spadek momentu obrotowego posli-
zgu AM jest bardzo maty przy danym
zuzyciu oktadzin ciernych Af w porow-
naniu do sprzegiet ze sprezynami ta-
lerzowymi.

Mechanizm dzialania i

Sposob dziatania

—i—

M * Po osiggnieciu nastawionego mo-
mentu obrotowego poslizgu $lizga
sie czeS¢ przytgczeniowa (np. koto
tancuchowe)

» Podczas poslizgu cze$¢ napedza-
na i napedowa obracajg sie wzgle-
dem siebie, przenoszony jest nadal

4My

AM3

moment obrotowy poslizgu M

nastawiony moment obrotowy po-
$lizgu
= Poslizg wywotuje duze rozprasza-
napiecie wstepne sprezyn f > nie energll .
charakterystyka sity dociskowej charakterystyka sity dociskowej = Ponowne Za*a‘czanle przez ObSJngQ
ysty. y ) .
= sprzegiel ze sprezynami talerzowymi = sprzegiet poslizgowych RIMOSTAT nie jeSt wymagane
AM,  AM,  AM, AM,  AM,  AM,
M, M, M, M, T M, T M 64-3
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Dane techniczne i wymiary

Moment obr. | Obrot . H7 2 2
Typ Nr art. boslizgu maks_%’) rgit:vor r:aks A B | B |c? D |E”|L|R
[Nm] [min] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
RS 40.1 4474.040.820 2- 12 13 000 8 16 8 4.4 7 25 40 28 | 355 -
RS 40.2 4474.040.920 4- 25 13 000 8 16 8 4.4 7 25 40 28 | 35,5 -
RS 50.1 4474.050.820 4- 25 10 500 9 20 8 5,2 8,7 32 50 36 45 -
RS 50.2 4474.050.920 8- 50 10 500 9 20 8 5,2 8,7 32 50 36 45 -
RS 63.1 4474.063.820 8- 50 8 500 9 25 10 58 | 10,5 40 63 44 56 -
RS 63.2 4474.063.920 16 - 100 8 500 9 25 10 58 | 10,5 40 63 44 56 -
RS 80.1 4474.080.820 10- 100 6700 15 32 12 58 | 15,3 50 80 55 71 -
RS 80.2 4474.080.920 20- 200 6700| 15 32 12 58 | 15,3 50 80 55 71 -
RS 100.1 | 4474.081.820 20 - 200 5350 | 25 40 15 8,7 18 65 100 70 90 -
RS 100.2 | 4474.081.920 40- 375 5350| 25 40 15 8,7 18 65 100 70 90 -
RS 125.1 | 4474.082.820 40- 375 4300| 22 55 17 | 153 | 23 80 125 85 | 105 | 2,5
RS 125.2 | 4474.082.920 75- 750 4300 | 22 55 17 | 15,3 | 23 80 125 85 | 105 | 2,5
RS 160.1 | 4474.083.820 75- 750 3350| 40 70 22 | 153 | 28 100 160 | 105 | 130 | 5,5
RS 160.2 | 4474.083.920 | 150 - 1 500 3350| 40 70 22 | 153 | 28 100 160 | 105 | 130 | 5,5
RS 200.1 | 4474.084.820 | 150 - 1 500 2700| 50 90 27 23 34 125 | 200 | 130 | 160 | 7,5
RS 200.2 | 4474.084.920 | 300 - 3 000 2700| 50 90 27 23 34 125 | 200 | 130 | 160 | 7,5
RS 250.1 | 4474.085.820 | 300 - 3 000 2100| 55 115 32 28 41 160 | 250 | 165 | 185 | 9,0
RS 250.2 | 4474.085.920 | 600 - 6 000 2100| 55 115 34 28 41 160 | 250 | 165 | 185 | 9,0

K predkos¢ maksymalna odnosi sie do wytrzymatosci ksztattu piasty poslizgowej; maksymalna dopuszczalna réznica predkosci An podlega sprawdzeniu zgodnie z

obliczeniami bilansu cieplnego na str. 71

2 przy faczeniu z elementem bez zastosowania tulejki $lizgowej wykona¢ nalezy otwér o wymiarze C (tolerancja F8)
Rowek wpustowy wedtug normy DIN 6885, ark. 1; tolerancja szerokosci rowka P9. dalsze wielkosci na zapytanie.

Szerokosé¢ czesci montowanej
Zamontowa¢ mozna cze$¢ nape-
dzang o szerokosci By lub B,

Forma dostawy towaru

Sprzegto przecigzeniowe - jesli nie
zamowiono inaczej - dostarczane
jest w stanie z otworem wstepnym,
z petng iloscig sprezyn wewnatrz,
bez nastawionego momentu obro-
towego poslizgu oraz bez tulejki
Slizgowej. Nastawienie momentu
obrotowego poslizgu przez produ-
centa mozliwe jest tylko przy za-
mowieniu gotowego otworu.

Wyposazenie

* Tulejka o szerokosci By lub B,

= Do ustawienia momentu obroto-
wego poslizgu wystarczg nor-
malne narzedzia. Tylko dla wiel-
kosci 125 i 160 nalezy uzyc
przystawke, dostepng u nas.

Przy zamawianiu nalezy poda¢
= Typ sprzegta przecigzeniowego
= Jesli ma by¢ wykonany gotowy
otwor: podac Srednice d

= SzerokoSc tulejki By lub B,

= Jesli zadane jest ustawienie
momentu obrotowego poslizgu:
poda¢ warto$¢ momentu.
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RIMOSTAT — sprzegto przecigzeniowe
z kotem tanncuchowym

Typ RSK

F pozostate wymiary

na str. 65
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wielkos¢ 40 do 100 wielkos¢ 125 do 250 66-1

Dane techniczne i wymiary
Moment | otwor d" | Koto taricuch.do taricucha pojedyncz. tulejkowego

Typ Nr art.
c;l:)r;::;y min |maks. | Wymiary kota fancuchowego | llos¢ Sredn_ica Szerokosé F
podziatka wewn. szer. $redn. rolki| zgbow | podzial. | kota tanc.

[Nm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] Z do [mm] B mm) | [mm]
RSK 40.1 | 4474.040.822 2- 12 8 16 9,525 4,77 5,08 17 51,8 4,4 10,2
RSK 40.2 | 4474.040.922 4- 25 8 16 9,525 4,77 5,08 17 51,8 4,4 10,2
RSK 40.1 | 4474.040.823 2- 12 8 16 12,7 7,75 8,51 14 57,1 7,0 11,5
RSK 40.2 | 4474.040.923 4- 25 8 16 12,7 7,75 8,51 14 57,1 7,0 11,5
RSK 50.1 | 4474.050.821 4- 25 9 20 9,525 5,72 6,35 20 60,9 5,2 10,6
RSK 50.2 | 4474.050.921 8- 50 9 20 9,525 5,72 6,35 20 60,9 5,2 10,6
RSK 50.1 | 4474.050.823 4- 25 9 20 15,87 9,65 10,16 14 71,3 8,7 12,4
RSK 50.2 | 4474.050.923 8- 50 9 20 15,87 9,65 10,16 14 71,3 8,7 12,4
RSK 63.1 | 4474.063.822 8- 50 9 25 12,7 6,4 8,51 20 81,2 5,8 12,9
RSK 63.2 |4474.063.922 | 16- 100 9 25 12,7 6,4 8,51 20 81,2 5,8 12,9
RSK 63.1 | 4474.063.823 8- 50 9 25 19,05 11,68 12,07 14 85,6 10,5 15,0
RSK 63.2 |4474.063.923 | 16- 100 9 25 19,05 11,68 12,07 14 85,6 10,5 15,0
RSK 80.1 | 4474.080.822 10- 100 15 32 12,7 6,4 8,51 23 93,3 5,8 15,0
RSK 80.2 | 4474.080.922 | 20- 200 15 32 12,7 6,4 8,51 23 93,3 5,8 15,0

RSK 80.1 |4474.080.823 | 10- 100 15 32 254
RSK 80.2 |4474.080.923 | 20- 200 15 32 25,4 17,02
RSK 100.1 | 4474.081.821 | 20- 200 25 40 15,87 9,65
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RSK 100.2 | 4474.081.921 | 40- 375 25 40 15,87 x 9,65

X
X
X
X
X
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X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

15,88 13 106,1 15,3 19,8
15,88 13 106,1 15,3 19,8
10,16 24 121,6 8,7 19,5
10,16 24 121,6 8,7 19,5
19,05 13 132,7 18 241
19,05 13 132,7 18 241
15,88 19 154,3 15,3 24,8
15,88 19 154,3 15,3 24,8
254 14 171,2 23 28,7
254 14 171,2 23 28,7
15,88 23 186,5 15,3 29,7
15,88 23 186,5 15,3 20,7

RSK 100.1 | 4474.081.823 | 20 - 200 25 40 31,75 19,56
RSK 100.2 | 4474.081.923 | 40- 375 25 40 31,75 16,56
RSK 125.1 | 4474.082.821 | 40- 375 22 55 254 17,02
RSK 125.2 | 4474.082.921 | 75- 750 22 55 25,4 17,02
RSK 125.1 | 4474.082.823 | 40- 375 22 55 38,1 254
RSK 125.2 | 4474.082.923 | 75- 750 22 55 38,1 254
RSK 160.1 | 4474.083.821 | 75- 750 40 70 254 17,02
RSK 160.2 | 4474.083.921 | 150 - 1500| 40 70 25,4 17,02

RSK 160.1 | 4474.083.823 | 75- 750 40 70 50,8 30,99 29,21 13 212,3 28 36
RSK 160.2 | 4474.083.923 | 150 - 1 500| 40 70 50,8 30,99 29,21 13 212,3 28 36
RSK 200.1 | 4474.084.821 | 150 - 1 500| 50 90 38,1 254 254 20 243,6 23 38,5
RSK 200.2 | 4474.084.921 | 300 -3 000| 50 90 38,1 254 254 20 243,6 23 38,5
RSK 200.1 | 4474.084.823 | 150 - 1 500| 50 90 63,5 38,1 39,37 13 265,4 34 44
RSK 200.2 | 4474.084.923 | 300 -3 000| 50 90 63,5 38,1 39,37 13 265,4 34 44
RSK 250.1 | 4474.085.821 | 300 -3 000| 55 115 44,45 30,99 27,94 21 298,3 28 48
RSK 250.2 | 4474.085.921 | 600 - 6 000| 55 115 44,45 30,99 27,94 21 298,3 28 48
RSK 250.1 | 4474.085.823 | 300 - 3 000| 55 115 76,2 45,72 48,26 14 342,4 41 54,5

XX 3¢ X X XX X % X X X X XX X x X X XX XXX xXXXXXXXXXXX

RSK 250.2 | 4474.085.923 | 600 - 6 000| 55 115 76,2
Rowek wpustowy wg DIN 6885, ark.1; tolerancja szeroko$ci rowka P9
Tulejka slizgowa jest zamontowana fabrycznie. Inne rodzaje kot zebatych na zapytanie. Ustawienie momentu obrotowego mozliwe u producenta
tylko przy zamowieniu gotowego otworu. Pozostate szczeg6ly na stronie 65.

45,72 48,26 14 342,4 41 54,5
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RIMOSTAT — sprzegto przecigzeniowe

ze sprzegtem tancuchowym

Typ RSC

#d
20

67-1

Dane techniczne i wymiary

Moment |Obroty [ Otwér d" [Otwér di | D F G H K L M P
Typ Nrart. obrotowy maks.¥) min. |maks| min. maks
poslizgu

[Nm] min™ | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
RSC 40.1 4474.240.820 2-12 6300 8 16 10 24 40 15 23 35 61| 355 19,0| 55,5
RSC 40.2 4474.240.920 4-25 6300 8 16 10| 24| 40 15 23 35 61| 355| 19,0| 55,5
RSC 50.1 4474.250.820 4-25 5300 9 20 13 30 50 16 25 45 70 45| 21,5| 67,5
RSC 50.2 4474.250.920 8-50 5300 9 20 13 30 50 16 25 45 70 45| 21,5| 67,5
RSC 63.1 4474.263.820 8-50 4250 9 25 17| 44 63 17 33 60 94 56| 255| 83
RSC 63.2 4474.263.920 | 16 - 100 4250 9 25 17| 44 63 17 33 60 94 56| 25,5| 83
RSC 80.1 4474.280.820 | 10-100 3350 | 15 32 17 50 80 19 33 70| 106 711 24,0 97
RSC 80.2 4474.280.920 | 20 - 200 3350 | 15 32 17 50 80 19 33 70| 106 71]24,0| 97
RSC 100.1 |4474.281.820 | 20 - 200 2650 | 25 40 17 58| 100 25 38 80| 137 90| 30,0 | 123
RSC 100.2 |4474.281.920 | 40 - 375 2650 | 25 40 17 58| 100 25 38 80| 137 90| 30,0| 123
RSC 125.1 |4474.282.820 | 40 - 375 2120 | 22 55 26 75| 125 25 75| 100| 180 | 105| 46,5|154,5
RSC 125.2 |4474.282.920 | 75 - 750 2120 | 22 55 26 75| 125 25 75| 100| 180| 105| 46,5 | 154,5
RSC 160.1 |4474.283.820 | 75-750 1700 | 40 70 26 82| 160 35 75| 110 211 | 130| 51,5|184,5
RSC 160.2 |4474.283.920 150-1500| 1700| 40 70 26 82| 160 35 75| 110| 211| 130| 51,5|184,5
RSC 200.1 [4474.284.820 150-1500| 1320| 50 90 26| 105| 200 37| 113| 140| 280| 160 | 70,0 | 233
RSC 200.2 |4474.284.920 [300-3000| 1320| 50 90 26| 105| 200 37| 113 | 140| 280 | 160 | 70,0 | 233
RSC 250.1 |4474.285.820 (300-3000| 1120| 55 115 26| 120| 250 55| 129| 160 | 336| 185| 90,0 | 280
RSC 250.2 [4474.285.920 600-6000| 1120| 55 115 26| 120 | 250 55| 129| 160 | 336 | 185| 90,0 | 280

" przy mniejszych gotowych otworach d1 i wiekszych momentach obrotowych sprawdzié nalezy naciski we wpuscie
Rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.1, tolerancja szerokosci rowka P9

Zastosowanie

Jako sprzegto przecigzeniowe do
taczenia watéw, wyréwnujgce nie-
znaczne btedy nierbwnolegtosci.

Forma dostawy towaru
Sprzegto przecigzeniowe - jesli nie
zaméwiono inaczej - dostarczane
jest w stanie z otworem wstepnym,
z petng iloscig sprezyn wewnatrz,
bez nastawionego momentu obro-
towego.

Nastawienie momentu obrotowego
przez producenta mozliwe tylko
przy zamowieniu gotowego otworu.

Wyposazenie

= do ustawienia momentu obroto-
wego wystarczg zwykta narze-
dzia. Tylko przy wielkosci 125 i
160 nalezy uzy¢ przystawke, do-
stepng u producenta.

Przy zamawianiu nalezy podac¢

= typ sprzegta przecigzeniowego

= jesli ma by¢ wykonany gotowy
otwér: podaé Srednice d i dy

= jesli zadane jest ustawienie mo-
mentu obrotowego: poda¢ wiel-
ko$c momentu.
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