ROTEX® GS

Wykonania z watem posrednim
Wykonanie ZR1/ZR2
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@® Bezluzowe sprzegto z watem posrednim
@® Zastosowania: napedy podnoszace, uktady
pozycjonowania rownolegtego, roboty suwnicowe,
urzadzenie transportu bliskiego
= @ Do potaczen oddalonych od siebie watow, przy
maksymalnej predkosci obrotowej 1500 1/min
® \Wykonanie ZR1 do momentow obrotowych o wartosci
maksymalnej dla potgczenia ciernego wat-piasta,
wykonanie ZR2 do wigkszych momentéw obrotowych
@® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7 (z wyjatkiem
piasty zaciskowej), rowek na wpust od @ 6 mm wg DIN
6885/1-JS9
® \Wykonania piast patrz strona 106
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wykonanie ZR1 wykonanie ZR2
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otwory gotowe wymiary [mm] ZR1 DIN EN I§O d&?g(];eawia dlargg{r;s;enia
rozmiar 4762-8.8 wat-piasta
b d d . L L d
otviozru min | max Du |tk | L E b s B Lri m'i?rl. i : Mx1 Ta [Nm] Tr [Nm]
14 ZR1 [ ] 4 15 30 1 35| 13] 10| 15| 115] = 65 Lri+22 | 14x2,5 M3x12 1,34 6,1
053
19 ZR1 [ ] 6 24 40 | 25 | 66 16 12| 20| 140 8 i S 82 Lr4+50 | 20x3,0 M6x16 10,5 34
5298
24 ZR1 [ ] 8 28 55 | 30 | 78 18 14 | 2,0 | 16,0 géé 96 Lgr4+60 | 25x2,5 M6x20 10,5 45
28 ZR1 (] 10 38 65| 35 | 90 | 20 151 251|175 g § g 111 Lgr4+70 | 35x4,0 M8x25 25 105
38 ZR1 (] 12 45 80 | 45 | 114| 24 | 18 | 30| 210| = 126 | Lr4+90 | 40x4,0 M8x30 25 123
otwory gotowe wymiary [mm] ZR2 CLAMPEX® KTR 250
. wat posredni CLAMPEX $ruby mocujace |momen
rozmiar bez d d . . [DIN EN 1SO 4762-12.9| dokrec.
oworu| min. | max. | O [ W2 ] s L E b s B e | Lre Lzro dr Nme q|rozmiar T 20,14 T:[;ﬁﬁ]
min. m Mx|
14 ZR2 [ 4 15 30 11 26 150 | 13 | 10 | 15 |115] 5 109 | Lg, +22 10x2,0 68,36 [ 10x16 M4x10 5,2
19 ZR2 [ 6 24 40 | 25 | 26 | 67 16 12 | 2,0 [ 14,0 é 120 | Lgo + 50 12x2,0 130 [12x18 M4x10 5,2
=}
24 ZR2 [ 8 28 55 | 30 | 38 | 86 18 14 | 2,0 | 16,0 E'g 156 | Lg, + 60 20x3,0 954,9 |20x28 M6x18 17,0
28 ZR2 [ J 10 38 65 | 35 | 45 | 100 | 20 15 | 25 |175 i é 177 | Lgo + 70 25x2,5 1811 |25x34 M6x18 17,0
38 ZR2 [ 12 45 80 | 45 | 45 | 114 | 24 | 18 | 3,0 | 21,0 % © 1192 | Lgy + 90 32x3,5 5167 |32x43 M6x18 17,0
42 ZR2 o 14 55 95 | 50 | 52 | 128 | 26 | 20 | 3,0 [ 23,0 Eﬁ 214 |Lgo + 100 40x4,0 11870 (40x53 M6x18 17,0
48 ZR2 [ 15 62 105 56 | 70 | 154 | 28 | 21 | 3,56 (24,5 é 261 |Lgo + 112 45x4,0 17486 |45x59 M8x22 41,0
55 ZR2 [ J 20 74 120 | 65 | 80 | 175 | 30 | 22 | 4,0 | 26,0 288 | Lgy +130 55x4,0 | 33543 [55x71 M8x22 41,0
65 ZR2 [ 22 80 |(135| 75 | 80 | 185 35 | 26 | 4,5 | 30,5 387 |Lgo + 150 60x4,0 | 44362 [60x77 M8x22 41,0
1) W zamoéwieniach i zapytaniach prosze podawac¢ odlegto$¢ miedzy watami Lg4/Lg, oraz maksymalng predkos¢ obrotowg dla kontroli krytycznej predkosci wirowania.
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ROTEX® ZRG z tozyskowaniem do wiekszych predkosci ROTEX® GS ZR do montazu pionowego
EEN
Sposob zamawianial RoTEX® GS 24 | ZR1] 1200 [98 ShA-GS 1.0 - Q24 25 - @24
. odlegtos¢ . . . . . . .
rozmiar typ | “miedzy twardos$¢ wykonanie Srednica otworu wykonanie Srednica otworu
sprzegta watami tacznika piasty piasty
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