Mechanizmy srubowo-toczne
Rolowane

7. Rolowane mechanizmy srubowo-toczne HIWIN

7.1 Wstep

Rolowane mechanizmy $rubowo-toczne zapewniaja w poréwnaniu do
$rub tradycyjnych mniejsze tarcie i spokojniejszy bieg podczas posuwu,
krétkie czasy dostawy oraz mniejsze koszty produkgji.

HIWIN stosuje podczas produkcji najnowoczesniejsze technologie rolowa-
nia i zapewnia doskonaty dobor materiatdw, techniki rolowania, obrdbki
termicznej, obrobki zwyktej oraz montazu.

Rolowane mechanizmy srubowo-toczne HIWIN sa wykonane w dwdch
klasach doktadnosci:

7.2 Mechanizmy srubowo-toczne rolowane precyzyjnie

Tabela 7.1 przedstawia klase doktadnosci skoku gwintéw mechanizmow
Srubowo-tocznych rolowanych precyzyjnie. Przy definiowaniu doktadnosci
wzniosu stosuje sie odchylenie od wartosci zadanej przez dowolny odcinek
300 mm w obrebie dtugosci catkowitej. Tabela 7.2 podaje maksymalny

luz osiowy mechanizmdw rolowanych precyzyjnie. Sposob naprezania
wstepnego tego typu mechanizméw i mechanizmow szlifowanych precy-

Tabela 7.1 Klasa doktadnosci mechanizmow rolowanych precyzyjnie

PR1
+0,023

PR2
+0,05

Skumulowana odchytka drogi

300 mm

Jednostka mm

Tabela 7.2 Maksymalny luz osiowy mechanizmoéw rolowanych precyzyjnie

Srednica kulki =2 2,381 3,969 4,763
3,175
Luz osiowy 0,06 0,07 0,10 0,12

Jednostka mm

7.3 Mechanizmy srubowo-toczne rolowane bardzo precyzyjnie

Tabela 7.5 pokazuje klasy doktadnosci drogi w mechanizmach rolowanych
bardzo precyzyjnie.

Rysunek 7.2 i tabela 7.6 przestawiaja wartosci tolerancji mechanizmow

z naprezeniem wstepnym. Poniewaz proces produkgji $rub jest zgodny z
klasa doktadnosci, tolerancje geometryczne charakteryzuja sie mak-
symalna precyzja. Sposéb naprezania wstepnego jest zgodny z metoda
stosowana w mechanizmach szlifowanych precyzyjnie.
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O Rolowanie precyzyjne (PR)

O Rolowanie bardzo precyzyjnie (HR)

Zasadniczo w obu typach mechanizméw rolowanych stosuije sie identyczne
naprezenia wstepne, jak w mechanizmach szlifowanych; kilka réznic dotyczy
tylko sposobu definiowania odchytki drogi przemieszczenia i tolerancji. Przy
zamawianiu mechanizmow rolowanych nalezy stosowac tabele wymiaréw
nakretek do mechanizmoéw szlifowanych. Dane na temat standardowych
mechanizmdw rolowanych sa zamieszczone w rozdziale 7.4, dane na temat
tolerancji znajduja sie w tabelach 7.4 i 7.6. Wartosci tolerancji nie dotycza
zakonczen $rub nie poddanych obrébce. Informacje w zakresie typow i ich
klasy doktadnosci znajduja sie w ponizszych rozdziatach (wszystkie dtugosci
w mm).

zyjnie jest identyczny. Podziat mechanizmdw rolowanych precyzyjnie jest
ujety w tabeli 7.3. Tolerancje standardowych mechanizméw rolowanych sa
zamieszczone na rysunku 7.1 iw tabeli 7.4. Przy zaméwieniach ekspreso-
wych HIWIN oferuje duzy wybdr mechanizméw rolowanych precyzyjnie.

PR3 PR4

*0/1 +0,21
6,35 7,144 7,938 9,525
0,15 0,16 017 0,18

W efekcie mechanizmy rolowane bardzo precyzyjnie mozna poréwnac

z precyzyjnie szlifowanymi mechanizmami sredniej klasy i jednoczesnie
sa one dostepne w konkurencyjnej cenie i maja krétszy czas dostawy.

Luz osiowy standardowych mechanizméw rolowanych bardzo precyzyjnie
bez naprezenia wstepnego jest przedstawiony w tabeli 7.7; wymiary sa
podane w tabeli 7.8. Mechanizmy rolowane wymagaja specjalnej obrdbki
termicznej i dlatego nie nadaja sie one do obrobki za pomoca typowych
maszyn narzedziowych. Stosownie do powyzszego firma HIWIN zapewnia
serwis czopdw tozyskowych zgodnie z przedstawionymi wymaganiami.
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Tabela 7.3 Podziat mechanizmoéw HIWIN rolowanych precyzyjnie

@ znam. Skok gwintu
2 2,5 3 4 5 508 6 8 10 12 16 20 25 32 40
8 o o o
10 o (o) (o) (0] (o)
12 o o o o (@) (o) (o) (o) (o)
14 (0] o o o o
15 (0] o (o)
16 (@) (0] o (@) (0] (@) (o)
20 (0] o (0] (o) (o) o (o)
25 (0] o (o) (o) () o
28 (0] o (o)
32 (0] o () (o) (o) (o) (o)
36 o o o o (o) (o)
40 o (o) (o) (o) (o) (o) (o)
45 o (o)
50 (0] o o (o) (o)
55 o
63 (0] (0] o

O Gwint prawo- i lewoskretny
O Tylko gwint prawoskretny

Rys. 7.1: Tolerancje potozenia mechanizmow rolowanych precyzyjnie
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Rys. 7.2: Tolerancje potozenia mechanizmow rolowanych bardzo precyzyjnie
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Maks.

dtugosc

50 sruby
800
1.000
1.200
1.400
1.500
1.600
2,000
2.500
2.500
3.200
3.600
4,000
4.600

o 5.000

5.500
5.750

Jednostka: mm
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Tabela 7.4 Tolerancje potozenia mechanizmow rolowanych precyzyjnie

12/14 60 80 120 200 320 40 = 12 = = 6
16 60 80 120 200 320 40 - - 12 - - 6
20 60 80 120 200 320 40 50 - 16 - 6
25/28 60 80 120 200 320 40 50 = 16 = 6
32/36 60 80 120 200 320 40 50 = 16 = 6
40/ 45 60 80 120 200 320 40 50 - 16 - 6
50 60 80 120 200 320 40 50 63 20 6
63 60 80 120 200 320 40 50 63 20 6
* Wskazowka! Tabela nie uwzglednia tolerancji geometrycznych dla klasy doktadnosci PRé4. Jednostka: um

Tabela 7.5 Tolerancje potozenia mechanizmow rolowanych bardzo precyzyjnie

16 50 64 25 = = 10 = 12 - 5
20 50 b4 25 32 - 12 - 12 - 5
25 50 64 25 32 - 12 - - 5
32 50 b4 25 32 - 12 - - 5
40 50 b4 25 32 - 12 - - o)
50 50 b4 25 32 40 - - 16 5
Jednostka: pm
Tabela 7.6 Klasa doktadnosci skoku gwintu w standardowych mechani-  Tabela 7.7 Luz osiowy standardowych mechanizmow rolowanych bardzo
zmach rolowanych bardzo precyzyjnie bez naprezenia wstepnego precyzyjnie bez naprezenia wstepnego
Maks. luz osiowy 0.02
powyzej ponizej Jednostka: mm
- 315 23 23
315 400 25 25
400 500 27 2 Tabela 7.8 Wykaz mechanizméw rolowanych bardzo precyzyjnie
500 630 30 29
630 800 89 31
800 1000 40 35
1000 1250 46 39 16 o 440
1250 1600 54 A 20 o 800
1600 2000 65 51 25 o 1000
2000 2500 77 59 32 o 1200
2500 2800 93 69
40 (o) 1600
50 3000

O Gwint prawo- i lewoskretny
Tylko gwint prawoskretny
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Typ FSW
Model Wielkos¢

@ znam.
8-2,5B1 8
10-2,5B1

10
10-4B1
12-4B1 12
16-5B1 16
20-5C1 20
25-5B2

25
25-10B1
32-5B2

32
32-10B2
40-10B2 40
50-10C2 50
63-10C2 63

Skok
gwintu

25

10

10

@ kulki

2,000

2,381

3175

4,763
3175

6,350

Obiegi

2,5x1
2,5x1
2,5x1
2,5x1
2,5x1
3,5x1
2,5x2
2,5x1
2,5x2
2,5x2
2,5x2
35x2
3,5x2

T<12 MbXTP

>12 1

SPT

Otwdr smarowniczy

Nosnos¢
dynamiczna
CINI

2180
2520
3040

6790
10010

14590
17020
43790
48120
71460
78690

Nosnos¢
statyczna
Co [NI]

3170
4050
4660
5740
12260
21490
39750
29830
50980
103450
127320
224770
282900

Nakretka
L D
b 22
3 24
41 26
41 30
43 40
50 44
60 50
65 60
60 58
98 74
102 84
126 94
128 110
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T S
>
IS
—+h
1 N
| \
+
\ \
| L
.
| 1
—0.1
gF g Dgb oD o3
Kotnierz
Grubosc
7 BCD-E T X
43 31 8 515
46 34 8 39
49 37 10 B9
50 40 10 515
64 5l 10 515
68 55 12 oIS
74 62 12 39
8 73 16 6,6
8 71 12 6,6
108 90 16 9
125 104 18 1
135 114 18 1
152 130 20 1

Sruba

Y

95
95
95
95
95
95
95
n
n
14
17,5
17,5
175

z

55
919
53
55
g9
53
33
65
65
85
"

"

"

Pasowanie

S

8

8

10
12
12
12
12
12
12
15
15
20
20
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Rolowane

8-2,5B1
10-2,5B1
10-4B1
12-4B1
16-5B1
16-5,08B1
16-5,08C1
20-5C1
25-5B2
25-10B2
32-5B2
32-10B2
40-10B2
50-10C2
63-10C2
63-12C3
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10

12

16

20

25

32

40
50

63

25

508

10

10

12

Hmax

2,381

3175

4,763
3175

6,35

7,938

Wmax

2,5*1
25*1
251
2,51
2,5*1
251
3,5%1
35*1
25%2
25%2
25%2
25%2
251
S
3,9%2
35

2180
2520
3050
3440
6790
7630
10130
10010
15340
26630
17020
43790
48120
71460
78690
168280

3170
4050
4660
5740
12260
13990
19450
21490
39750
61230
50980
103450
127320
224770
282900
585350

<

28
30
32
32
40
45
45
45
58
94
60
95
102
130
132
205

20
23
25
31
30
30
35
40
45
54
58
65
80
95
102

M

M18*1P
M18*1P
M22*1P
M24*1P
M28*1,5P
M25x1,5P
M25x1,5P
M32*1,5P
M38*1,5P
M38*1,5P
M50*2P
Mb52*2P
Mé60*2P
M75*2P
M90*2P
M95x3P



Typ RSB

Model

8-2,5B1
10-2,5B1
10-4B1
12-4B1
16-5B1
20-5C1
25-5B2
32-5B2
32-10B2
40-10B2
50-10C2
63-10C2

Wielkos¢

@ znam.

32

50
63

Skok
gwintu

25

HIWIN.

@ kulki

2,000

2,381

3175

6,350

Obiegi

2,5x1
2,5x1
2,5x1
2,5x1
2,5x1
3,5x1
2,5x2
2,5x2
2,5x2
2,5x2
35x2
3,5x2

Nosnos¢
dynamiczna
CINI

2180
2520
3040
3440
6790
10010
15340
17020
43790
48120
71460
78690

Nosnos¢
statyczna
Co [N]

3170
4050
4660
5740
12260
21490
39750
50980
103450
127320
224770
282900

Nakretka

24
24

34
42

69
69
105
110
135
135

22
24

28
36
40
46
54
68
76
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Gwint

M

M18x1P
M20x1P
M22x1P
M25x1,5P
M30x1,5P
M3éx1,5P
M42x1,5P
M50x2P
Mé62x2P
M70x2P
M82x2P
M95x2P

Dtugosc gwintu

75
75
10
10
12
14
19
19
19
24
29
29
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Rolowane

L
-
A
W
T<12 M6x1P o
T>12 1/8PT |
Otwor smarowniczy T‘ ‘T
| |
| L
1Tk
| -
oF ?Dgb

L D F BCD-E T X Y Z

8-2,5B1 8 2,51 2180 3170 3 22 43 3 8 3 D9 59
10-2,5B1 10 e 2 2,51 2520 4050 34 24 46 34 8 9,51 KZEE 55
10-4B1 2,51 3040 4660 41 26 49 37 10 55 95 55
12-4B1 12 4 2381 2,51 3440 5740 4 28 51 39 10 55 95 55
12-4C1 ' 3,51 4590 8030 4 30 50 40 10 45 8 45
14-4C1 1% 3,51 4980 9430 40 31 50 40 10 45 8 45
14-5B1 S 3175 2,51 6360 10950 40 32 50 40 10 45 8 45
16-4B1 4 2,381 2,51 3900 7440 41 3 56 43 (0NN 55 ESHEl 55
16-5B1 16 5 3175 2,51 6790 12260 3 36 60 47 (O 55 KSEE 55
16-10B1 10 2,51 6670 11940 52 36 60 47 12 66 1 65
20-4C1 4 2,381 30t 5820 13290 40 40 60 90 10 45 8 45
20-5B1 20 2,5%1 7450 15260 40 40 60 90 10 45 8 45
20-5C1 3,51 10010 21490 50 40 64 51 (788 55 KSHE 55
25-5B1 25 S 3175 2,51 8450 19870 40 43 67 95 10 55 95 55
25-5B2 25%2 15340 39750 60 46 70 58 788 55 EOE 55
32-5B2 2 25%2 17020 50980 60 54 80 67 12 66 M1 65
32-10B2 25*2 43790 103450 98 68 102 84 16 9 14 85
40-10B2 40 10 635 25%2 48120 127320 102 76 117 96 8 11 175 N

50-10C2 50 ' 35*2 71460 224770 126 88 129 108 18 11 175 1

63-10C2 63 35%2 78690 282900 128 104 146 124 20 11 175 1N
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Typ FSV

Model

8-2,5B1
10-2,5B1
10-4B1
12-4B1
16-5B1
20-5C1
25-5B2
32-5B2
32-10B2
40-10B2
50-10C2
63-10C2

Wielkos¢

@znam. Skok
gwintu

10

12
16
20
25

32

50
63

25

10

<12 MBXTP
T>12 1/8PT
Otwdr smarowniczy
>
O
&
=
Pkulki Obiegi  Nosnos¢ Nosnos¢
dynamiczna statyczna
CINI Co[NI]
2,5x1 2180 3170
2,000
2,5x1 2520 4050
2,5x1 3040 4660
2,381
2,5x1 3440 5740
2,5x1 6790 12260
3,5x1 10010 21490
3175
2,52 15340 39750
2,52 17020 50980
2,5x2 43790 103450
25x2 48120 127320
6,350
3,5x2 71460 224770
35x2 78690 282900

Nakretka
L D
3 18
34 20
41 23
41 25
43 3
5 35
60 40
60 54
98 58
102 65
126 80
128 95
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BY
1N
T

X !

j,,

N
N
S

1 1

J,,

ﬂ pDgb |8D_

0.1

0.3
Kotnierz Rurka Sruba

zwrotna

F BCD-E T w H X
41 29 8 15 15 55
43 31 8 17 17 55
46 34 10 20 20 o)
48 36 10 22 21 55
55 42 10 23 25 5.9
59 46 12 27 22 55
64 52 12 31 25 o)
80 67 12 38 29 6,6
92 74 16 44 36 9
106 85 18 52 41 1"
121 100 18 62 46 1"
137 115 20 74 57 1"

Y

95
95
95
95
95
95
95
n
14
17,5
175
17,5

55
33
55
55
919
33
55
65
85
"

"

"

Pasowanie

S

10
12
12
12
12
12
15
15
20
20
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Rolowane
Typ FSH
4—pX THRU
BCD E
Model Wielkos¢
@znam. Skok
gwintu
16-16S2 16 16
16-16S4
16-1
6-1652 16 16
16-16S4
20-20S2 20 20
20-20S2
20-20S4
25-2552
25 25
25-2554
2-.
32-3252 2 2
32-32S4
40-40S2
40 40
40-40S4
50-5052 5 =
50-50S4

130

MEX1P

Otwor smarowniczy

0 kulki

3175

3175

3175

3,969

4,762

6,35

7938

Obiegi

1,8x2
1.8x4
1,8x2
1.8x4
1,8x2
1,8x2
1,8x4
1,8x2
1.8x4
1,8x2
1,8x4
1,8x2
1.8x4
1,8x2
1,8x4

Nosnos¢
dynamiczna
CINI]

7100

12900
7100

12900
8000

8000

14500
12100
21900
17200
31100
28100
51000
41200
74700

Nosnos¢
statyczna
Co [N]

13800
27600
13800
27600
17400
17400
34800
28000
56000
42800
85300
71700
143300
108900
217800

4

Nakretka
D L

32 48
33 48
39 48
38 58
38 58
47 67
58 85
72 102
90 125

#Dg6
Kotnierz
F T
53 10
58 10
62 10
62 10
62 10
74 12
92 15
14 17
135 20

]

]
BCD-E H
42 38
45 38
50 46
50 46
50 46
60 56
T4 68
93 84
12 104

Sruba

45

66

55
55
55

66

"

Pasowanie
S M
26 0
26 0
275

325

B2 3
395 3
48 0
60 0
83,5 0



L3
S_, Otwor smarowniczy
]
el
2]
NEN
L
R16-05T3-FSIDIN 16 5 28 48 38 55
R16-10T3-FSIDIN 16 10 28 48 38 59
R20-05T4-FSIDIN 20 5 36 58 47 6,6
R20-10K3-FSCDIN 20 10 36 58 47 6,6
R20-20K2-FSCDIN 20 20 36 58 47 6,6
R25-05T4-FSIDIN 25 5 40 62 51 6,6
R25-10T3-FSIDIN 25 10 40 62 51 6,6
R25-25K2-FSCDIN 25 25 40 62 51 6,6
R32-05Té6-FSIDIN 32 5 50 80 65 9
R32-10T4-FSIDIN 32 10 50 80 65 9
R32-20K3-FSCDIN 32 20 50 80 65 9
R40-05Té6-FSIDIN 40 5 63 923 78 9
R40-10K4-FSCDIN 38 10 63 93 78 9
R40-20K3-FSCDIN 38 20 63 93 78 9
R40-40K2-FSCDIN 38 40 63 93 78 9
R50-05Té6-FSIDIN 50 5 75 110 93 1"
R50-10K6-FSCDIN 50 10 75 110 93 1"
R50-20K5-FSCDIN 50 20 75 110 93 1"
R50-40K3-FSCDIN 50 40 75 110 93 1"

Nakretki DIN do rolowanych $rub z gwintem kolistym
Wymiary wedtug DIN 69051 czes¢ 5
Nakretki z poliamidowym zgarniaczem zanieczyszczen

Pojedyncze nakretki kotnierzowe

Szlifowane bieznie toczne

Obudowa nakretki patrz str. 149

NN N NRNNDNN—= - a3 a3 2 a2 a0

Otwor smarowniczy

Uktad otwordw 1

ds =32

40 10
60 10
52 10
48 10
57 10
52 10
65 10
70 10
66 12
85 12
88 12
66 14
70 14
88 14
102 14
70 16
90 16
132 18
149 18

O 0 00 00 N N N N 9 oo 01 oo o1 o o1 oo
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Uktad otwordw 2

ds=40

M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1

40

RRR S

48
48
62
62
62
70
70
70
70
85
85
85
85

128
128
169
173
170
223
212
220
29,1
277
287
367
329
329
329
468
49
455
450

7320

6230

11560
10000
6800

12400
16500
7500

20560
38500
17000
23360
45000
34850
23000
25320
74500
62000
39000

12470
11000
24000
23500
15300
32960
32700
19300
64700
65000
48500
80300
123000
90000
58400
104200
250000
208000
123000
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