T Prowadnica liniowa SHW

Szeroka i bardzo niska w zabudowie prowadnica liniowa
z tancuchem kulkowym

Szyna

Ptyta koricowa
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Uszczelnienie koncowe

Kulki

SHW12, 14 SHW17~50

Rys. 1. Przekréj prowadnicy typu SHW

Prowadnica TrHIK typu SHW z tancuchem kulkowym jest prowadnicg o szcze-
godlnie niskiej zabudowie z szerokg szyng. Jest prowadnicg nadajgca sie do kon-
strukcji w ktérych nie ma wystarczajgco duzo miejsca do zabudowania prowad-
nic lub w zastosowaniach jednoszynowych. Oryginalny taricuch kulowy TrHIKK gwa-
rantuje przy tym niskoszumowy ruch i prawie bezobstugowe uzytkowanie, takze
w zakresach duzych predkosci.
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Szczegoblne wtasnosci typu SHW

Niski poprzeczny przekrdj szyny — niski punkt ciezkosci

Prowadnica SHW, w wymiarach kompatybilna z standardowa prowadnicg
HSR. Ze wzgledu na przekrdj poprzeczny szyny posiada ona bardzo duzy
promieniowy moment bezwtadnosci z doskonatg boczng sztywnoscia. Typ ten
nadaje sie przy tym do zastosowan jednoszynowych, w konstrukcjach gdzie
brakuje miejsca do zabudowy lub w tam gdzie ze wzgledu na wysokie
obcigzenie konstrukcji wymagana jest prowadnica o duzej sztywnosci.
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Jednakowe nosnosci we wszystkich kierunkach

Rzedy kulek utozone sg wzgledem poziomu pod kgtem 45° tak, ze wodzki
posiadajg jednakowe nosnosci we wszystkich kierunkach. Ten typ prowadnicy
mozna zabudowywaé w konstrukcjach we wszystkich potozeniach, w réznorakich
zastosowaniach.

Kompensacja niedoktadnosci montazowych

Ze wzgledu na utozenie czterech rzeddw kulek w uktadzie X z dwupunktowg
powierzchnig kontaktowa, nawet w trakcie wystepowania naprezenia wstepnego
wozek moze poruszacé sie bardzo lekko i moze kompensowac niedoktadnosci
montazowe.

Niewielki stopien emisji czgsteczek metalowych

kancuch kulowy zapobiega tarciu kulek o siebie. Na tej zasadzie zmniejsza
sie zuzycie kulek i przedituza sie okres zuzywania sie smaru wypetniajgcego
prowadzenie kulek, bowiem niewielka emisja czgsteczek metalowych do
smaru przedtuza jego wtasnosci smarne. Poza tym nierdzewna stal zapobiega
powstawaniu ognisk korozji.
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B Duze nos$nosci dynamiczne

Koszyk kulkowy powoduije nie tylko mozliwosé wydtuzenia okreséw serwisowych wdzka, ale wydtuza takze jego
zywotno$¢. Z tego powodu podnoszone sg wartosci dynamiczne wézkéw posiadajacych koszyk kulkowy, w
poréwnaniu do wozkéw bez koszyka kulkowego (patrz Tab. 1i 2).

Nos$nos¢ dynamiczna Nos$nos¢ dynamiczna
Typ C [kN] Typ C [kN]
SHW17CAM 7,65 HRW17CA(M) 4,31
- SHW21CA 8,24 HRW21CA(M) 6,18
u;.l ; SHW27CA 16,0 HRW27CA(M) 11,5
o g SHW35CA 35,5 HRW35CA(M) 27,2
§ d SHW50CA 70,2 HRW50CA 50,2
ws
S= . o . o
ZW Tab. 1 Dynamiczne no$nosci typu SHW Tab. 2. dynamiczne no$nosci typu HRW
;z z koszykiem bez koszyka
ow
£
N

B Pomiar powstania szumoéw

Wewnatrz wézka zwrotne prowadzenie kulek jest pokryte specjalnym tworzywem sztucznym, co powoduije iz
metaliczne szumy powstajace w prowadzeniach zostajg zupetnie zniwelowane. Poza tym taricuch kulowy utrzymuje
w statej odlegfosci od siebie kuli i zapobiega tarciu ich o siebie a takze ich zderzaniu sie. Z tych powodéw nawet
przy duzych predkosciach nie obserwuje sie podnoszenia sie poziomu szuméw lub wzrostu temperatury.
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Rys. 2 Rozwdj powstawania szumoéw: typy SHW50CA Rys. 3 Opory ruchowe typu HRW50CA
i typu HSR50CA przy predkosci 50 m/min. (posuw 50 m/s)

B Pomiar oporu przesuwu

Koszyk kulkowy prowadzi kulki w sposéb kontrolowany. W strefie przechodzenia z obszaru obcigazenia do bez
obcigzenia kulki — bez mozliwosci tworzenia zatoréw — prowadzone sg réwnomiernie, tak ze umozliwiony jest
doskonaty ruch kulek ze statym oporem ruchowym w kazdej pozycji zabudowy prowadnicy.
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B Pomiar emisji czgsteczek metalowych

tancuch kulkowy powoduje permanentne smarowanie kulek i tym samym skutecznie zapobiega emisji czasteczek
metalowych do smaru.

Ny
o
o

| Wielko$¢ czasteczki: > 0,3 ym |
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Rys. 6 Emisja czasteczek metalowych
do smaru w typie SHW21CA
(zastosowano smar THIK AFT)
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Przeglad typow

SHW-CA

SHW-CR/HR

Wodzek kotnierzowy, z jego niskim i bardzo szerokim pro- Wodzek blokowy z jest wezszy niz SHW-CA. Otwory
filem posiada jednakowe no$nosci we wszystkich kie- montazowe sg gwintowane i pozwalajg na tatwy mon-
runkach. Montaz w tym przypadku z gory lub od dotfu taz do konstrukciji.

Najmniejsza wielko$¢ wdzka typu SHW to SHW12
i obejmuje obok typu SHW-CR takze wézek do ciezkich
zastosowan SHW-HR z wiekszg iloscig kulek.
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Obliczanie zywotnosci

Zywotno$éé prowadzenia liniowego SHW oblicza sie
wedtug réwnania:

3
fr X f
L=(T—CX£) XSO
fW

L :nominalna zywotno$¢ (km)
Nominalna zywotno$¢ L jest jako statystycznie
zdefiniowana wielkos¢ przebytej drogi catkowitej,
osiggnietej i przekraczanej przez 90%
prowadnic, pracujgcych w takich samych
warunkach, zanim wystgpig pierwsze objawy
zmeczenia materiatowego.

C : nos$nos¢ dynamiczna (N)
Pc: obliczona wartos¢ obcigzenia (N)
fr : wspdtczynnik temperatury

fc - wspdtczynnik kontaktu

fyy : wspotczynnik obcigzenia

Z obliczonej zywotnosci nominalnej mozna obliczyé
zywotnos¢ L, (w godzinach) wedfug nastepujgcego
wzoru:

Lo L x 10°

h™ 2x € xn;x60
L, : zywotnosc¢ w godzinach (h)
€ 5 : dtugosc skoku wozka (mm)
ny :ilos¢ cykli na minute (min)
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Odrywajacy Radialny
P Pq

Nosnosci

Typ SHW posiada réwne nosnosci we wszystkich gtow-
nych kierunkach obcigzenia (radialnym, odrywajgcym
i bocznym). No$nosci podane sg w tabelach w dalszej
czesci rozdziatu.

Obcigzenie rownowazne

Przy jednoczesnym wystepowaniu obcigzenia z kie-
runku odrywajacego i bocznego nosnos¢ wypadkowa
oblicza sie wézka w nastepujacy sposoéb:

Pg : obcigzenie wypadkowe (N)
- osiowe
- odrywajace
- boczne
Pr : obcigzenie osiowe (N)
P_ : obcigzenie odrywajgce (N)
Pt : obcigzenie boczne (N)



Klasy doktadnosci Tab. 3 Klasy doktadnosci Jednostka: mm

Wiel- Klasa Normalnal Wysoka | Prezy- | Super Ultra
. 2 P kosé doktadnoéci zyjna precy- | prezy-
Dokfadno$¢ kompaktowych prowadzen firmy iRl zyina | zyjna
definiqwana jest,, jgk pokazujg tab_t_ela 3 i_rysunek 9, we- OrreErERE _ H P sp uP
dtug rownolegtosci ruchu, tolerancji pomiarowych wyso- Tolerancja
kosci i szerokosci jak i réznicy wysokosci i szerokosci \I?VO;“éig%‘g?M +0,08 | £0,04 | £0,02 |+0,01 | —
pomiedzy wdézkami zastosowanymi na jednaj szynie o’échy,ka
lub na wielu szynach zastosowanych w jednej ptaszczyz- wysokosci M 0,02 | 0,01 | 0,006 0,004 —

nie pomigdzy parami

Tolerancj
S:'lzw szorokosei W, | 0,05 |+0,025(+0,025| 0,01 | —
Odchytka

14 | szerokosci W, 0,02 | 0,01 | 0,007 0,005 —
pomigdzy parami

Réwnoleg. ruchu
powierzchni AC (wg rys. 9)
wzgledem pow. [A]

Réwnoleg. ruchu
powierzchni D] A D (wg rys. 9)
wzgledem pow.

Oznaczenie Norm. H P SP UP
Tolerancja 0 0 0

P veokode M *0.1 120,08 | _003 |-0,015-0,008
Odchytka
W, wysokosci M 0,02 0,01 0,006/ 0,004 | 0,003
pomigdzy parami

Tolerancja 0 0 0
S?7W szeroko$ci W, 0,1 1=0,03 | 03 |-0,015/-0,008

Odchytka
21 | szerokosci W, 0,02 | 0,01 | 0,006 0,004| 0,003
pomigdzy parami
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Rys. 8 Ptaszczyzny odniesienia

Réwnoleg. ruchu
powierzchni AC (wg rys. 9)
wzgledem pow.

50 Réwnoleg. ruchu
powierzchni [D] AD (wg rys. 9)
40 wzgledem pow.

| | ——F—{Normal Oznaczenie Norm. H P SP UP
Tolerancja

| : 0 0 0
= | H pomiarowa +0,1 +0,04 ~0,04 | -0,02 |-0,01
L1

30

20 p wysokosci M
—"| Odchytka
| ——1SP wysokosci M 0,02 | 0,015 0,007| 0,005| 0,003

| uP pomigdzy parami

0 Tolerancja 0 0 0
0 1000 2000 3000 4000 5000 SHW szerokoéjci W, +0,1 | +0,05 —-0,04 | —0,02 |-0,01

Dtugo$é szyny (mm) 27 Odehylka
— .

35 | szerokosci W, 0,03 0,015 0,007 0,005| 0,003

pomigdzy parami

Réwnolegfosé ruchu AC, AD (um)

/
L—

|
| — kéﬁ———

Rys. 9 Rownolegtos¢ ruchu i dtugos¢ szyny Réwnoleg, ruchu

powierzchni AC (wg rys. 9)
wzgledem pow. [A]

Réwnoleg. ruchu
powierzchni D] AD (wg rys. 9)
wzgledem pow.

Oznaczenie Norm. H P SP UP

Tolerancja 0 0 0

pomiarowa *0,1 +0,05 -0,05 | -0,03 |-0,02

akosci M

Odchytka

wysokosci M 0,03 0,015 0,007( 0,005| 0,003

pomigdzy parami

Tolerancja 0 0 0
SHW| szerokosci W, | =01 [£0.05 1 45 | 003 |-0,02
50 | Odchytka

szerokosci W, 0,03 0,02 0,01 | 0,007 | 0,005

pomigdzy parami

Réwnoleg. ruchu
powierzchni AC (wgrys. 9
wzgledem pow.

-

Réwnoleg. ruchu
powierzchni D] AD (wgrys. 9
wzgledem pow.

=
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Klasy naprezenia wstepnego

W tabeli 4 podano klasy naprezenia wstepnego z odpo-
wiednim luzem radialnym. Systemy z naprezeniem
wstepnym posiadajg negatywny luz radialny.

Tab. 4. Klasy naprezenia wstepnego  Jednostki: um

Symbol | normalny lekkie Srednie
Wielkosé — C1 Cco

WS SHW12 |-15~ 0 |- 4~- 1 —
2 SHWi4 |- 5~ 0 |-5~-1 —
23 SHW17 |- 5~ 0 |-7~-3 —

> i
B SHW21 |- 4 ~+2 |-8~-4 — ©
8¢ SHwe7 |- 6 ~+2 |11~-5| — o T . e
gﬁ SHW35 |- 8 ~+4 | -18~— 8 | 28 ~-18 l : *l
£2 SHW50 |—10 ~+5 | —24~—10 | —38 ~—24 ‘ | \

N

Uwaga: Naprezenia normalnego w numerze zamowie-
niowym nie podaje sie. W przypadku pozosta-
tych symboli C1 lub CO nalezy wpisa¢ w numer.
Patrz: ,Budowa numeru zamodwieniowego”

Rys. 10 Pomiar luzu promieniowego

SHW21CA 2QZ SS C1 + 580L P- 1l

Liczba szyn w zastosowaniu
réwnolegtym w jedne;j
ptaszczyznie

Klasa doktadnosci

Dtugos$¢ szyny (mm)

Naprezenie wstepne

Symbol uszczelnienia

System smarowania QZ

Liczba wozkdéw na szynie

Typ wézka?

Typ prowadnicy/ wielko$¢

" Znak ,II” méwi tutaj o planowanym uktadzie dwdéch réwnolegtych szyn.
2 Jezeli konieczna jest smarowniczka prosimy o podanie tego faktu w zaméwieniu. Dla wielkosci 12 i 14 prosimy
0 podanie ,z otworem smarowniczym”.
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Czasteczki kurzu, inne obce czastki jak i woda, wnikajgce do wnetrza wdzka powodujg bardzo szybkie zuzywanie
sie jego czesci sktadowych, a tym samym skrécenie jego zywotnosci. Dlatego juz na etapie wyboru systemu powi-
nien by¢ wybrany system uszczelnienia lub ostaniania systemu, odpowiednio do projektowanych warunkdéw pracy.
Odpowiednie dodatki do systeméw prowadnic proponowane przez firme THIX oferujg optymalne rozwigzania.

Dodatki

—— 1. Uszczelnienie Uszczelnienie koncowe
(uszczelnienie podwdjne
Uszczelnienia boczne
Uszczelnienia wewnetrzne
Zgarniacz metalowy
Kontaktowy zgarniacz LaCS
—— 2. Smarowniczki

—— 3. System smarowania QZ

—— 4. Mieszki ostaniajgce

—— 5. Zatyczki do otworéw szynowych

Mieszek ostaniajgcy

Kapturki ostaniajgce
otwory szyn

\_Plyta dystansowa
Uszczelnienie korncowe

Zgarniacz metalowy

Rys. 11 Dodatki dla typu SHW
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1. Uszczelnienia

Uszczelnienie konhcowe Uszczelnienie podwdjne
Na obydwu koncach wézka zabudowano uszczelnienie By poprawi¢ uszczelnienie wozka zastosowano podwdjne
zapobiegajgce wnikaniu do wnetrza wdzka ciat obcych uszczelnienie.

i wody zalegajgcych na szynie.
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Uszczelnienie boczne Uszczelnienie wewnetrzne

Uszczelnienie boczne zapobiega wnikaniu kurzu i wo- Uszczelnienie wewnetrzne efektywnie ochrania
dy do wnetrza wézka z boku a dodatkowo zapobiega wy- wewnetrzng bieznig przed kurzem wézka, i ciatami
ptywowi smaru na zewnatrz wézka. obcymi.

Uszczelnienie
wewnetrzne

Uszczelnienie
wewn«trzne

o
o)
Q
Uszczelnienie boczne Q
Rys. 14 Rys. 15
Zgarniacz metalowy (bezdotykowy) Lamelowy zgarniacz kontaktowy LaCS
Zgarniacz metalowy ochrania wnetrze wozka przed W pordéwnaniu do zgarniacza metalowego kontaktowy
gorgcymi wiérami i innymi duzymi czastkami, lezagcymi zgarniacz LaCS bardzo Scisle przylega do szyny tak, ze
na szynie. chroni wnetrze wézka przed wnikaniem najdrobniej-
szych czgsteczek. Dop. temp. —20 do +80°C.
Tab. 5 Opor ruchowy z LaCS Jednostka: N
Typ Opor ruchowy
SHW 21 3,9
SHW 27 6,5
SHW 35 13,0
SHW 50 19,5
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Oznaczenie uszczelnienia
W numerze zamdéwieniowym podczas zamawiania woz-
kéw nalezy poda¢ pozadane uszczelnienie wézka.

Dtugos¢ catkowita wozka moze sie zmienia¢ w zalezno-
Sci od zastosowanego uszczelnienia. Patrz tab. 7 z po-
danymi zmianami dtugosci L wozka.

Tab. 6 Oznaczenie uszczelnienia

Symbol Opis uszczelnienia weE
uu z obustronnym uszczelnieniem koricowym §§
SS z uszczelnieniami koricowymi i bocznymi E:D"
77 z uszczelnienigmi koricowymi i bocznymi %E

wraz ze zgarniaczem metalowym = g
DD podwadjne uszczelnienie koricowe i boczne E’g
N

podwdjne uszczelnienie koricowe i boczne

KK ;
wraz ze zgarniaczem metalowym

Uszczelnienie koricowe, boczne
ZZHH i wewnet. wraz ze zgarniaczem metalowym
oraz zgarniaczem kontaktowym LaCS

Podwdjne uszczelnienia koricowe, boczne
KKHH i wewnetrzne wraz ze zgarniaczem
metalowym i kontaktowym LaCS

Tab.7 Diugosé wdzka odpowiednio do zastosowanych uszczelnien Jednostka: mm
Oznaczenie uu SS DD 77z KK SSHH DDHH ZZHH KKHH
SHW 12CAM/CRM 37 37 — — — — — — —
SHW 12HRM 50,4 50,4 — — — — — — —
SHW 14CAM/CRM 45,5 45,5 — — — — — — —
SHW 17CAM/CRM 51 51 54 53,4 56,4 — — — —
SHW 21CA/CR 59 59 64 63,2 68,2 75,6 80,6 77,2 82,2
SHW 27CA/CR 72,8 72,8 78,6 77,8 83,6 89,4 95,2 91,8 97,6
SHW 35CA/CR 107 107 114,4 112 119,4 129 136,4 131,4 138,8
SHW 50CA/CR 141 141 149,2 147,4 155,6 166 174,2 168,4 176,6
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Opor uszczelnienien

Wartosci maksymalne oporu uszczelnien dla jednego
wozka z uszczelnieniami (SHW...UU/SS) sg podane
w tabeli 8. Wartos$ci te otrzymano przy lekko nattusz-
czonch uszczelnieniach.

Tab. 8 opdr uszczelnien Jednostka: N

Opor uszczelnienia

Typ
uu SS
SHW12CA/CR 1,0 1,4
SHW12HR 1,0 1,8
SHW14 1,2 1,8
SHW17 1,4 2,2
SHW21 4,9 6,9
SHW27 4,9 8,9
SHW35 9,8 15,8
SHW50 14,7 22,7
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2. Smarowniczka

Prowadnice TR z koszykiem kulkowym sg prawie
bezobstugowe. By podniesé jeszcze te bezobstugo-
wos¢ na wozkach mozna zamontowac system smaro-
wania QZ i/lub zgarniacz kontaktowy LaCS. Gdyby ze
wzgledu na warunki pracy trzeba by byto dokona¢ sma-
rowania wozka nalezy do wézka wkreci¢é smarownicz-
ke. Po zamontowaniu smarowniczki diugo$¢ wozka wy-
dtuza sie o warto$¢ E (patrz tabela 9).

Tab. 9. Wydiuzenie wdzka po zamontowaniu smarow-

niczki
Oznaczenie E Typ smarown.

SHW12 = otwor @2,2
SHW14 — otwér @2,2
SHW17 315 PB107
SHW21 4,4 PB1021B
SHW27 10,8 B-M6F
SHW35 10,2 B-M6F
SHW50 14,9 B—-PT1/8

nE L

Uszczelnienie Uszczelnienie

koricowe korcowe
| |
y y
Rys. 17

Uwaga: Wymiar L podano w tab. 7 i tabelach poszcze-
golnych typow.



3. System smarowania QZ dla prowadnicy SHW

Patrz rozdziat dotyczacy systemu QZ.

System .
smarowania QZ tancuch
kulkowy

Uszczelnienie
koncowe

Rezerwuar oleju
Regulator ilosci oleju

Podajnik oleju
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Rys. 18
Tab. 10 Catkowita diugo$¢ wdzka z uszczelnieniami i QZ. Jednostki: mm
Oznaczenie QzUU QZSS QzDD Qzz772 QZKK QZSSHH | QZDDHH | QZZZHH | QZKKHH
SHW12CAM/CRM 47 47 — — — — — — —
SHW12HRM 60,4 60,4 — —_ — —_ — —_ —
SHW14CAM/CRM 5589 55,5 — — — — — — —
SHW17CAM/CRM 63 63 66 65,4 68,4 — — — —
SHW21CA/CR 75 75 80 77,8 82,8 91,6 96,6 93,2 98,2
SHW27CA/CR 92,8 92,8 98,6 96,4 102,2 109,4 115,2 111,8 117,6
SHW35CA/CR 127 127 134,4 132 134,4 149 156,4 151,4 158,8
SHW50CA/CR 161 161 169,2 167,4 175,6 186 194,2 188,4 196,6
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4. Mieszki ostaniajace

Wymiary poszczegdinych mieszkéw dla prowadnicy SHW podane sg ponizej zamieszczonej tabeli. W trakcie
zamawiania prosimy uzywac¢ wzoru zamawiania.

- W Lmax ‘
b b, Lmin
S;
—
\@ 1 a
P, T ”7”ﬂ‘1¢ g T
ws JRas w oo\ i
== X U Ll —
o¢
=
L]
=
ag Rys. 20
<>
=N
22
Ev
N
Tab.9 Wymiary mieszkéw typu JSHW
Oznaczenie Wymiary giéwne Wdzek
W H H, P, Py b, t b, ty
JSHW17 68 22 23 17 15,4 39 2,6 18 6 SHW17
JSHW21 75 25 26 17 17 35,8 2,9 22 7 SHW21
JSHW27 85 33,5 33,5 20 20 25 3,5 20 10 SHW27
JSHW35 120 35 35 20 20 75 7,5 40 13 SHW35
JSHW50 164 42 42 20 20 89,4 14 50 16 SHW50
Sruby mocujgce A
Wielko$¢ sruby S x df. gwintu a b
Oznaczenie Typ Typ Lma
S, S, CA CR ( L min )
JSHW17 M2 X 4 M3 x0,5x6 8 3,5 10,5 6
JSHW21 M2 X 5 M3 X 6 8 3,5 10,5 6
JSHW27 M26 X 6 M3 X 6 10 2,5 11,5 7
JSHW35 M3 Xx 8 M3 X 6 6 0 10 7
JSHW50 M4 x 12 M4 x 8 — 1 17 7

Numer zamoéwieniowy

JSHW21 - 60/360

 w sdosen
DI mieszka (M)

df. w roztozeniu

Typ mieszka
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5. Zatyczki

Zatyczki typu C

Opitki i inne ciata obce moga sie zbiera¢ w otworach szyn
i w ten sposdb wnika¢ do wewnatrz wézka. By temu za-
pobiec mozna w otworach szyn zamontowaé specjalne
zatyczki, ktére tworza z géra szyny jedna powierzchnie.
Zatyczki typu C sg wykonane z trudno Scieralnego ma-
teriatu, odpornego na dziatanie wszystkich rodzajow
olejéw. Sa dostarczalne z magazynu w wymiarach od
M4 do M8 (patrz tab. 10).

Zatyczki nalezy montowac w taki sposéb by wraz z gér-
ng powierzchnig szyny tworzyty jedng powierzchnie
(patrz rys. 21).

Tab.10 zatyczki typu C Jednostki: mm
Wymiary

Oznaczenie| Typ Sruba D H
SHW12 C4 M4 7,8 1,0
SHW14 C4 M4 7,8 1,0
SHW17 C4 M4 7,8 1,0
SHW21 C4 M4 7,8 1,0
SHW27 C4 M4 7,8 1,0
SHW35 C6 M6 11,4 2,7
SHW50 C6 M8 14,4 &7

¢
=1

"\ Miotek gumowy

=
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Wysokos¢ wystepow i zaokraglenia

Dla prawidtowego montazu powierzchnie dotykowe po- w taki sposéb, by nie doszto do dotyku podanych kra-
winny mie¢ wystepy do ktdérych moga by¢ dosuniete wedzi wézka lub szyny i musza by¢ mniejsze niz poda-
wozki i szyny. W tabeli 11 podano odpowiednie wyso- ne w tabeli 11 warto$ci maksymalne zaokraglen.

kosci wystepdw. Zaokraglenia muszg byé wykonane

=
w >
==
8¢
=

=]
[T 4
Os
Zu
<%
=N
28
g
N

Wystep dla szyny Wystep dla wézka
Rys. 22
Tab.11 Wysokos$¢é wystepdw i zaokraglen. Jednostka: mm
Promien Wysokos¢ wystepu | Wysokos$¢ wystepu
Typ zaokraglenia dla szyny dla wézka

f(max.) H; Hyp E
SHW12 0,5 1,5 4 2
SHW14 0,5 1,5 5 2
SHW17 0,4 2 4 20
SHW21 0,4 2,5 5 3
SHW27 0,4 2,5 5 3
SHW35 0,8 3,5 5 4
SHW50 0,8 3 6 3,4
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Dtugosci standardowe i maksymalne szyn

Dtugosci standardowe i maksymalne szyn podane sg
w tabeli 12. W przypadku dtugosci szyn przekraczaja-
cych dtugos¢ maksymalng szyny wykonywane sg w wer-
sji dotykowej. Przy dtugosciach niestandardowych na-
lezy wzig¢ pod uwage wielkosé G. Jezeli wielkos$¢ ta jest
przekraczana szyna po montazu ma tendencje do nie-
stabilnosci, przez co dokfadno$é korica szyny moze
by¢ zachwiana. Jezeli jednak szyna musi posiada¢ in-

ny wymiar G niz podano w tabeli nalezy poda¢ go pod-
czas zamawiania prowadnicy. Podczas zamawiania
szyny sktadajgcej sie z wielu czesci nalezy podawac cai-
kowitg dfugosé szyny.

Szyny w wersji dotykowej maja potgczenia wykonane
w technice iskrowej, a tylko obydwa korice majg fazo-
wania krawedzi.

L L
,,,,,,,,,,

L
,,,,,

Rys. 23

Tab.12 Wielkosci standardowe i maksymalne typu SHW

Jednostka: mm

Oznaczenie SHW12 SHW14 SHW17 SHW21 SHW27 SHW35 SHW50
70 70 110 130 160 280 280
110 110 190 230 280 440 440
150 150 310 380 340 760 760
190 190 470 480 460 1000 1000
Standard- 230 230 550 580 640 1240 1240
lange der 270 270 780 820 1560 1640
Flhrungs- 310 310 2040
schiene 390 390
470 470
550
670
F 40 40 40 50 60 80 80
G 15 15 15 15 20 20 20
Maksymalna df. 1000 1430 1800 1900 3000 3000 3000

Uwaga: Warto$ci maksymalne zmieniaja sie zgodnie z klasa dokfadnosci. Jezeli nie jest mozliwe zastosowanie wers;ji

stykowej szyn, w przypadku dtugosci przekraczajacych dfugosci maksymalne prosimy o kontakt z =K lub
Hennlich sp. z o.0.
Szyny typéw SHW12, 14 i 17 wykonane sa ze stali nierdzewnej.
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SHW-CA
SHW-CAM Paa’)
Wézek szeroki w
6- | B |
(D H otwor przelotowy)
, N

M Tliwj.{i &) ‘I‘ll (K)r p

=

£z

8o W, w,

=

33
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n.N L1

C

B
F
SHW12CAM ~ SHW14CAM

Oznaczenie Wymiary gtéwne Wymiary wézka Pozycja
wézkal? smarow-

Wys. Szer. Dt. niczki®

M W L B C S H L, T K N

SHW12CAM 12 40 37 35 18 M 3 2,5 27 4 10 2,8
SHW14CAM 14 50 45,5 45 24 M 3 2,5 34 5 12 3,3
SHW17CAM 17 60 51 53 26 M 4 3,3 38 6 14,5 4
SHW21CA 21 68 59 60 29 M 5 4,4 43,6 8 17,7 5
SHW27CA 27 80 72,8 70 40 M 6 53 56,6 10 23,5 6
SHW35CA 85 120 107 107 60 M 8 6,8 83 14 31 7,6
SHW50CA 50 168 141 144 80 M10 8,6 | 107 18 46 14

) Zestawienie numeru zaméwieniowego p. str.124.

2 Przy typach z oznaczeniem M wdzek, szyna jak i kulki sa wykonane ze stali nierdzewne;.

) Otwory dla smarowniczek nie sg wykonane na wylot, by do wnetrza wézka nie dostawaty sie zanieczyszczenia.
W przypadku koniecznosci zastosowania smarowniczki prosimy o kontakt z = lub Hennlich sp. z 0.0..

) Dtugosci standardowe szyn p. tabela 12.

) 1 wézek: dopuszczalny moment statyczny dla jednego wézka.
2 wozki: dopuszczalny moment statyczny dla dwéch wézkdw.

W

a
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SHW17CAM, SHW21CA ~ SHW50CA
Jednostka: mm
Wymiary szyny? Nosnos¢ Dopuszczalne momenty stat.® Ciezar
Ma Ms Mc
Szer. Wys. | Podziat C Co 1 wozek| 2 wozki |1 wozek | 2 wozki |1 wozek wozek | szyne
Wi W, W, M F dixdzxh [kN] | [kN] | [kNm] | [kNm] | [kNm] | [kNm] | [kNm] | [kg] | [kg/m]
18 11 — 6,6 40 |4,5x7,5x5,3 4,31| 5,66|0,0228 0,12 |0,0228| 0,12 |[0,0405| 0,05 | 0,8
24 13 — 7,5 40 |4,5x7,5x5,3 7,05/ 8,98|0,0466| 0,236 |0,0466| 0,236 |0,0904| 0,10 | 1,23

33 | 135 | 18 8,6 40 |4,5x7,5x5,3 7,65|10,18|0,0591| 0,298 |0,0591| 0,298 | 0,164 | 0,15 | 1,9

37 | 155 | 22 11 50 |4,5x7,5x5,3 8,24 12,8 |0,0806| 0,434 |0,0806| 0,434 | 0,229 | 0,24 | 2,9

42 19 24 15 60 |4,5x7,5x53 16,0| 22,7 | 0,187|0,949| 0,187 |0,949| 0,455 | 0,47 | 4,5

69 | 255 | 40 19 80 7x11x9 | 35,5| 49,2 | 0,603| 3 0,603 3 163 | 1,4 | 9,6

90 36 60 24 80 | 9x14x12| 70,2| 91,4 | 1,46 | 737 | 1,46 | 737 | 3,97 | 3,7 | 15
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SHW-CR

SHW-HRM .
6-SxI B
Wozek waski et
N
T [ ¥ 9], |
M [ | \ (K) y
. T -
4z Wy |
<1 W, W,
zX .
=
WX
=
Zuw
2 Faa
o2 L
o ﬁ L,
—
fbdi T i
h, Tl Ll
M1[ Hmj § | |
_ [l |
F d
SHW27~50CR
Wymiary gtéwne Wymiary wézka Pozycja
Oznaczenie smarow-
woézka?) Wys. | Szer. Dt niczki®
M W L B C S X ¢ L, T K N
SHW12CRM 12 30 37 21 12 M3x3,5 27 4 10 2,8
SHW12HRM 12 30 50,4 21 24 M3x%3,5 40,4 4 10 2,8
SHW14CRM 14 40 45,5 28 15 M3x4 34 5 12 3,3
SHW17CRM 17 50 51 29 15 M4 x5 38 6 14,5 4
SHW21CR 21 54 59 31 19 M5x6 43,6 8 17,7 5
SHW27CR 27 62 72,8 46 32 M6x6 56,6 10 23,5 6
SHW35CR 35 100 107 76 50 M8x8 83 14 31 7,6
SHW50CR 50 130 141 100 65 M10x15| 107 18 46 14

" Zestawienie numeru zaméwieniowego p. str.124.

2 Przy typach z oznaczeniem M wézek, szyna jak i kulki sa wykonane ze stali nierdzewne;.

3 Otwory dla smarowniczek nie sg wykonane na wylot, by do wnetrza wdzka nie dostawaly sie zanieczyszczenia.
W przypadku koniecznosci zastosowania smarowniczki prosimy o kontakt z =K lub Hennlich sp. z o0.0.

4 Dtugosci standardowe szyn p. tabela 12.

5 1 wodzek: dopuszczalny moment statyczny dla jednego wézka
2 wozki: dopuszczalny moment statyczny dla dwéch wézkdw.
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SHW17CRM, SHW21CR
Jednostka: mm
Wymiary szyny# Nosnosc Zul. stat. Momente® Ciezar
Ma Mz Mc
Seer. Wys. | Podziat C Co |1 wézek| 2 wozki |1 wozek | 2 wézki |1 wozek TS | P
W, W, W; M F dixdaxh | [kN] | [kN] | [kNm] | [kNm] | [kNm] | [kNm] | [kNm] | [kg] | [kg/m]
18 6 — 6,6 40 |4,5x7,5x53| 4,31| 5,66|0,0228| 0,12 |0,0228| 0,12 |0,0405| 0,04 | 0,8
18 6 = 6,6 40 |4,5x7,5x53| 5,56| 8,68|0,0511| 0,246 |0,0511| 0,246 |0,0621| 0,06 | 0,8
24 8 — 7,5 40 |4,5x7,5x53| 7,05| 8,98]0,0466| 0,236 | 0,0466| 0,236 | 0,0904| 0,08 | 1,23

33 85| 18 8,6 40 |4,5x7,5x53| 7,65|10,18|0,0591| 0,298 | 0,0591| 0,298 | 0,164 | 0,13 | 1,9

37 85| 22 11 50 |4,5x7,5x53| 8,24| 12,8 |0,0806| 0,434 | 0,0806| 0,434 | 0,229 | 0,19 | 2,9

42 10 24 15 60 |4,5x7,5x53| 16,0 | 22,7 | 0,187 | 0,949 | 0,187 | 0,949 | 0,455 | 0,36 | 4,5

69 | 155 | 40 19 80 7x11x9 | 35,5 | 49,2 | 0,603| 3 0,603| 3 1,63 | 1,2 | 9,6

90 20 60 24 80 9x14x12 | 70,2 | 91,4 | 1,46 | 737 | 1,46 | 7,37 | 391 | 3,0 | 15
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