1. Wyposazenie prowadnic

Oznaczenia wyposazenia przeciwpylowego wozkow

Oznaczenie | Wyposazenie p rzeciwpytowe

Brak symbolu | Zgarniaczblaszany
uu Uszczelnienie koncowe (obustronne)
SS Uszczelnienie koncowe + uszczelnienia dolne
Y4 SS + zgarniacz blaszany
DD Podwdéjne uszczelnienie kocowe + uszczelnienia dolne
KK DD + zgarniacz blaszany
LL Nisko tarciowe uszczelnienie koncowe
RR LL + uszczelnienie dolne

Oznaczenia wyposazenia przeciwpylowego szyn

Oznaczenie

Wyposazenie przeciwpylowe

/CC

Tasma zabezpieczajaca

/MC

Metalowe kapsle

yposazenie ochronne wézka

Kazda seria prowadnic liniowych oferuje
wem zanieczyszczen.

Dostepne dwa typy uszczelnien:
1. Dwukierunkowe wysokiej szczelnosci
2. Jednokierunkowe o niskim tarciu

Uszczelnienie wewnetrzne

réznego rodzaju wyposazenie chronigce woézek przed wpty-

Zabezpiecza przed wnikaniem zanieczyszczen do wnetrza wézka Usuwa wiéry obrébkowe, odpryski spawalnicze z szyny, chronigc

z otworéw montazowych.
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uszczelnienia koncowe.



Przyrost catkowitej dlugosci wozka zaleznie od zastosowanego
wyposazenia ochronnego

Seria MSA Jednostki: mm
Model | Zgarniacz UU [ SS [LL | RR ZZ | DD KK
15 1 - - - - 6 5 11
20 1,4 - - - - 7 56 | 12,6
25 1,4 - - - - 7 56 | 12,6
30 1,4 - - - - 7 56 | 12,6
35 0,6 - - - - 78 | 7,2 15
45 0,6 - - - - 78 | 7,2 15
55 - - - - - 78 | 72 | 156
65 - - - - - 78 | 72 | 156
Seria MSB Jednostki: mm
Model | Zgarniacz UU | SS | LL | RR ZZ | DD | KK
15 - - - - - 5 5 10
20 1 - - - - 7 6 13
25 1 - - - - 7 6 13
30 1 - - - - 7 6 13
35 0,6 - - - - 78 | 7,2 15
Seria SME Jednostki: mm
Model | Zgarniacz | UU [ SS | ZZ | DD | KK
15 0,4 - - 6 5 11,6
20 1 - - 7 6 13
25 1 - - 7 6 13
30 1,4 - - 7 56 | 12,6
35 1 - - 78 | 68 | 146
45 0,6 - - 78 | 7,2 15
Seria MSR, SMR Jednostki: mm
Model | Zgarniacz | UU [ SS | ZZ | DD | KK
25 2 - - 6 6 12
30 2 - - 7 6 13
35 2 - - 7 6 13
45 1,6 - - 7 64 | 13,4
55 0,8 - - 78 | 7,2 15
65 0,8 - - 78 | 78 | 156

Opor tarcia uszczelnien

Seria MSA
Maksymalna wartos¢ sity oporu wézka z uszczelnieniami UU wypetnionego smarem.
Model 15 20 25 30 35 45 55 65
Sita oporu [N] 2 3,5 4 6 10 12 18 30

Seria MSB
Maksymalna wartos$¢ sity oporu wézka z uszczelnieniami UU wypetnionego smarem.

Model 15 20 25 30 35
Sita oporu [N] 2 3 4 55 9




Seria MSC
Maksymalna wartos$¢ sity oporu wézka z uszczelnieniami UU wypetnionego smarem.

Model 7 9 12 15
Sita oporu [N] 0,08 0,1 04 0,8

Seria SME
Maksymalna wartos¢ sity oporu wozka z uszczelnieniami UU wypetnionego smarem.

Model 15 20 25 30 35 45
Sita oporu [N] 2 3,5 4 6 10 12
Seria MSR, SMR

Maksymalna wartos¢ sity oporu wézka z uszczelnieniami UU wypetnionego smarem.

Model 25 30 35 45 55 65
Sita oporu [N] 4,8 8 12 18 20 35

Tasma ochronna

Tasma ochronna zapobiega przedostawaniu sie zanieczyszczen z otworéw montazowych szyny do wne-
trza woézka.

MSA, MSB, SME series MSR, SMR series

Tasma zabezpieczajgca zwieksza wysokos$¢ szyny dla serii MSR i SMR o 0,3 mm. Wysokos$¢ szyn pozosta-
tych serii zostaje bez zmian.

Kapsle na otwory montazowe szyn

Specjalnie zaprojektowane kapsle na otwory montazowe szyn zapobiegajg gromadzeniu sie zanieczysz-
czen w otworach montazowych, a nastepnie przenikaniu do wnetrza woézka. PMI oferuje plastikowe i me-
talowe kapsle ochronne. Standardowym wyposazeniem, sg kapsle plastikowe, metalowe stanowia opcje
na zamowienie.
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Sposéb montazu kapsli plastikowych

Plastikowe kapsle nalezy montowac przy uzyciu gumowego mtotka i ptaskiego pobijaka w celu doktad-

nego zrownania kapsla z powierzchnia szyny.

Miotek plastikowy

: : Pobijak
/ n /
L B4
/ /
/ /
/A -7
Ozn'a czenie Rozmia r D h
plastikowego . Model szyny
$rub (mm) | (mm)
kapsla
MSC12R
M3MC M3 6,3 1,1 MSC15R
M4AMC M4 7,8 1,1 MSA15R MSB15R SME15R
M5MC M5 9,8 2,2 MSA20R MSB15U SME20R
MSB25R
MeéeMC M6 11,3 2,5 MSA25R MSB30R MSR25R SME25R SMR25R
MSA30R MSR30 R SME30R SMR30R
MBMC M8 14,4 35 MSA35R MSB3SR MSR35R SME35R SMR35R
M12MC M12 20,4 4,6 MSA45R MSR45R SME45R SMR45R
M14MC M14 23,4 5 MSA55R MSR55R SMR55R
M16MC M16 26,4 5 MSA65R MSR65R SMR65R
Sposob montazu kapsli metalow yc | v __—
rzyrza
Kapsle metalowe nalezy osadza¢ za pomoca
. . . Kapsel mete
specjalnego przyrzadu (dostepnego opcjonalnie),
ktory gwarantuje rowne i pewne umieszczenie kapsla
w otworze.
Oznaczenie metalowego Rozmiar D (mm) h (mm) Model szvn
kapsla srub yny
M6MC M6 11 2,5 MSR 25 R SME 25 R SMR 25R
MSR30R SME3 OR SMR30R
MEMC M8 14 35 MSR 35 R SME 35R SMR 35 R
M12MC M12 20 4,6 MSR 45 R SME 45 R SMR 45 R
M14MC M14 23 5 MSR 55 R SMR55R
M16MC M16 26 5 MSR 65 R SMR 65 R
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Tabela dostepnosci opcji wyposazenia dla poszczegdlnych serii

Oznaczenie MSA MSB MSC MSR SME SMR
zgarniacz [ ° - ° ° °
uu ° ° - ° ° °
SS (0] O - ° ° °
/7 O 0 - ° ° °
DD O O - ° ° °
KK O 0] - ° ° °
LL ° ° ° - - -
RR ° ° ° - - -
/CC ° ° - ° ° °
/MC ° ° - ° ° °

e dostepne, - niedostepne, O — brak uszczelnien wewnetrznych dla serii MSA i MSB

Smarowanie

Wtiasciwe smarowanie jest konieczne dla utrzymania prowadnicy w nalezytej sprawnosci . Niewystarcza-
jace smarowanie powoduje wzrost oporéw ruchu i skrécenie zywotnosci prowadnicy w wyniku nadmier-
nego zuzycia elementéw tocznych i biezni.

Prowadnice moga by¢ smarowane smarem statym i olejem. Wybér srodka smarnego i metody smarowa-
nia zalezy od warunkow pracy, predkosci przesuwu, warunkéw otoczenia.

Smarowanie smarem

Okresy miedzy kolejnymi smarowaniami sg uzaleznione od warunkéw otoczenia i pracy. W normalnych
warunkach pracy smar powinien by¢ uzupetniany co 100 km drogi przesuwu woézka. Standardowym jest
smar litowy No.2. Po nasmarowaniu woézka nalezy przesuna¢ go o trzy dtugosci w jedng i druga strone ce-
lem dobrego rozprowadzenia smaru wewnatrz.

Smarowanie olejem

Zalecana lepkos¢ oleju 30 -120 cSt. Montaz prowadnicy w pozycji innej niz pozioma moze spowodowac
problemy z poprawnym smarowaniem.

Smarowanie przy krotkich skokach

Przy skoku roboczym wozka krotszym od dwédch dtugosci wozka nalezy zamontowac przytagcza smarowe
po obu stronach woézka i przesmarowac.

Przy skoku krétszym niz potowa dtugosci wozka nalezy przesmarowac wézek z dwdch stron i nastepnie
wykonac kilka ruchéw woézkiem na co najmniej dwie dtugosci wézka.
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Jednostka smarujaca SL

Zbiornik oleju SL

Szczotka smarujgca

Jednostka smarujaca SL sktada sie ze zbiornika oleju i czterech szczotek podajacych olej ze zbiorniczka
wprost na bieznie szyny profilowej. Olej jest rozprowadzany po szynie tylko podczas ruchu woézka, czyli
wtedy kiedy rzeczywiscie jest to konieczne. Dzieki takiemu rozwigzaniu doktadnie odmierzona, niewielka
ilo$¢ oleju podawana jest bezposrednio do miejsca, w ktérym jest potrzebna. Jednostka SL przyczynia sie
zatem do oszczednosci oleju, a co za tym idzie, ogranicza zanieczyszczenie Srodowiska i redukuje znacza-
co koszty utrzymania maszyny oraz znacznie wydtuza okresy pracy bez przegladu.

est prowadnicy z jednorazowym smarowaniem

duze
obcigzenie

srednie

obciagzenie

lekkie
obcigzenie

Zywotno$¢ obliczona dla duzego obcigzenia = 400 km

Model: MSA35ASS

Warunki Duzeobc. | Srednie obc. | Lekkie obc.
tylko smar 460 km
Obcigzenie 26 kN 13 kN 2.1kN
! Predkos¢ 50 m/min 50 m/min | 200 m/min
: Obliczona
N Y 400 ki 3200 ki
smar + SL 960 km Zywotnosc m m

Smarowanie smarem: jednorazowe 5.6 ccm na wozek
Smarowanie SL: jednorazowe 2 x 5.8 ccm oleju na wézek

0 500 1000 1500 3500 30000

Przebyta droga przesuwu (km)

Poréwnanie rocznego zuzycia oleju przez jeden wozek (model MSA 35 A SS)

Dwie jednostki SL: 2 x 5,8 cm?® oleju / wozek = 11,6 cm?
Smarowanie wymuszone: 0,3 cm?/ godz. x 8 godz./dzien x 260 dni/rok = 624 cm?
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Oznaczenie wdézkéw z jednostkami smarujacymi SL

Oznaczenia wézkéw wyposazonych w system SL tworzone s3 przez dodanie symbolu SL na korncu ozna-

czenia wozka, przyktad: MSA 25 A SSFC N A/ SL

Wymiary jednostki smarujacej SL
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MSA

-

Ls

i

B

Wymiary jednostki SL (mm) Wymiary wézka (mm)
. . > . Dtugos¢ Dlugosc z
Mo del Wysokos¢ | Szerokos¢ | Grubosé Otwor F.'Od standardowa | jednostka SL
H W t smarowniczke L Ls

MSA15SL A/E/S 19 31,2 10 M4 56,3 81,3
A/E/S 72,9 92,9

MSA20SL 1) p /i Enis 21,2 428 10 M6 88,8 108,8
A/E/S 81,6 101,6
MSA25SL || 1 s 28,5 46,8 10 M6 100,6 120,6

AJE/S 97 117

SREISE | s 32 >7 10 M6 119,2 139,
A/E/S 11,2 131,2
MSA3SSL 1 aLEnLs 36, 68 10 M6 136,6 156,6
A/E/S 137,7 167,7
MSA45SL LA/LE/LS 49 83,6 15 1/8PT 169,5 199,5

MSB
Ls
w t L
s [
. & . ° :
— —
11 | | S

W ymiary jednostki SL (mm) Wymiary wézka (mm)
Model Wysokos¢ | Szerokos¢ | Grubos¢ | Otwérpod | tagg“_ﬂgii/a jegl‘;%:"f; Z
H W t smarowniczke L Ls
MSB15SL TI;//'I;S 18,5 33 10 M4 3(7) Zg
MSB20SL TI;//'I;S 21,2 40,8 10 Mé6 g? Zi
MSB25SL E/;I'E/TS 24,5 47 10 Mé6 6552 8100’5
MSB30SL TI;//'I;S 30,8 57 10 Mé6 966?7 1 ?27




Smarowniczki i przytgcza smarowe

Smarowniczki
G-M6 GS-M6 G-PT1/8 GS-PT1/8 G-M4
08 b Py
cL:_ § %010 g O10 g -
*M6x0.75P M6x0.75P © \ hﬁ 8 % | . M4x0.7P
Przylacza smarowe
OL Typ
OL-A OL-B OL-C OL-D OL-E
F’T“BKLL\ O12 Msx1P ‘L’VEHO PT1/8 w‘L\ 012 Mexip. [~ | oo M6x0.75P\KLj/D8
= 3»\«/ T [~ s AERLEN '/ T [~=1"
0 T o [ e b T © ;:
T S | N an ® LE
S H:ﬁ o‘( i «,I = eo( L :}ﬁ 4 0
M6x0.75P M6x0.75P PT1/8 PT1/8 M4x0.7P
0S Typ
OS-A OS-B 0Ss-C Os-D
PT1/8 (012 M3x1pj” Wﬁow PT1/8 O12 M8x1P V )‘ﬁom
i M6x0.75P ) M6x0.75P PT1/8 ‘ PT1/8
Model SUE O Przytacza smarownicze
Stand. Opcja yia
MSA15 | MSB15 SME15 G-M4 - OL-E
MSA20 | MSB20 SME20
MSA25 | MSB25 MSR25 SME2 5 [SMR25
MSA30 | MSB30 | MSR30 | SME30 |SMR30 G-M6 G5-Mé | OL-A|OL-B | OS-A)OS-B
MSA35 | MSB35 MSR35 SME35 |[SMR35
MSA45 MSR45 SME45 |[SMR45
MSA55 MSR55 SMR55 G-PT1/8 | GS-PT1/8 | OL-C [OL-D |OS-C | OS-D
MSA65 MSR65 SMR65

Pozycje mocowania smarownicze

Smarowniczki standardowo montowane sg na koncach wézkéw, po srodku. Rysunek przedstawia mozli-
wosci podtgczania przytaczy smarowych z boku i z géry wézka za pomocg adapteréw.

Umiejscowienie przytaczy smarowych

Smarowanie z boku wozka
(adapter tylko dla serii MSA i M

Adapter

(TS-A)




MSA 15 MSB 15 G-M4 M4x0.7P G-M4

MSA 20 MSB 20 G-M6 M4x0.7P G-M4
MSA 25 MSB 25 G-M6 M4x0.7P G-M4
MSA 30 MSB 30 G-M6 M4x0.7P G-M4
MSA 35 MSB 35 G-M6 M4x0.7P G-M4
MSA 45 G-PT1/8 M4x0.7P G-M4
MSA 55 G-PT1/8 M4x0.7P G-M4
MSA 65 G-PT1/8 M4x0.7P G-M4

Seria MSA i MSB nie ma gérnych otworéw smarowych!

2G = =
Ootwor g;rny

SME 15 G-M4 M4x0.7P G-M4 - - ﬁt j
SME 20 G-M6 M4x0.7P G-M4 - - 4 J; j
SME 25 G-M6 M4x0.7P G-M4 - -
SME 30 G-M6 M6x0.75P G-M6 10.2 P7
SME 35 G-M6 M6x0.75P G-M6 10.2 P7
SME 45 G-PT1/8  M6x0.75P G-M6 10.2 P7 e :;czny

SMR25 MSR25  G-M6 M6x0.75P G-M6 10.2 P7 55 K ) ﬁ

SMR30 MSR30  GM6 M6x0.75P G-M6 10.2 P7

SMR35 MSR35  GM6 M6x0.75P G-M6 10.2 P7

SMR45 MSR45 G-PT1/8  M6x0.75P G-M6 10.2 P7

SMR55 MSR55 G-PT1/8 = M6x0.75P G-M6 10.2 P7

SMR65 MSR65 G-PT1/8 = M6x0.75P G-M6 10.2 P7
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Uwagi koncowe

1. Nie nalezy zdejmowac bez potrzeby wézkéw z prowadnic, gdyz moze to doprowadzi¢ do wnikniecia
zanieczyszczen do srodka oraz pogorszenia jakosci montazu.

2. Nie naraza¢ prowadnicy na uderzenia, gdyz grozi to trwatym odksztatceniem i pogorszeniem jakosci
pracy prowadnicy.

3. Przed uzyciem nalezy usuna¢ olej zabezpieczajacy z prowadnicy i przesmarowac docelowym srodkiem
smarnym.

4. Nie mieszac srodkéw smarnych.

5. Przy smarowaniu olejem nalezy uwzgledni¢ pozycje pracy prowadnicy.

6. Nie narazac¢ prowadnic na dziatanie temperatur wiekszych niz 80°C ze wzgledu na elementy prowad-
nicy wykonane z tworzyw sztucznych.

7. Jesli zachodzi konieczno$¢ zdjecia wozka z szyny nalezy postugiwac sie przy tym plastikowa szyna
zabezpieczajaca dotaczong do kazdego wézka.

8. Prowadnice przechowywac zapakowane w pozycji poziomej, nie narazajac na zbyt niskie i zbyt wyso-
kie temperatury oraz duzg wilgotnosc¢.



